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RU MepeBoj op1ruHanbHOM MHCTPYKLMM MO 3KCIyaTaLmm
DE Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitung

EN Translation of the original operating manual

RO Traducere manual de utilizare

BG TMpeBoZ Ha OpUrMHANHUTE UHCTPYKLMM 33 ynoTpeba
CZ Preklad ptvodniho navodu k pouziti

SK Preklad pévodného navodu na pouzitie



EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte idrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek drive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

BG I BaxHo!

M3KNI0YUTENHO BAXKHO € Aa MPOYETETE MHCTPYKLMMTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPEAM Aa NPEMUHETE KbM
Crno6sBaHe, MOAAPBIKKA MM paboTa C NpoayKTa.

RO | Atentie!
Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.
RU | BHumarue!
Heo6x04MMO NPOYUTATb MHCTPYKLMU B AJAHHOM PYKOBOACTBE Nepej COOPKOHA, 06CyKMBaHUEM U BKCNYaTaLMel
[JaHHOT O M3JeNnA.

DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung und
dem Betrieb dieser Maschine lesen.
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POB1700 POB2400

*Puc. 1/ Man. / Pic. / Desen / PucysaHe / Vykres / Kreslenie
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RU | PYCCKWA

OPE3EP JNEKTPUYECKUM
POB1700, POB2400
UHCTPYKUUA

TeXHUYecKHe XapaKTepUCTMKU

Mogenb POB1700 POB2400
HanpsaxeHue, B 220-240 220-240
Yacrora, Ny 50 50
MoTpe6nsemas MowWHOCTb, BT 1200 2000
[ny6uHa dpe3epoBaHma 3a 0AuH Y u

NPOX0z, MM 0-50 0-50
/IMaMeTp 3aXM1Ma XBOCTOBUKA : X

dpesbl, MM 68 § 12
YacToTa BpalleHMs Ha X0JI0CTOM . o

xoay (06/MuH) 16000-30000 8000-23000
Bubpauma. m/c2

lpaBas pyyka ah=2.45 ah=4.297
JleBas pyyka ah=3.918 K=1.5 ah=3.184 K=1.5
YpoBeHb 3BYKOBOr0 AaBeHus, _ _, Lpa=92.7
2B(A) Lpa=87.9 Kpa=3 Kpa=3

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLYHOCTH,
Ab(A)

Knacc 3awutbl ] ]
YpoBeHb 3aLmThbl IPX0 IPX0
Bec, Kkr 4 5.5

Onucanue ycTpoiictsa (Puc. 1)

1. 3apHAf KpbILLKa 5. Pyuka

2. PerynupoBka CKOpPOCTM 6. MepeaHas KpbillKa
3. Kopnyc 7. basa

4. MNepekntoyatesb

HA3HAYEHUE MHCTPYMEHTA

pesep pyuHoi 3nekTpuueckuit ot TM Procraft, ganee «MHCTpyMEHT» wim
«pe3ep> - 370 AepesoobpaGaThiBalOWMI MHCTPYMEHT, MpeAHasHaueH
Ans dpeseposaHua iqmrypHom 06paboTKM KPOMOK, Bblpe3aHus NasoB u
cBep/ieHus 0TBepCTUM). Ha puc.1 npeAcTaBneH obuui BUA UHCTPYMEHTA.

OBLUE YKA3AHUA

BHUMaTeNIbHO U3y4muTe JaHHYI MHCTPYKLMIO MO TEXHUYECKOMY 06CYKH-
BaHMIO 3/1eKTPUYecKoro pesepa.

CTporo cnegyite npasuaam AaHHON MHCTPYKLMU B MPOLECCE 3KCMAyaTa-
UMM M TEXHUYECKOTO 0BCYKMBaHUA. HenpasuabHas 3KCnayaTauus u He-
HaANeXalui TEXHUYECKMU YXOF, CYLLECTBEHHO COKPALLAIOT CPOK CAYKGbI
faHHOTO M3aenns. CneguTe 3a COXPaHHOCTBIO MHCTPYKUMM MO 3KCMya-
TaUM M TEXHUYECKOMY OBC/TYXKMBAHMIO BEPTUKA/IBHOM (Dpe3epHOM Ma-
LUMHBI.

HeykochuTenbHo cobiofaiiTe npasuna TexHukw GesonacHocTu B mpouec-
ce paboThl BePTHKaNbHOM (pe3epHON MalMHOM, BO M3BeKaHue BOIHUK-
HOBEHMA MOXAPOONACHBIX CUTYaLWM, YAapa 3NEKTPUYECKUM TOKOM WA
NOJyHEHUS YBEUMIA U TPABM.

B npouecce noKynku 06;13aTean0 NpoBepbTE KOMMJIEKTHOCTb, a TaK-
Xe 0TCyTCTBUE I'IOBDe)KF[eHMM WX NOJIOMOK, BbI3BaHHbIX Hel'lpaBMl'IbHOM
TpaHCI'IOpTMpOBKOM W1 XpaHEeHMEM MHCTPYMEHTA.

06pau.|aeM Ballle BHMMaHKe, 4TO B CBA3M C Pa3BUTUEM U TEXHUHECKUM
nporpeccom, NpoM3BoAuTENb OCTABAAET 3a cobon npaBo BBEAEHMUA TEX-
HUYECKMX M3MEHEHMN Ge3 npeABapuTeibHOro MHq)OpMMpOEaHMR 06 3TOM.

S/IEKTPOMNUTAHUE

MHCTDyMeHT AONIKEH 6bITb NOAKNIOYEH K CETU C HaI'IpR)KeHMEM cooTBeT-
CTBYHOLWUM Hal'lpﬂ)KeHMlO ykaaaHHomy Ha MapKMpOEO"IHOM Taﬁl’IM"IKE POA
TOKa - nepemeHHbm 0AHO¢)33HbIM B cootBeTCTBMM eBpOI'IeMCKMMM CTaH-
AapTaMU MHCTPYMEHT UMeeT FlEOMHyIO M301AUMI0 U, CNejoBaTebHO, MO-
JKET 6bITb MNOAK/IOYEH K HE3a3eMJIEHHBIM PO3ETKaM.
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MEPbI BE3OMACHOCTHU

Jins Baweii xe 6e30MacHOCTM, NOKaNyIHCTa, CreayiTe MHCTPYKLMU NO Tex-
HU1Ke 6€30MacHOCTH:

O Tpu BbINOAHEHMM PABOT, AEPKMTE MHCTPYMEHT 3a U30/MPOBaHHbIE
py4ku. MonagaHue Ha TOKOBEAYLLMM MPOBOA MOXKET MPUBECTU K
NOPaYKEHMIO 3/IEKTPUYECKMM TOKOM OrepaTtopa.

O Tp1 NpOAOAKUTENbHBIX paboTax Mo/Mb3yHTeCh CPeACTBAMM 3alim-
Thl OPraHoB c/yxa.

AKKypaTHO o6palianTecs ¢ hpesamu.

0 TwarenbHo nposepsaiTe hpe3y Ha OTCYTCTBME TPELYMH M MOJOMOK
nepes Havaslom paboT. HeMe/IeHHO 3aMeHUTE MOBPEKAEHHbIE
S/IEMEHTBI.

0 MW36erarte nonagaHua dpe3oi Ha reosgu. Mepes Hauyanom pa6ot
npoBepbTe NOBEPXHOCTb Ha OTCYTCTBME rBO3AeN.

0 MNpu pa6oTte Kpenko AepkuTe Gpesep ABYMS PyKamu.
He npub/mxaiite pykM K BpalatOLMMCS YacTSM.

0 Mepep BK/OYEHMEM yEeAMTECH B TOM, YTO (pe3a He KacaeTcs
NOBEPXHOCTU.

0 Tlepea Tem, KaK HauaTb UCMO/Ib30BATb MAWMHY B PEXUME HArpY3K,
fanTe ei nopaﬁmaTb Ha MaKCMMaJbHbIX XOJIOCTbIX 060pOTax He
meHee 30 cekyHp B 6e3onacHoM nonoxexuu. HemegneHwo octa-
HOBMTE MaluVHY NPy NOABNEHUM NOCTOPOHHUX 3BYKOB M BUGpaLmK,
KOTOpble CBUAETEIbCTBYIOT O HEMPaBW/IbHOM YCTaHOBKeE dpesbl.

0 lpoBepbTe NPaBU/IbHOCTb HaMpaBAEHMUIM BPaLLEHUS U NOAAYM
dpesbl.

0 He ocTaBnsnTe MHCTPYMEHT BK/IOYEHHbIM 6€3 MPUCMOTPa. BKio-
YaliTe MHCTPYMEHT TO/IbKO TOrA, KOrZja OH HaXOAMTCS B PyKax.

0 Mocne BbIkAOYEHUA pe3epa, Nepes CHATUEM ero C MOBEPXHOCTM
o6pasLia AOKANUTECH MO/HOM OCTAHOBKM (bpesb.

0 He npuKacaiiTech K dpese cpasy Noc/ie OKOH4aHWA paboTbl, OHa
MOMET 6bITb O4EHb FOPAYEN M MPUBECTM K OKOram.

0 Bcer,qa pacnonarame 3N1IEKTPOLWHYP B HANpaB/JieHUX OT MallUHbI K
po3eTKe.

SKCNNYATALUA
YcTaHOBKa M CHATHE (pesbl
BAXHO

nepe/ YCTaHOBKOM MM CHATMEM (pe3bl, Y6eAUTECh B TOM, YTO MalMHA
BbIK/IOYEHa M OTKJII0YEHA OT CEeTU.

BcraBbTe dpe3y B 3akMMHYI0 LaHry. HagasuTe Ha dukcatop Bana u, yaep-
M1Bas BaJl B HEMOABMHOM COCTOSIHMM, C MOMOLLbHO KJTtoua KPErKOo 3a-
KpenuTe pesy (LaHra Ha 8 MM MM 6 MM MOCTaB/IAETCA BMECTE C Ma-
WHHO). MK MCMONb30BAHMM BPE3 C MEHbLUM AMaMETPOM XBOCTOBMKa,
MCMO/Ib3yiTe COOTBETCTBYIOLLME NEPEXOAHDIE MMJIb3bl.

/N TPUMEYAHME

He 3atarMBaiTe raiky 3aXMMHON TM/b3bl NP He BCTaBNEHHOM pese uam
6e3 NepexoAHOM BTYIKM, TaK Kak 3T0 NPUBEAET K NOBPEKAEHMIO LaHTU.

YcTaHoBKa ry6uHbI (hpesepoBaHus
BAXHO

Mepes peryaupoBKoi rny6uHbl hpe3epoBaHus y6eauTEC B TOM, YTO Ma-
LUMHA BbIK/IOYEHA M OTK/IKOYEHA OT CETU.

Mopsigok pa6oTbl

YCTaHOBHTE YCTPOMCTBO Ha POBHOM MOBEPXHOCTU. OCBOGOAMTE pbivar
GNIOKMPOBKM W OMYCTUTE KOPNYC ABUraTeNs TaK, 4To6bl OH KOCHYACA Mo-
BEPXHOCTU. 3a6/IOKMPYWATE pbivar.

MoBopayMBas KHOMKY GbICTPOI MOAAYM MPOTMB YAacOBOM CTPENKH, nepe-
[IBUHBTE CTOMOPHYIO CTOMKY BHM3 ZJ0 KacaHus C Pery/IMpoBOYHbIM 60J1-
TOM. YCTaHOBUTE yKa3aTeNb rNy6uHbl Ha Aenenun «0». [ny6uHa dpesepo-
BaHUA Temepb GyJeT PerucTpupoBaTbCs yKasaTesem rayouHbl. Haxumasn
Ha KHOMKY ObICTPOJ NOAAYM, NOAHUMHUTE CTOMOPHYIO CTOMKY A0 AOCTHXKeE-
HUA BbIGPAHHOM [N1yGUHbI. TOHKAA PeryaMpoBKa A0CTUraeTcs NoBOPOTOM
CTOMNOPHOM CTOMKM (1 MM 3a 060pOT).

Mogopaunsan KHOMKY BLICTPON NOZAYM NO YACOBOI CTPENKE, KPEMKO 3a-
GuKCHpyiiTe CTONOpHYlo NnakKy. Tenepb, nNpeAycTaHOBNEHHaA rny6uHa
bpe3epoBaHuA MOXKET GbiTb MOJyYeHa 0C/IaB/IeHUEM KHOMKM BbICTPOM
noJayu M onyckaHuem Kopnyca dpesepa A0 KacaHus CTOMOPHOM CTOMKM
pery/IMpoBOYHbIM GONTOM (bHKcaTopa.
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Nylon-Schraube
ACHTUNG

Senken Sie die Nylon-Schraube nicht zu weit ab, da dies zu einem
tibermaBigen Absenken des Frasers fiihren kann. Die obere Position des
Motorgehauses kann durch Drehen eingestellt werden.

/\ ACHTUNG

Da eine zu groBe Schnitttiefe zu einer Uberlastung des Motors und
Schwierigkeiten bei der Handhabung des Frasers wahrend des Betriebs
fiihren kann.

Die Schnitttiefe darf bei der Frasung von Nuten mit einem 8-mm-Fraser 15
Bei der Frasung von Nuten mit einem 20-mm-Fraser darf die Schnitttiefe nicht
mehr als 5 mm pro Durchgang betragen.

Bei der Frasung von sehr tiefen Nuten fiihren Sie die Arbeit in 2 oder 3
Durchgangen mit schrittweiser Erhohung der Tiefe aus.

Arretierung

Da die Arretierung drei Einstellschrauben mit 0,8 mm pro Umdrehung hat,
konnen ohne Einstellung der Arretierstiitze drei verschiedene Frastiefen
eingestellt werden. Zum Einstellen der Schrauben lGsen Sie die
Sechskantmuttern und stellen dann die Schrauben ein. Nach der
Einstellung der gewiinschten Positionen ziehen Sie die Muttern zur
Fixierung fest.

Ein- und Ausschalten des Geréts.
/I\ ACHTUNG

Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, ob der Einschaltknopf beim
Loslassen in die Position ,,0FF“ zuriickkehrt.

Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass die Welle nicht blockiert
ist.

Zum Einschalten driicken Sie gleichzeitig die Verriegelungstaste und die
Starttaste. Fiir langere Arbeiten driicken Sie zuerst die Starttaste und
dann die Verriegelungstaste.

Zum Ausschalten lassen Sie die Starttaste los.

Betrieb des Gerdts

Platzieren Sie das Gerat auf der Oberflache des Werkstiicks, so dass der
Fraser das Werkstiick nicht beriihrt. Schalten Sie es ein und warten Sie,
bis das Gerat volle Drehzahl erreicht hat. Losen Sie den Arretierhebel
und senken Sie das Gerat langsam ab, bis die gewiinschte Tiefe erreicht
ist. Fiihren Sie das Gerat dann mit beiden Handen nach vorne.

Beim Frasen von Ecken sollte die Werkstiickoberflache links vom
Fraser in Vorschubrichtung liegen.

/I\ ACHTUNG
Stellen Sie sicher, dass sich das Gerdt beim Loslassen der
Schnellvorschubtaste automatisch in die obere Position hebt. Die

Fraserposition muss hoher als die Geratebasis sein.

Die Bewegung des Frasers iiber die Werkstiickoberflache darf nicht zu
schnell sein, um einen hochwertigen Schnitt, vorzeitigen VerschleiB des
Frasers und eine Uberlastung des Motors zu vermeiden. Die
Vorschubgeschwindigkeit darf auch nicht zu niedrig sein, um ein
Anbrennen des Werkstiicks zu verhindern. Die richtige Geschwindigkeit
hangt von der FrasergroBe, dem Werkstiickmaterial und der Schnitttiefe
ab. Wahlen Sie die Vorschubgeschwindigkeit vor Arbeitsbeginn
experimentell aus.

Bei Verwendung des Parallelanschlags platzieren Sie diesen rechts in
Vorschubrichtung.

Parallelanschlag

Zur Montage des Parallelanschlags stecken Sie die Filhrungsstangen in
die Locher an der Geratebasis. Stellen Sie den Abstand zwischen
Fraser und Anschlag ein und fixieren Sie ihn mit der Arretierschraube.

Falls der Abstand zwischen Fraser und Parallelanschlag vergroBert
werden muss, verwenden Sie eine zusitzliche Holzplatte mit der
gewinschten Dicke, die mit Schraubzwingen am Werkstiick befestigt
werden kann.

Anschluss an den Staubsauger
Fiir sauberere Arbeiten kann der Fraser an einen Staubsauger
angeschlossen werden.

Dazu miissen die Halterung und der Staubabsaugstutzen am Fraser
befestigt werden. Der Stutzen kann auch ohne Halterung am Fraser
befestigt werden. Verbinden Sie den Staubabsaugstutzen mit dem
Staubsauger mittels eines Adapters (separat erhaltlich).
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mm pro Durchgang nicht iiberschreiten.

Stellen Sie vor jeglichen Wartungsarbeiten am Gerét sicher, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

Austausch der Kohlebiirsten

Ersetzen Sie die Kohlebiirsten, wenn sie bis zur Markierung abgenutzt
sind. Die Birsten miissen paarweise gewechselt werden.

ELEKTRISCHER FRASER
POB1700, POB2400
BEDIENUNGSANLEITUNG

Modell ROV1700 ROV2400

Spannung, V 220-240 220-240

Nennfrequenz, Hz 50 50

Aufgenommene Leistung, W 1200 2000

Frastiefe pro Durchgang, mm 0-50 0-50

Durchmesser der Fraseraufnahme, 68 8 12

mm

Leerlaufdrehzahl (U/min) 16000-30000 8000-23000

Vibration, m/s?

Rechter Griff ah=2.45 ah=4.297

Linker Griff ah=3.918 K=1.5 ah=3.184K=1.5
_ _, Lpa=92.7

Schalldruckpegel, dB(A) Lpa=87.9 Kpa=3 Kpa=3

Schallleistungspegel, dB(A) :Z:"vzzg&g :2::;2;03'7

Schutzklasse Il Il

Schutzgrad IPX0 IPX0

Gewicht, kg 4 5.5

Geratebeschreibung

(Abb. 1)

Elektrischer Handfraser der Marke Procraft, im Folgenden

»Werkzeug“ oder

Der ,Fraser” ist ein holzbearbeitendes Werkzeug, das zum Frasen
(formgebende Bearbeitung von Kanten, Aussagen von Nuten und Bohren von
Lochern) bestimmt ist. In Abb. 1 ist die Gesamtansicht des Werkzeugs
dargestellt.

ALLGEMEINE HINWEISE

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung fiir die Wartung des elektrischen
Frasers sorgfaltig durch.

Befolgen Sie strikt die Regeln dieser Anleitung wahrend des Betriebs und
der Wartung. UnsachgemaBer Gebrauch und unzureichende Wartung
verkiirzen die Lebensdauer dieses Produkts erheblich. Bewahren Sie die
Bedienungs- und Wartungsanleitung der Vertikalfrasmaschine sorgfaltig
auf.

Beachten Sie unbedingt die Sicherheitsvorschriften wahrend der
Arbeit mit der Vertikalfrasmaschine, um  Brandgefahren,
Stromschlage oder Verletzungen zu vermeiden.

Uberpriifen Sie beim Kauf unbedingt die Vollstandigkeit sowie das
Fehlen von Rissen oder Beschadigungen, die durch unsachgemaBen
Transport oder Lagerung des Werkzeugs verursacht wurden.
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Wir weisen darauf hin, dass der Hersteller aufgrund von
Weiterentwicklung und technischem Fortschritt das Recht behalt,
technische Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

STROMVERSORGUNG

Das Werkzeug muss an ein Netz mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Die Stromart

- ist Wechselstrom, ein hasi%. Nach europaischen Normen verfiigt das
Werkzeug iiber eine doppelte Isolierung und kann daher an nicht
geerdete Steckdosen angeschlossen werden.

SICHERHEITSMASSN

ZJ iﬁpérg;’cherheit beachten Sie bitte die Sicherheitsanweisungen:

O Halten Sie das Werkzeug wahrend der Arbeit an den isolierten
Griffen. Das Beriihren von stromfiihrenden Leitungen kann zu
einem elektrischen Schlag des Bedieners fiihren.

O Verwenden Sie bei langeren Arbeiten Gehdrschutz.
O Gehen Sie vorsichtig mit den Frasen um.

0 Uberpriifen Sie die Frase vor Arbeitsbeginn sorgfltig auf Risse
und Beschadigungen. Ersetzen Sie beschadigte Teile sofort.

0 Vermeiden Sie, dass die Frase auf Nagel trifft. Uberpriifen Sie vor
Arbeitsbeginn die Oberflache auf Nagel.

0 Halten Sie den Fraser wahrend der Arbeit mit beiden Handen fest.
0 Nahern Sie Ihre Hande nicht den rotierenden Teilen.

O Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass die Frase die
Oberflache nicht beriihrt.

O Bevor Sie die Maschine im Ladebetrieb verwenden, lassen Sie
sie mindestens 30 Sekunden lang im Leerlauf mit maximaler
Drehzahl in sicherer Position laufen. Schalten Sie sie sofort aus,
wenn ungewohnliche Gerausche oder Vibrationen auftreten,
die auf eine falsche Montage des Frasers hinweisen.

0 Uberpriifen Sie die korrekte Drehrichtung und Vorschubrichtung des
Frasers.

O Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt. Schalten Sie das
Werkzeug nur ein, wenn es sich in der Hand befindet.

O Warten Sie nach dem Ausschalten des Frasers, bevor Sie ihn von
der Oberflache des Werkstiicks abheben, bis der Fraser
vollstandig zum Stillstand gekommen ist.

O Berlihren Sie den Fraser nicht unmittelbar nach Beendigung der
Arbeit, da er sehr heiB sein kann und Verbrennungen verursachen
kann.

O Filhren Sie das Netzkabel stets vom Gerat zur Steckdose.

BETRIEB

Montage und Demontage des Frasers

A WICHTIG

Stellen Sie vor der Montage oder Demontage des Frasers sicher, dass die
Maschine ausgeschaltet und vom Netz getrennt ist.

Setzen Sie den Fraser in die Spannzange ein. Driicken Sie die
Wellenarretierung und halten Sie die Welle fest, wahrend Sie den Fraser mit
dem Schliissel festziehen (8 mm oder 6 mm Spannzange wird mit der
Maschine geliefert). Bei Verwendung von Frasern mit kleinerem
Schaftdurchmesser verwenden Sie entsprechende Reduzierhiilsen.

A HINWEIS

Ziehen Sie die Mutter der Spannhiilse nicht an, wenn kein Fraser oder
keine Reduzierhiilse eingesetzt ist, da dies die Spannzange beschadigen
kann.

Einstellung der Frastiefe

WICHTIG

Stellen Sie vor der Einstellung der Frastiefe sicher, dass die Maschine
ausgeschaltet und vom Netz getrennt ist.

ARBEITSABLAUF

Stellen Sie das Gerat auf eine ebene Flache. Losen Sie den
Verriegelungshebel und senken Sie das Motorgehause, bis es die
Oberflache beriihrt. Verriegeln Sie den Hebel.

Drehen Sie den Schnellvorschubknopf gegen den Uhrzeigersinn und
schieben Sie die Arretierstange nach unten, bis sie den Einstellbolzen
beriihrt. Stellen Sie den Tiefenanzeiger auf die Markierung ,0“. Die
Frastiefe wird nun vom Tiefenanzeiger angezeigt. Driicken Sie den
Schnellvorschubknopf und heben Sie die Arretierstange an, bis die
gewiinschte Tiefe erreicht ist. Die Feineinstellung erfolgt durch Drehen
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der Arretierstange (1 mm pro Umdrehung).

(Dieser Satz ist Teil des
Feineinstellung der Arretierstange.)

Drehen Sie den Schnellvorschubknopf im Uhrzeigersinn, um die
Arretierleiste fest zu fixieren. Die zuvor eingestellte Frastiefe kann nun
durch Losen des Schnellvorschubknopfs und Absenken des Frasers bis
zum Kontakt der Arretierstange mit dem Einstellbolzen erreicht
werden.

Nylonmutter

ACHTU
Senken Sie die Nylonmutter nicht zu weit ab, da dies zu einem
ubermabBigen Absenken des Frasers fiihren kann. Die obere Position
des Motorgehauses kann durch Drehen der Nylonmutter eingestellt
werden.

ACHTU

Da eine .zu groBe Schnitttiefe zu einer Uberlastung des Motors und
Schwierigkeiten bei der Handhabung des Frasers fiihren kann,

darf die Schnitttiefe bei der Bearbeitung von Nuten mit einem 8-mm-
Fraser 15 mm pro Durchgang nicht berschreiten.

Bei der Bearbeitung von Nuten mit einem 20-mm-Fraser darf die
Schnitttiefe 5 mm pro Durchgang nicht iiberschreiten.

Bei sehr tiefen Nuten fiihren Sie die Arbeit in 2 oder 3 Durchgangen mit
schrittweiser Erhohung der Tiefe aus.

Arretierung

Da die Arretierung drei Einstellschrauben mit 0,8 mm pro Umdrehung hat,
konnen ohne Einstellung der Arretierstange drei verschiedene Frastiefen
eingestellt werden. Zum Einstellen der Schrauben ldsen Sie die
Sechskantmuttern und nehmen dann die Einstellung vor. Nach dem
Einstellen der gewiinschten Positionen ziehen Sie die Muttern zur Fixierung
wieder fest.

Ein- und Ausschalten des Geréts
ACHTU

Uberprﬁ%gn Sie vor dem Anschluss an das Netz, ob der Einschalter beim
Loslassen in die Position ,,OFF“ zuriickkehrt.

Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass die Welle nicht blockiert
ist.

Zum Einschalten driicken Sie die Verriegelungstaste und
gleichzeitig die Starttaste. Fur langere Arbeiten driicken Sie zuerst
die Starttaste und dann die Verriegelungstaste.

Zum Ausschalten lassen Sie die Starttaste los.

Betrieb des Gerats

Positionieren Sie das Gerat auf der Werkstiickoberflache, so dass der
Fraser diese nicht beriihrt. Schalten Sie ein und warten Sie, bis das
Gerat volle Drehzahl erreicht hat. Losen Sie den Verriegelungshebel und
senken Sie das Gerat langsam ab, bis die eingestellte Tiefe erreicht ist.
Fiihren Sie das Gerat dann mit beiden Handen vorwarts.

Beim Frasen von Ecken sollte die Werkstiickoberflache links vom Fraser
in Vorschubrichtung liegen.

ACHTU

Stellen“’S.ie sicher, dass sich das Gerat beim Loslassen der
Schnellvortasttaste automatisch in die obere Position hebt. Die Position
des Frasers sollte hoher als die Basis des Gerats sein.

Die Bewegung des Frasers iiber die Oberflache des Werkstiicks sollte
nicht zu schnell erfolgen, um einen hochwertigen Schnitt zu erzielen,
eine Uberlastung des Motors zu vermeiden und ein vorzeitiges Versagen
des Frasers und des Gerats zu verhindern. Die Vorschubgeschwindigkeit
sollte auch nicht zu niedrig sein, um ein Anbrennen des Werkstiicks zu
vermeiden. Die richtige Geschwindigkeit hangt von der FrasergrdBe,
dem Material des Werkstiicks und der Schnitttiefe ab. Wahlen Sie vor
Arbeitsbeginn die Vorschubgeschwindigkeit experimentell aus.

Bei der Arbeit mit dem Parallelanschlag platzieren Sie diesen rechts in
Vorschubrichtung.

Parallelanschlag

Zur Montage des Parallelanschlags stecken Sie die Fiihrungsbiigel in die
Offnungen an der Geratebasis. Stellen Sie den Abstand zwischen Fraser und
Anschlag ein und fixieren Sie ihn mit der Feststellschraube.

Bei Bedarf zur VergroBerung des Abstands zwischen Fraser und
Parallelanschlag verwenden Sie ein zusatzliches Holzbrett mit der
gewiinschten Dicke, das mit Schraubzwingen am Werkstiick befestigt
werden kann.

vorherigen und beschreibt die



Anschluss an den Staubsauger

Fiir sauberere Arbeiten kann der Fréser an einen Staubsauger
angeschlossen werden.

Dazu miissen der Stander und der Anschlussstutzen des Staubbehalters
am Fraser befestigt werden.

PRO-CRAFT
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Der Anschluss kann an der Frase befestigt werden und auch
separat - ohne Stander. SchlieBen Sie den Staubabsauganschluss
mit einem Adapter (separat erhaltlich) an den Staubsauger an.

Stellen Sie vor jeglichen Servicearbeiten am Gerdt sicher, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

Austausch der Kohlebiirsten

Wechseln Sie die Kohlebiirsten, wenn sie bis zur
Begrenzungsmarke abgenutzt sind. Die Birsten miissen
paarweise gewechselt werden.
EN|ENGLISH
ELECTRIC ROUTER
POB1700, POB2400
MANUAL

Model POB1700 POB2400

Voltage , V 220-240 220-240

Frequency , Hz 50 50

Rated power , W 1200 2000

Cutting depth in one pass , mm 0-50 0-50

Diameter of tail of clamping of cut, 68 8 12

mm

No-load speed, /min 16000-30000 8000-23000
Vibration,m/s2

Right handle ah=2.45 ah=4.297

Left handle ah=3.918 K=1.5 ah=3.184 K=1.5

_ _, Lpa=92.7
Sound pressure level ,dB(A) Lpa=87.9 Kpa=3 Kpa=3
Lwa=98.9 Lwa=103.7

Sound power level ,dB(A) Kwa=3 Kwa=3

Protection class Il Il

Protection category IPX0 IPX0

Weight ,kg 4 5.5

Description (Pic. 1)*

1. Rear cover 5. Handle

2. Variable speed 6. Head cover

3. Body housing 7. Base

4. Switch

Electric router TM Procraft, the "tool" or machine" - a woodworking tool,
designed for milling (shaped edging, grooving and drilling). Figure 1 is a
perspective view of the tool.

GENERAL INSTRUCTIONS

Carefully read these instructions for maintenance of the electric mill.
Strictly follow the rules of this instruction in the operation and maintenance.
Incorrect operation and improper technical maintenance, significantly
shorten the life of the product. Follow the instructions on the safety of the
operation and maintenance of a vertical milling machine.

Always observe safety rules in the process of vertical milling machine, to
avoid potential fire situations, electric shock or personal injury, and injury.
In the process of purchase is required to check the items, and no damage or
breakage caused by improper transport or storage of the tool.

PRO-CRAFT

POWER SUPPLY

The tool should be connected to the voltage corresponding to the voltage
printed on the nameplate. Power supply - AC, single phase. Under European
standards, the tool is double insulated and can therefore be connected to
a non-grounded outlet.

SAFETY RULES
For your own safety, please follow the safety instructions.

O In carrying out the works, hold the tool by the insulated handles.
Contact with current- carrying conductor can result in electric shock
the operator.

O In continuous operation, use hearing protection.

0 Handle cutters.

O Carefully inspect the cutter for cracks and damage before starting
work. Immediately replace the damaged items.

O Avoid contact with the cutter on the nails. Before starting work,
check the surface of the absence of nails.

O Hold the paper mill with two hands.

O Keep hands away from rotating parts.

O Before switching on, make sure that the cutter does not touch the
surface.

O Before you start using the machine under load, allow it to run at
maximum idle for at least 30 seconds in a safe position. Inmediately
stop the machine with the appearance of extraneous sounds and
vibrations that indicate improper installation of the cutter.

O Check the correct direction of rotation and feed mills.

O Do not leave the tool running unattended. Operate the tool only when
it is in their hands.

O After turning off the router before removing it from the surface of the
sample wait until the cutter.

O Do not touch the cutter immediately after use, it can be very hot and
cause burns.

O Always place the cord in the direction of the machine to a power
outlet.

OPERATING INSTRUCTIONS
Installation and removal of the cutter
IMPORTANT

Before installing or removing the cutter, make sure that the machine is
turned off and unplugged.

Insert the cutter into collet. Push the shaft lock, hold the shaft stationary,
with the key firmly fasten the cutter. 8 mm collet or 6 comes with the
machine. When using a cutter with a smaller diameter shank, use
appropriate transitional liner.

/\ NoTE

Do not tighten the nut of the clamping sleeve when not inserted cutter or
without bushing, as this will damage the collet.

Setting the cutting depth
IMPORTANT

Before adjusting the depth of cut, make sure the machine is off t and
unplugged.

Operating procedure

Install the unit on a flat surface. Release the lock lever and lower the motor
housing so that it touches the surface. Lock lever.

Rotate the quick feed counterclockwise, move the locking rack down until it
touches the adjusting bolt. Position the pointer on the depth of the division
of the "0". Milling depth will now register pointer depth.

Press the fast forward feed, lift the locking rack to reach the selected
depth. Fine adjustment is achieved by turning the locking rack (1 mm per
revolution).

Rotate the quick feed clockwise firmly secure the locking plate. Now, the
preset cutting depth can be obtained weakening buttons fast delivery and
lowering the body until it touches the stopper router rack adjustment bolt
lock




Nylon nuts
& ATTENTION

Do notlower the nylon nut is too low, it can lead to excessive lowering of
the cutter. Top position of the motor housing can be adjusted by rotating
the nylon nut.

/\\ ATTENTION

Due to the fact that an excessive depth of cut may lead to overloading of
the motor and mill retention difficulties in operation. Depth of cut should
not exceed 15 mm in one pass milling grooves 8 mm-ing cutter. Routing
grooves with 20 mm-ing cutter cutting depth should not exceed 5 mm in
one pass. Routing grooves at very large depths when operating, make the
work in 2 or 3 passes with a gradual increase in depth.

Clamp

Since the lock has three adjustment bolts- 0.8 mm per rotation, then no
adjustment of the locking rack can be installed three different milling
depth. To adjust the bolts, loosen the hex nuts on them and then make
adjustments bolts. After the installation of the selected position of the
adjusting screws, tighten the nut to lock them.

Turning on and off the device
/I\ ATTENTION

Before turning to the network, check whether the switch is returned to the
start "OFF" position when you release it.

Before switching on the device, make sure that the shaft is released from
the lock.

To activate, press the lock and at the same time the start button. For

continuous operation, press the start button and then the button lock.

To turn off, release the start button.

Using the machine

Place the product on the sample surface so that the cutter does not
touch the sample. Turn it on, and wait until the device gains momentum.
Release the lock lever and slowly lower the unit down until they reach a
predetermined depth. Then two hands move the device forward.

When milling angles sample surface should be left of the cutter in the
direction of flow.

& ATTENTION

Make sure that the weakening fast feed button, the device will automatically
rise to the top position. Position the cutter must be higher than the bottom
of the device.

Move the router along the surface of the sample should not be quick to get
that perfect cut, avoid overloading the motor, premature failure of the cutter
and the device. The feed rate should also not be very low to avoid burning
the sample. Proper velocity depends on the size of mill, the sample material
and the depth of cut. Before working experimentally grab the feed rate.
When working with the rip fence to the right place it in the direction of flow.

Parallel guide

To set the parallel guide, insert the guide holders into the holes in the base
of the device. Adjust the distance between the cutter and the stop and
secure with a screw clamp.

When necessary to increase the distance between the cutter and the rip
fence use additional wooden board thickness, which may be attached to
the sample using clamps.

Connecting to a vacuum cleaner
For cleaner works router may be connected to a vacuum cleaner. To do
this, stand and fitting the dust bag must be secured to cutter. Fitting can be

fixed on cutter and separately - without the stand. Attach the nozzle to the
vacuum cleaner dust bag, using an adapter (sold separately).

MAINTENANCE

@ ATTENTION
efore performing any service work on the unit, make sure that it is

switched off and unplugged.
Replacing carbon brushes

Replace carbon brushes when they are worn down to the limit mark.
Brushes should be changed in pairs.

RO | ROMANA
FREZA ELECTRICA
POB1700, POB2400

INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice

Modelul POB1700 POB2400
Voltaj, V 220-240 220-240
Frecventa nominala, Hz 50 50
Consumul de energie, W 1200 2000
Adancime de frezare per trecere,
e 0-50 0-50
Strangerea tijei morii, mm 6; 8 8; 12
Viteza de oprire (rpm) 16000-30000 8000-23000
Vibratie, m/s2

Manerul drept ah=2.45 ah=4.297
Maner stang ah=3.918 K=1.5  ah=3.184 K=1.5

. . . N _, Lpa=92.7
Nivelul de presiune al sunetului Lpa=87.9 Kpa=3 Kpa=3

. . Lwa=98.9 Lwa=103.7
Nivelul de putere al sunetului Kwa=3 Kwa=3
Clasa de protectie Il Il
Nivelul de protectie IPX0 IPX0
Greutate 4 5.5
Descriere (Des. 1)*
1. Capacul din spate 5. Maner
2. Turatie variabila 6. Capac de cap
3. Carcasa corpului 7. Baza

4. Intrerupator

Plesa manuald electric de la TM Procraft, denumita in continuare "sculd"
sau "masina de frezat", este o unealta de prelucrare a lemnului, pro1ectata
pentru frezare (prelucrarea marginilor fasonate, taierea si gaura gaurilor).
Figura 1 prezinta forma generala a instrumentului.

INSTRUCTIUNI GENERALE

Cititi cu atentie aceste instructiuni pentru deservirea taierii electrice de
frezat.

Respectati cu strictete instructiunile din acest manual in timpul functionarii
si intretinerii. Operarea incorectd si intretinerea tehnica necorespunzatoare
scurteaza semnificativ durata de v1ata a acestui produs. Urmati
instructiunile de siguranta pentru masina de frezat verticala.

Respectati cu strictete regulile de sigurantd in timpul functionarii cu
ajutorul unei masini de frezat verticale, pentru a evita aparitia unor pericole
de incendiu, socuri electrice sau raniri si raniri.

in timpul achizitiei, asigurati-va ca ati verificat exhaustivitatea, precum
si absenta deterlorarn sau ruperii cauzate de transportul sau depomarea
necorespunzitoare a sculei.

ALIMENTARE

Instrumentul trebuie conectat la retea cu o tensiune corespunzatoare
tensiunii indicate pe placuta cu caracteristici tehnice. Tipul curent este
variabil, monofazat. In conformitate cu standardele europene, instrumentul
are o izolagie dubla si, prin urmare, poate fi conectat la prize neizolate.

MASURI DE SIGURANTA

Pentru siguranta dvs., urmati instructiunile de siguranta:

0 Cand efectuati lucrarile, tineti scula langd manerele izolate.
Contactul cu un fir live poate provoca socuri electrice operatorului.
0 Folositi protectia auditivd pentru perioade indelungate de utilizare.

0 Manipulati cu grija taietorii.

PRO-CRAFT
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¢« nainte de aincepe lucrul, verificati cu atentie taietorul pentru fisuri
si sparturi. Inlocum imediat partile deteriorate.

O Evitati obtinerea cutitului pe unghii. inainte de a incepe lucrul,
verificati suprafata pentru unghii.

Cand lucrati, tineti ferm ruterul cu ambele maini.

fiineti méinile departe de partile rotative.

Tnainte de a porni, asigurati-vd ci taietorul nu atinge suprafata.

Tnainte de a utiliza masina in modul incarcare, (asati-o sa functioneze
la maxim in gol timp de cel putin 30 de secunde intr-o pozitie sigura.
Opriti imediat aparatul daca exista sunete si vibratii anormale, ceea
ce indica faptul ca freza nu este instalata ‘corect.

0 Verificati directia de rotatie si alimentarea dispozitivului de taiere.

¢ Nu ldsati aparatul nesupravegheat in timpul lucrului. Utilizati masina
doar atunci cand este in mana.

0 Dupa oprirea routerului, asteptati pand cand taietorul se opreste
complet inainte de al scoate de pe suprafata specimenului.

0 Nu atingeti freza imediat dupd terminarea lucrului, poate fi foarte
fierbinte si poate duce la arsuri.

0 Plasati intotdeauna cablul in directia de la masina la priza.

OPERARE
Instalarea si scoaterea morii
/I\ IMPORTANT

Inainte de instalarea sau scoaterea téietorului, asigurati-va ca aparatul este
oprit si deconectat.

Introduceti masina de frezat in coltul de prindere. Apésati dispozitivul de
fixare a arborelui si, tinand arborele intr-o pozitie stationara, fixati ferastraul
cu ferastriu cu o cheie (clema de 8 mm sau 6 mm furnizat3 i impreuna cu
masina). Cand utilizati mori cu un diametru mai mic, utilizati mansoanele
de adaptare corespunzatoare.

A NOTA

Nu strangetl piulita mansonului de prindere atunci cand freza nu este
introdusa sau fard bucsa, deoarece acest lucru va deteriora colierul.

o o o <o

Setarea adancimii de frezare
IMPORTANT

inainte de a regla adancimea de frezare, asigurati-va ci jugul este oprit
si deconectat.

Procedura de lucru

Asezati dispozitivul pe o suprafata plana Eliberati maneta de blocare
si coborat1 carcasa motorului astfel incat sa atlnga suprafata. Blocati
pargh1a

Rotiti butonul de alimentare rapida in sensul invers acelor de ceasornic,
deplasan opritorul la atlngere cu surubul de reglare. Setati indicatorul de
adancime pe diviziunea "0". Adancimea frezarii va fi acum inregistratd cu
un indicator de adancime. Apasand butonul rapid alimentati, ridicati dopul
pana cand atingeti adancimea selectata. Reglarea fina se realizeaza prin
rotirea stalpului de blocare (1 mm pe rotatie).

Rotiti butonul de alimentare raplda in sensul acelor de ceasornic, blocati
ferm bara de blocare. Acum, adancimea prestabilitd a frezarii poate fi
obtinuta prin slabirea butonulm de alimentare rapida si prin coborarea
carcasei de frezare, pana cand elementul de blocare atmge boltul de
reglare al incuietorii.

Nylon piulita
ATENTIE
Nu coborati piulita de nylon prea joasd, aceasta poate duce la cobordrea

excesivd a taierii. Pozitia superioard a carcasei motorului poate fi reglata
prin rotirea piulitei de nailon

A ATENTIE

Datoritd faptului cd adancimea de taiere excesiva poate duce la
supralncarcarea motorului si dificultatea mentinerii routerului in timpul
functionarii.

Adéncimea tdierii nu trebuie s depaseasca 15 mm intr-o singura trecere
atunci cand frezarile sunt frezate cu o freza de 8 mm.

La frezarea canelurilor cu o freza de 20 mm, adancimea de tdiere nu trebuie
sa depaseasca 5 mm intr-o singura trecere.

La frezarea canelurilor de adancime foarte mare, efectuati lucrari in 2 sau 3
treceri cu o crestere graduala in profunzime.

clema
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Deoarece incuietoarea are trei suruburi de reglare - 0,8 mm per revolutie,
apoi fara ajustarea standului, putetl seta trei adancimi diferite de frezare.
Pentru a regla suruburile, slabltl piulitele hexagonale si apoi reglati
suruburile. Dupa pozmonarea pozmllor selectate ale suruburllor de reglare,
strangetl piulitele pentru a le fixa.

Porniti si opriti dispozitivul.
& ATENTIE

inainte de a porni alimentarea cu energ1e electrica, verificati daca
comutatorul de pornire revine la pozitia "OFF" cand este eliberat.

inainte de a porni dispozitivul, asigurati-va ca arborele este deblocat.

Pentru a porni, apasati butonul de blocare si simultan butonul de pornire.
Pentru lucrari continue, apasati butonul de pornire si apoi butonul de
blocare.

Pentru a opri, eliberati butonul de pornire

Functionarea dispozitivului

Plasati dispozitivul pe suprafata esantionului astfel incat tdietorul sa nu
atlnga proba. Porniti-| si asteptati ca dispozitivul sa atmga viteza_ max1ma
Eliberati maneta de blocare si coborati usor aparatul in jos pana cand
atinge adancimea specificatd. Apoi mutatl dispozitivul cu ambele maini.

La frezarea colturilor, suprafata probei trebuie s se afle in partea stanga a
taietorului in directia de alimentare.

& ATENTIE

Asigurati-va ca cand butonul de alimentare raplda este slabit, aparatul se
va ridica automat in pozitia superioara. Pozitia taietorului trebuie s fie mai
mare decat cea a dispozitivului.

Deplasarea ruterului pe suprafata specimenului nu trebuie sa fie raplda
pentru a obtine o tdiere de inaltd calitate, pentru a evita supraincarcarea
motorului, defectarea prematura a d1spoz1twulu1 de taiere si a dispozitivului.
De asemenea, viteza de alimentare nu ar trebui sa fie foarte scizuta pentru
a evita arderea probei. Viteza corecta depinde de dimensiunea cutterului,
materialul specimenului si adancimea de taiere. Inainte de a incepe lucrul,
alegeti in mod experlmental rata de alimentare.

Cénd lucrati cu o oprire paraleld, plasati-o in partea dreapta a directiei de
alimentare

Oprire paralela

Pentru a instala un opritor paralel, introduceti suporturile de ghldare in
orificiile din baza dispozitivului. Reglati d1stanta dintre tdietor si opritor si
fixati cu surubul de fixare.

Daca este necesar sa mant1 distanta dintre freza si opritorul paralel,
utilizati o placa suphmentara de lemn cu grosimea spec1f1cata care poate
fi atasata la esantion folosind cleme.

Conectarea la un aspirator

Pentru a obtine o activitate mai curata, freza poate fi atasatd la aspirator.

Pentru a face acest lucru, suportul si duza recipientului de praf trebuie
fixate la freza. Cuplajul poate fi fixat pe un frezat si separat - fara suport.
Conectati conectorul sacului de praf la asp1rator utilizand adaptorul
(optlonal)

INTRETINERE

& ATENTIE

inainte de a efectua orice lucrare de service cu dispozitivul, asigurati-va ca
este oprit si deconectat de la retea.

inlocuirea periilor de carbune

Inlocu1t|_pernle de carbune atunci cand acestea sunt uzate pana la marcajul
de limita. Periile trebuie schimbate in perechi
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ENIEKTPUYECKATA OBEPOPE3A
POB1700, POB2400
PBKOBOACTBO 3A EKCMJ/IOATALNA

TeXHMYECKU XapaKTepUCTUKM

Mogenb POB1700 POB2400
Hanpexehue, B 220-240 220-240
HomuHanHa yectota, Hz 50 50
KoHcymupana mowHocT, Bt 1200 2000
[Jbn6ounHa Ha dpe3oBaHe, MM 0-50 0-50
JMameTbp Ha paboTHa LaHra Ha . N
dpesata, MM 68 §12
YacToTa BpalleHMs Ha X0JI0CTOM . o
X0Ry (06/MuH) 16000-30000 8000-23000
Bubpauus, m/c2
JlacHa apbXKa ah=2.45 ah=4.297
JinBa ApbXKa ah=3.918 K=1.5 ah=3.184 K=1.5
N _, Lpa=92.7
HuBo Ha 3ByKoBO Hansarane, AB(A) Lpa=87.9 Kpa=3 Kpa=3
HuBo Ha 3BykoBa mowHocT, AB(A) Lwa=98.9 Lwa=103.7
Y g A Kwa=3 Kwa=3
Knac Ha 3awuta ] ]
HuBO Ha 3awuTa IPX0 IPX0
Terno, Kr 4 5.5

OnucaHue Ha ycTpoicTBoTo (PUc. 1)

1. TopeH Kanak 5. PbKoxBaTKM

2. ToTeHuymomeTbp 3a peryimpaHe 6. JlonHa OCHOBa Ha Kopnyca
Ha 06opoT1Te 7. Ocrosa

3. Kopnyc

4. TyckoB K04

Enextpuyeckata pbyHa obepdpesa ot Procraft TM, HapuyaHa no-zo-
Ny ,,MHCTPYMEHT" unu ,,bpesa”, e AbpB006PaBbOTBAL, UHCTPYMEHT, NMPea-
HasHayeH 3a dpe3oBaHe (06paboTKa Ha pbOOBETE, pA3aHEe Ha KaHaiu U
npo6uBaHe Ha Aynku). durypa 1 nokasea o6y U3raes Ha MHCTPYMEHTa.

OBLN UHCTPYKLIUN

BHumatesnHo npoyeTteTe T€3M MHCTPYKLUMA OTHOCHO NoALpbrKKaTa Ha
©NIeKTPU4ECKnTE ¢:pe30514 MalnHA.

CnasBaiiTe CTPUKTHO MpaBUaaTa Ha TOBa PbKOBOACTBO MO BPEME Ha pabo-
Ta 1 Npu NoAApbiKKa. HenpasuaHata ynotpe6a 1 HempasuaHaTa NoAapb-
KKa 3HAYMTESIHO LWe HaManAT MBOTA Ha NPoAyKTa. CnasgaiTe MHCTPYK-
Lm1Te 3a eKcrioaTaLys v NoAAPbHKKa Ha BEpTUKaHaTa dpesa.
CnasBaiTe CTPMKTHO MpeznasHuUTe MEPKM Mo BpeMe Ha paboTa Ha Bep-
TUKaNHaTa Ppesa, 3a Aa u3BerHete noxap, eNEKTPUYECKM YAap UK Ha-
paHsBaHe.

Mo Bpeme Ha nokynkara He 3abpasaiiTe Aa NPOBEPMUTE 3a OKOMM/EKTOB-
KaTa, KaKTo M 3a NOBPEeAM, MPUUYMHEHU OT HEMPaBUIHO TPAHCMOPTUPaHE
WM CbXPaHEHWe Ha MHCTPYMeHTa.

Mons, 06bpHETE BHUMaHMe, Ye MOPaAW Pa3BUTMETO M TEXHMYECKMTE MOZO-
6peHnA, NPOU3BOAUTENAT CH 3amasBa NpaBoTo Aa BbBEXAA TEXHUYECKM
NPOMeHH 6€3 NPe/iBapUTEHO NPeayNpeskAeHHe.

EJIEKTPO3AXPAHBAHE

MHCTPYMEHTBT TpA6Ba Aa 6bje CBbP3aH KbM €NEKTPMYECKaTa Mpexa C
HanpekeHue, CbOTBETCTBALLO HA HAMPeXEeHUeTo, MOCOYEHO Ha Tabeskata
C MapKkmMpoBKa. BUABT Ha Toka e MpoMeHnnB, eAHobaseH. B cbotseTcTBUE
C eBpOMeMCKUTE CTaHAAPTM, MHCTPYMEHTBT MMA ABOMHA U30NALMSA U Cle-
[0BaTe/IHO MOKE /ja 6b/le CBbP3aH KbM HE3a3eMeH M3BOAM.

MEPKHU HA BE3OMACHOCT

3a Balwa cob6cTBEHa 6€30MacHOCT, MONA, CNeABaiTe MHCTPYKUMUTE 3a

10

6e3onacHocT:

0 Tpu paboTa, APbKTE MHCTPYMEHTA 3@ M30/MPaHHUTE APbKKM. KOH-
TaKTbT C MPOBOAHMK Ha TOK MOXe Aa A0BeAe 40 TOKOB YAap 3a
oneparopa.

O Mpu npogbaKUTENHA yrioTPe6a, HOCeTe 3alyMTa 3a yLuTe.
O Pa6oteTe c pe3aTa BHUMATENHO.

0 TpoBepeTe BHMMATENHO (hpe3ara 3a MyKHATUHM U CHYNBAHUS, npe-
AM Aa 3ano4HeTe paboTa. CMeHeTe NOBPeAEHUTE YaCTH He3abasHO.

0 MU36arsaite paboTa Ha Gpe3are BbPXY rBO3AeM MM NUPoHH. Mpeau
Jla 3aro4HeTe pa6oTa, NpoBepeTe MOBbPXHOCTTA 3a FBO3ZEM.

O Tpu pa6oToa, ApbKTe 34paBo (pesara C Ase pble.
O /IpbKTe pbleTe C1 Aajiey OT BbPTALYM CE YaCTU.

0 Mpeau Aa BrtoumTe (hpesara, yBepeTe ce, Ye T HaMa Aonup C
NOBBPXHOCT.

0 I'Ipe,qM Aa U3MN0N3BaTe MallMHaTa B PeXWM Ha HaTOBapBaHe, oCTa-
BeTe 4 Ja I'IODEIEOTM Ha MaKCMManeH npaseH xo4 noHe 30 CEKyHAH,
B 6€30MacHO MoJIOKEHME. CnpeTe MallnHaTta He3aﬁaBHO, aKo MMa
HEHOPManHu 3ByUM UK BMﬁpaLlHM, KOMTO NOKa3sgart, 4ye deeaaTa He
€ UHCTa/IpaHa NpaBuJIHO.

O TpoBepeTe Aann NOCOKUTE Ha BbPTEHE Ha (pe3aTa ca NpaBUHM.

0 He ocraBsiTe MHCTPyMeHTa 6e3 HaA3op Mo Bpeme Ha pabota.
Br/ItoYETE MHCTPYMEHTA CaMO KOraTo € B pbLETe BU.

0 Cneg kato u3k/tounTe pesara, npeau Aa s NOBAMTHeTe OT paboT-
HaTa MoBbLPXHOCT, M34aKaiTe dpesara Aa Crpe Hamb/HO.

0 He fokocsaiiTe (pe3ata BeAHara cnes NpuKAloyBaHe Ha paboTara,
Thi KaTo TA MOXKE Aa 6b/Ae MHOTO rOpeLLa 1 A4a NPUYMHM M3rapaHUA.

0 BuHaru pasriosiaraire 3axpaHBalLytsi Kaben oT YCTPOMCTBOTO KbM
KOHTaKTa.

EKCINJIOATALUUA

MHCTanMpaHe U ceansHe Ha hpesata

A BAYKHO

I'Ipeqm Aa UHCTanupate Uau Ceanute deeaaTa, YBEpETE CE, Ye TA € U3KJI0-
YeHa 1 He € CBbp3aHa KbM KOHTaKTa.

MocTaBeTe HakpaiHmK B LaHrara. HatucHete dukcatopa Ha Bana u, Ao-
KaTo AbPKMTE Basa HEMOABMXEH, M3NON3BaliTe KNloy, 3a Aa GuKcupate
34paBO HaKpaliHWKa (C MalliMHaTa Ce JOCTaBA 8 MM MM 6 MM LiaHra). Ko-
raTo M3non3gare HakpaMHMUM C NO-ManbK AMAMETbP, M3NON3BaKTE NOA-
XOAALLM BTYJIKM MM aZanTep.

/I\ 3ABE/IEKKA

He satsraire raikara Ha 3aTArallata BTyJ/IKa, Korato HaKpal\:iHMKa He e
nocTaBeH U 6e3 BTy/IKaTa Ha ajanTepa, TbM KaTO TOBA LUE NOBPeAU LaH-
rata.

HacTpoiika Ha Abn6o4mMHaTa Ha (pesoaHe
BAXHO

Mpeau Aa perynupare Abn6ounHaTa Ha (Gpe3oBaHe, yBepeTe Ce, Ye Malu-
HaTa € M3KJ/I04YEHa M He € CBbp3aHa KbM KOHTaKTa.

Pa6ota ¢ MawuHaTa

MocTaseTe yCTPOMCTBOTO BbPXY paBHA MOBLPXHOCT. OCBOGOAETE 3aK/i0-
YBaLLWA JIOCT M CMyCHETe KOpryca Ha ABMraTesis, Taka Ye ja fjoKocsa
NOBBPXHOCTTA. 3aK/o4eTe JI0CTa.

3aBbpTeTe GyToHa 3a 6bP30 NoJaBaHe 06paTHO Ha YaCOBHUKOBaTa CTpes-
Ka, 32 /ja IPEMeCTITe Tarara Hazo/ly, AOKaTo [JOKOCHE pery/mpaims
6on. HacTpolite orpaHuumutens Ha gba6ounHata Ha otaenenue "0". Ab-
N60YMHaTA Ha (pe30BaHe Beye Lie bbe peryupaHa crnopes orpaHuum-
TenA Ha Ab/6ounHata. /loKato HaTucKaTe GyToHa 3a 6bp30 nojaBaHe,
MOBAMTHETE 3aK/IOYBAWMA N10CT A0 M36paHaTa AbA6ouuHa. OuHata Ha-
CTPOWKa Ce MocTMra Ypes 3aBbpTaHe Ha OMOpHaTa CToMKa (1 MM Ha 060-
por).

3aBbpTeTe GyTOHa 3a 6bP30 MoAaBaHe Mo MOCOKa Ha YacOBHMKOBaTa
cTpenika, duKcupaliTe onopHata CToika. Cera npeABapuTenHO 3ajajeHa-
Ta AbN6OYMHA Ha pe30BaHe MoXe Aa 6bje MosyyeHa 4pe3 oTmycKaHe Ha
6yToHa 3a 6bP30 MoAaBaHe M OTMyCKaHe Ha (pe3aTa, 40KaToO OMOPHaTa
CTOMKa AOKOCHe pery/impaLLyst GonT Ha p1KcaTopa.

HeitnoHosa raka
/\ BHUMAHME
He otnyckaiiTe HeloHoBaTa raiKy MpeKaseHo HMCKO, Tbi KaTo ToBa

MOXe Aa AoBeje A0 YPe3MEpHO OTMycKaHe Ha ¢pesata. FopHoTO noso-
KEHMe Ha Kopnyca Ha MOTOpa MOXe Aa 6bAe PerymMpaHo ¢ BbpTeHe Ha

PRO-CRAFT
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rainkara.

& BHUMAHME

Mopagyn dakTa, Ye MpekomepHata AbNGOYMHA Ha ps3aHe MOXe Aa AoBede
40 NpeToBapBaHe Ha ABMraTe/s U 3aTPyAHEHUA NPU 3adbpiaHe Ha dpe-
3aTa o BpeMe Ha pabora.

Mpy (pe3oBaHe Ha KaHanu C 8 MM HaKPalHUK AbA6GOYMHATA Ha pA3aHe He
TpA6Ba Aa HazsMLaBsa 15 MM C eanH Xoa.

Mpyu dpe3soBaHe Ha KaHanu ¢ 20 MM HaKpalHMK AbAG0YMHATA Ha pA3aHe
He TpsAbBa Jja HaZBMLLaBa 5 MM C e/I1H XOA.

Mpy (ppe3oBaHe Ha KaHa/ M C MHOTO ronsiMa AbA604MHa U3BbPLUBATE pa-
60Ta C 2 1M 3 X0Aa C MOCTEMNEHHO YBE/IMYaBaHE Ha Ab16oYMHaTa.

®ukcatop

Tbi KaTo K/loYa MMa Tpu peryaupawyu 6onta - 0,8 MM Ha 060poT, 6e3 ga
pery/mpate 3ak/loyBallaTa oropa, MoXeTe Ja 3aJjazieTe TpU pas/ind-
HM 4bN60YMHM Ha pe3oBaHe. 3a Aa peryaupate GontoseTe, pasx/abe-
Te WeCTHageceTTe raiku BbPXY TAX M Ciej TOBa pery/mpaiite bonToseTe.
Cnej Kato HacTpouTe W3bpaHuTe NO3ULMM Ha peryaupalmTe 6onTose, 3a-
TerHeTe raikuTe, 3a Aa 1 uKcupare.

Bk/oyeTe 1 UsKaoueTe yCTpOﬁCTBDTO.
/\ BHUMAHME

Mpeau Aa BKMOYMTE Ypesa KbM eNeKTpuyeckara Mpexa, nposepeTe Jau
npeBK/IlYBATENAT 3a CTapTUPaHe ce Bpblya KbM nonoxenue "OFF.", npu
OTMYCKaHEeTO My.

Mpeau Aa BKAOYMTE YCTPOMCTBOTO, YBEPETE CE, Ye BabT € OTK/IOUEH.

3a fa BKAOYMTE ypeja, HaTUCHETe BYTOHA 3a 3aK/l04BaHE M eHOBPEMEH-
HO 6yTOHa 3a CTapTMpaHe. 3a HenpekbCHaTa paboTa HaTUCHeTe 6yToHa 3a
CTapTHpaHe M cief Toa duKcatopa.

3a Aa U3KAKYMTE, OTNyCHETE GyTOHa 3a CTapT.

EKcrnnoaTauua Ha ycTpoMcTBoTO

MocTaBeTe YCTPOACTBOTO BBPXY MOBLPXHOCTTA, Taka Ye dpesata 4a He
[loKocBa paboTHaTa MOBBPXHOCT MM ENIEMEHT. BritoueTe 1 m3daKaiTe
YCTPOMCTBOTO Aa Habepe NbJHM 060poTH. OCBOGOAETE /10CTA 33 3aKIH0-
4BaHe W GaBHO CNyCHeTe YCTPOUCTBOTO HajoAy, AOKATO JOCTMIHE 3ajaje-
HaTa Abn6oumnHa. Cneg TOBa M3NoN3BalTe ABETE CU PbUE, 3a Aa NPUABH-
JKUTE YCTPOMCTBOTO Harpes.

Mpy 06pa6oTka Ha br/iM MOBLPXHOCTTA HA 06PABOTBAHUA ENIEMEHT TPS6-
Ba la 6b/je OT/ISBO Ha pe3arta B MOCOKa Ha NojaBaHe.

A BHUMAHME

YBepeTe ce, 4Ye KoraTo oTcrycHeTe 6yToHa 3a 6bp30 noAasaHe, yCTPOH-
CTBOTO aBTOMATMYHO CE€ M3AMTHA [0 ropHaTa Cu No3uuua. MonoxeHneTo
Ha (bpe3ara Tpsi6Ba fja 6b/ie Mo-BUCOKO OT OCHOBATa .

[lBvkeHneTo Ha ppesata Mo MoBLPXHOCTTa Ha e/leMeHTa He TpsbBa Ja
6b/e 6bp30, 3a Aa Ce MOJY4YM BUCOKOKAYECTBEH paspes, U3barsaiite npe-
TOBapBaHETO Ha /BMraTe/q, Npex/jeBpeMerHaTa noBpeja Ha pesaykata
M ycTpoiicTBOTO. CKOPOCTTA Ha 06paboTKa Chllyo Taka He TpAGBa Aa ObAe
MHOTO HMCKa, 3a Aa Ce u36erHe U3rapsaHeTo Ha 06pPaGOTBAHUA eNeMeHT.
MpaBunHaTa CKOPOCT 3aBUCKM OT pa3Mepa Ha HakpalHWka, Matepuan Ha
06paboTBaHMA eNIeMEHT 1 AbAG0YMHATA Ha dpe3oBaHe. Mpean Aa 3anoy-
HeTe pa6oTa, eKCepUMEHTAHO ONUTANTE Aa M3bepeTe MOAXOAALA CKO-
pOCT Ha xoja.

Korato pa60Tl4Te c ycnopeaeH HaKpal:iHMK, ro nocraeete BAACHO B N0CO-
Ka Ha nojaBaHe.

YcnopedeH HakparMHUK

3a fja MHCTanMpaTe YCMopeAHMA HakpaiHuK, nocTaeTe BOAauTe B OT-
BOPUTE B OCHOBATA Ha YCTPOMCTBOTO. PerynnpaiTe pascTosHUETO MexAy
¢pesara 1 oropara 1 3akpeneTe ¢ PUKCUPALLMA BUHT.

AKo € Heo6X0ANMO fla Ce YBeNWYM Pa3CTOAHMETO MEXAY HaKpaliHuka u
YCMOPEeAHUA HaKpalHMK, M3Mo13BanTe AOMb/IHUTENHA AbPBEHA AbCKa
CbC 3apafeHa Ae6ennHa, KoATo MoxXe Aa Gbhe MPUKpeneHa Kb o6pa-
60TBaHMS €/IEMEHT CbC CTEMU.

Bpb3ka ¢ npaxocMyKauka

3a no-uymcta pabota ppesata Moxe Aa GbAe CBbP3aHa C MPaxoCMyKayKa.

3a fja HanpaBuTe TOBa, KOHTEMHEPBT M ajanTepa 3a CbGMpaHe Ha mpax
TpsibBa fja 6bAAT CBbP3aHK KbM (pesara. AZanTepbT 3a CbbupaHe Ha
npax MoXe Aa Ce MOHTMPA Ha pyTepa u OTAEJHO - 6e3 CToiKa. CBbpHke-
Te NPaxoynoBUTENS KbM NPaxocMyKaykata ¢ nomolTa Ha agantep (mpe-
[l0CTaBsA Ce OTAE/HO).

PRO-CRAFT

NOAAPBKKA
& BHUMAHUE

IMpeau a M3BbPLLBATE KAKBMTO M Aa G110 CEPBU3HM paboTh C YCTPOM-
CTBOTO, yBEpETE C€, Y€ TO € U3K/NIYEHO M HEe € CBbP3aHO KbM EIEKTPO-
3axpaHBaHeTo.

CMsHa Ha YeTKkuTe

CmeHete YeTKUTe, Korato Ce U3HOCAT A0 OrpaHM4MTeNIHaTa 4epTa. YeTku-
Te TDHGBB Aa 6'bﬂ,aT 3aMEHEeHM KaTO KOMIJIeKT.

CZ | CESKY
FREZKA HORNA
POB1700, POB2400
MANUAL

Technické specifikace

Model POB1700 POB2400
Napéti, V 220-240 220-240
Jmenovita frekvence, Hz 50 50
Spotreba energie, W 1200 2000
Hloubka frézovani v jednom u u
prichodu, mm 0:50 0:50
Primér driku frézy, mm 6,8 8; 12
E:ienk)vence otacent volnobéhu (ot/  4¢100.30000 8000-23000
Hladina vibraci,m/s2

Prava rukojet’ ah=2,45 ah=4,297
Leva rukojet’ ah=3,918 K=1.5 ah=3,184 K=1.5
. 0412 N _, Lpa=92.7
Hladina akustického tlaku, dB(A) Lpa=87.9 Kpa=3 Kpa=3
. s . Lwa=98.9 Lwa=103.7

Hladina akustického vykonu, dB(A) Kwa=3 Kwa=3
Trida elektrické ochrany Il Il
'Fl;pgghcbchrany proti vthkosti a IPXO IPXO
Hmotnost, kg 4 5.5

Popis (Vykres 1)

1. Zadni kryt 5. Rukojet’

2. Nastaveni rychlosti 6. Kryt hlavy

3. Plast téla 7. Zakladna

4. Spinac

UCEL NASTROJE

Elektricka rucni fréza od firmy Procraft TM, dale jen nastm] nebo , freza
je drevoobrabéci nastrOJ urceny k frézovani (slome zpracovam hran
reznych drazek a vrtnych otvord). Obrazek 1 ukazuje obecny pohled na
nastroj.

Vezméte prosim na védomi, Ze z divodu vyvoje a technického pokroku si
vyrobce vyhrazuje pravo na technické zmény bez predchoziho upozornéni.

VSEOBECNE POKYNY
Peclivé si prectéte tyto pokyny k Udrzbé elektrického frézovaciho stroje.
Béhem provozu a udrzby pnsne dodrzulte pravidla této prirucky. Nespravné

pouziti a nespravna (idrzba vyznamne zkrati Zivotnost tohoto produktu.
Dodrzujte navod k obsluze a (drzbé svislého frézovaciho stroje.

Béhem provozu svislého frézovaciho stroje bezpodmmecne dodriu]te
bezpecnostm opatreni, abyste Predesll nebezpec1 pozaru urazu
elektrlckym proudem nebo zranéni osob. Béhem procesu nakupu se
ujistéte, ze jste zkontrolovali uplnost poskozem a poruchy zplsobené
nespravnou prepravou nebo skladovanim nastroje.




NAPAJENI

Naradi musi byt pnpOJeno k siti pomoci napet1 které odpov1da napet1
uvedenému na typovem Stitku. Druh proudu je stridavy, ]ednofazovy \
souladu s evropskymi normami ma nastroj dvojitou izolaci, a proto jej lze
pFipojit k neuzemnénym vyvodim.

BEZPECNOSTNi OPATRENI
Pro vasi vlastni bezpecnost prosim dodrzujte bezpecnostni pokyny:
0 PR prac1 drzte nastr0] za 1zolovane rukojeti. Kontakt s vodicem pod
napétim mlZe mit za nasledek Uraz elektrickym proudem.
0 Pri delSim pouzivani pouzivejte ochranu sluchu.
0 Srtezackou manipulujte opatré.

0 Pred zaha]emm prace na frézce pecllve zkontrolujte praskliny .
Poskozené predméty okamzité vyménte.

0 Vyvarujte se frézovani nozli na nehty. Pred zahajenim prace
zkontrolujte povrch, zda neobsahuje hrebiky.

0 Pripraci drzte pristroj pevné obéma rukama.

0 Nedotykejte se rukou rotujicich Casti.

0 Pred zapnutim se ujistéte, ze se fréza nedotyka povrchu.
[

NeZ za¢nete stroj pouzivat v rezimu zatizeni, nechte jej bézet v
bezpecném stavu po dobu maximalné 30 sekund pri volnobehu
Pokud se vyskytnou neobvyklé zvuky nebo vibrace, které naznacuji,
Ze fezacka neni spravné nainstalovana, okamzité stroj zastavte.

0 Zkontrolujte spravnost sméru otaceni a posuvu frézy.

0 Béhem prace nenechavejte nastroj bez dozoru. Nastroj zapnéte,
pouze pokud je ve vasich rukou.

O Po vypnut1 frézy, pred j Je]1m vyjmutim z povrchu vzorku, pockejte, az
se fréza zcela zastavi.

0 Nedotyke]te se rezacky ihned po dokonéeni prace, mize byt velmi
horky a zpUisobit popaleni.

0 Sitovy kabel ved'te vzdy ze zafizeni do zasuvky.

PROVOZ

Instalace a vyjmuti frézy

DULEZITE
Pred instalaci nebo vyjmutim sekacky se ujistéte, zZe je stroj vypnuty a
odpojeny.
Vlozte nuz do klesnny Stlsknete pojistku hridele a drzte hridel nehybne
pomoci klice za]1stete pevne niz (klestlna 8 mm nebo 6 mm se dodava
se strojem). PFi pouziti fréz s mensim primérem dfiku pouzijte vhodné
objimky adaptéru.

A POZNAMKA

Matici upinaci objimky neutahujte, pokud neni fréza zasunuta nebo bez
objimky adaptéru, protoze by to mohlo poskodit klestinu.

Nastaveni hloubky frézovani
/\ DOLEZITE

Pred nastavenim hloubky frézovani se ujistéte, ze je tfmen stroje vypnuty
a odpojeny.

Pracovni rad

Umistéte zafizeni na rovny povrch. Uvolnéte za]lstovaCI paku a spustte
skiin motoru tak, aby se dotykala povrchu. ZaJlstete paku.Otocenim
tlacitka rychlého posuvu proti sméru hodinovych rucicek posufite zatku
dolu, dokud se nedotkne nastavovaciho Sroubu. Nastavte hloubku na
délent "0". Hloubka frézovani bude nyni reglstrovana pomoc1 hloubkoméru.
Stisknutim tlacitka rychlého posuvu zvednete blokovaci stojan do vybrane
hloubky. Jemného nastaveni je dosazeno otoCenim zajiStovaci vzpéry (1
mm na otacku).

Otacenim tlacitka rychleho posuvu ve sméru hodinovych rucicek pevne
za]1stete blokovaci listu. Nyni lze prednastavenou hloubku frézovani ziskat
uvolnemm tlacitka wchleho posuvu a spustenim frézy, dokud se blokovaci
Cep nedotkne nastavovaciho Sroubu zamku.

Nylonova matice
I\ POZOR
Nespouste]te nylonovou matici prllls nizko, muze to vést k nadmérnému

snizeni frézy. Horni polohu skiiné motoru ze nastavit otocenim nylonové
matice.

N ;
POZOR

Vzhledem k tomu, Ze nadmérna hloubka fezu miZe vést k pretizeni motoru
a problémum s drzenim frézy béhem provozu.

Hloubka Fezu by neméla presahnout 15 mm v jednom prichodu pfi
frézovani drazek s 8 mm frézou.

PFi frézovani drazek s 20 mm frézou by hloubka fezu neméla v jednom
priichodu presahnout 5 mm.

Pri frézovani drazek velmi velke hloubky provadéjte praci ve 2 nebo 3
priichodech s postupnym zvySovanim hioubky.

Zamek

Protoze zapadka ma tfi stavéci srouby 0,8 mm na otacku, bez nastaveni
zaJlstovam vzpéry, mlZete nastavit tri rizné hloubky frézovani. Cheete-li
seridit srouby, povolte na nich Sestihranné matice a pote Srouby upravte. Po
nastaveni vybranych poloh stavécich $roubli dotdhnéte matice a zajistéte
je.

Zapnéte a vypnéte zafizeni.

A POZOR

Pred zapnutim napa]em zkontrolujte, zda se startovaci spinac po uvolnéni
vrati do polohy "OFF".

Pred zapnutim zafizeni se ujistéte, ze je hridel odemknuta.

Chcete-li zapnout, stisknéte tlacitko zamku a soucasné tlacitko start. Pro
nepretrzity provoz stisknéte tlacitko start a poté tlacitko zamku.

Chcete-li jej vypnout, uvolnéte tlacitko start

Provoz zarizeni

Umistéte zarizeni na povrch vzorku tak, aby se fezacka nedotkla vzorku.
Zapnete jeja pockejte, az zarizeni dosahne plne rychlosti. Uvolnéte
zaJlstovac1 paku a pomalu spustte zafizeni dolu dokud nedosahne
nastavené hloubky. Poté obéma rukama posunte zafizeni dopfedu.

Pri frézovacich dhlech by mél byt povrch vzorku nalevo od frézy ve sméru
posuvu.

& UPOZORNENI

Ujistéte se, ze pfi uvolnéni tlacitka rychlého posuvu se zarizeni automaticky
zvedne do horni polohy. Poloha frézy by méla byt vyssi nez zakladna
zafizeni.

Pohyb mlyna na povrchu yzorku by nemél byt rychly, aby se dosahlo
kvalitniho f rezu, aby, nedoslo k pretizeni motoru, predcasnemu selhani
fezaciho zafizeni a zafizeni. Rychlost posuvu by take nemela byt pnhs nizka,
aby nedoslo k spaleni vzorku. Spravna rychlost zavisi na velikosti rezacky,
materialu vzorku a hloubce fezu. Pred zahajenim prace experimentalne
vyberte rychlost posuvu.

Pri praci s paralelnim dorazem jej umistéte doprava ve sméru posuvu.

Paralelni diraz

Chcete-li nainstalovat paralelni zarazku, vlozte vodici drzaky do otvort v
zakladné zafizeni. Nastavte vzdalenost mezi frézou a dorazem a zajistéte
zajiStovacim Sroubem.

Pokud je nutné zvétsit vzdalenost mezi rezackou a paralelnim dorazem,
pouzijte dalsi dfevénou desku dané tloustky, kterou lze ke vzorku pFipevnit
pomoci svorek.

Pripojeni vysavace
Pro ¢istsi praci lze frézu pripojit k vysavadi.
K tomu musi byt k frézce pfipevnén stojan a upevnéni sbérace prachu.

Svitidlo [ze namontovat na pistroj a samostatné - bez stojanu. PFipojte
vsuvku sbérného prachu k vysavaci pomoci adaptéru (volitelné).

UDRZBA
& UPOZORNEN{

Pred provademm Jakychkoll serv15n|ch praci na zafizeni se ujistéte, ze je
vypnuté a odpojené od napajeni.

Vyména uhlikovych kartact

Vyménte uhlikové kartace, kdyz jsou noseny az ke znacce stop. Kartace
musi byt vyménény v parech.

PRO-CRAFT
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SK | SLOVENSKY
FREZKA HORNI
POB1700, POB2400
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické Specifikacie

Model POB1700 POB2400
Napatie, V 220-240 220-240
Menovita frekvencia, Hz 50 50
Spotreba energie, W 1200 2000
Hibka frézovania v jednom priechode, 0-50 0-50

mm

Priemer drieku frézy, mm 6; 8 8; 12
E:fnk)vencia otacania volnobehu (ot./ 16000-30000  8000-23000
Vibracie ,m/s2

Prava rukovat ah=2,45 ah=4,297
lavé rukovit ah=3,918 ah=3,184
K=1.5 K=1.5
. s Lpa=87.9 Lpa=92.7
Hladina akustického tlaku, dB(A) Kpa=3 Kpa=3
. s . Lwa=98.9 Lwa=103.7

Hladina akustického vykonu, dB(A) Kwa=3 Kwa=3
Trieda elektrickej ochrany Il Il

Trieda ochrany proti vlhkosti a prachu  IPX0 IPX0
Hmotnost, kg 4 5.5

Popis zariadenia (Kreslenie 1)

1. Zadny kryt 5. Rukovat

2. Nastavenie rychlosti 6. Kryt hlavy

3. Plast tela 7. Zakladna

4. Spinac

UCEL NASTROJA

Elektricka rucna fréza od firmy Procraft TM, dalej len ,,nastrOJ alebo
,,freza je drevoobrabaci nastrOJ uréeny na frezovame (zlozité spracovanie
hran, reznych drazok a vrtnych otvorov). Obrazok 1 ukazuje vieobecny
pohlad na nastroj.

VSEOBECNE POKYNY

Pozorne si precitajte tieto pokyny na adrzbu elektrického frézovacieho

stroja.

Pocas prevadzky a (drzby prisne dodrziavajte pravidla tejto prirucky.

Nespravne pouzme a nespravna udrzba vyznamne skratia zivotnost' tohto
produktu. Dodrziavajte navod na obsluhu a Udrzbu zvislého frézovacieho
stroja.

PoCas prevadzky zvislého frézovacieho stroja bezpodmlenecne
doerIavaJte bezpecnostne opatrenia, aby ste predlsll nebezpecenstvu
poziaru, Urazu elektrickym pridom alebo zraneniu osob.

Pocas procesu nakugu sa uistite, Ze ste skontrolovali uplnost:, pol§k0den1’a
a poruchy sposobené nespravnou prepravou alebo skladovanim nastroja.

Vezmite, prosim, na vedomie, Ze z dévodu vyvoja a technického pokroku
si vyrobca vyhradzuje pravo na technické zmeny bez predchadzajuceho
upozornenia.

NAPAJANIE
Naradie musi byt pripojené k sieti pomocou napatia, ktoré zodpoveda
napétiu uvedenému na typovom stltku Druh pradu je stnedavy, ]ednofazovy
V sulade s eurépskymi normami ma nastroj dvojitu izolaciu, a preto ho je
mozné pripojit k neuzemnenym vyvodom.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Pre vaSu vlastn( bezpe¢nost,, prosim, dodrziavajte bezpe¢nostné pokyny:

PRO-CRAFT

O Pri prac1 drzte nastroj za 1zolovane rukovati. Kontakt s vodicom pod
napatim moze mat za nasledok (raz elektrickym pradom.

0 Pri dthSom pouzivani pouzivajte ochranu sluchu.
0 S rezackou manipulujte opatrne.

0 Pred zacatim prace na frézke starostlivo skontrolujte praskliny.
Poskodené predmety okamzite vymente.

0 Vyvarujte sa frézovania nozov na nechty. Pred zacatim prace
skontrolujte povrch, ¢i neobsahuje klince.

Pri praci drzte pristroj pevne oboma rukami.
Nedotykajte sa rukou rotujicich Casti.
Pred zapnutim sa uistite, ze sa fréza nedotyka povrchu.

o o o <o

Skor ako zacnete stroj pouzwat v rezime zatazenia, nechajte ho
bezat v bezpecnom stave maximalne 30 sekund pri volnobehu Ak sa
vyskytn(i neobvyklé zvuky alebo vibracie, ktoré naznacuj, ze rezacka
nie je spravne nainstalovana, okamiite stroj zastavte.

0 Skontrolujte spravnost smeru otacania a posuvu frézy.
0 PocCas prace nenechava]te nastroj bez dozoru. Nastroj zapnite, iba
ak je vo vasich rukach.

O Po vypnuti frézy, pred j jej vybratim z povrchu vzorky, pockajte, az sa
fréza celkom zastavi.

0 Nedotykajte sa rezacky ihned' po dokonceni prace, moze byt velmi
hor(ca a sposobit popalenie.

0 Sietovy kabel ved'te vzdy zo zariadenia do zasuvky.

PREVADZKA
InStalacia a vybratie frézy
& DOLEZITE
Pred inStalaciou alebo vybratim sekacky sa uistite, ze je stroj vypnuty a
odpojeny.
Vlozte n6z do kliestiny. Stlacte poistku hriadela a drzte hriadel nehybne,
pomocou klica zaistite pevne noz (kllestlna 8 mm alebo 6 mm sa dodava

sa strojom). Pri pouziti fréz s mensim priemerom drieku pouzite vhodné
objimky adaptéra.

& POZNAMKA

Maticu upinacej objimky neutahujte, ak nie je fréza zasunuta alebo bez
objimky adaptéra, pretoze by to mohlo poskodit kliestinu.

Nastavenie hibky frézovania

& DOLEZITE

Pred nastavenim hibky frézovania sa uistite, Ze je strmef stroja vypnuty
a odpojeny.

Pracovny poriadok

Umiestnite zariadenie na rovny povrch. Uvolnite zaistovaciu paku a spustite
skrifiu motora tak, aby sa dotykala povrchu. Zaistite paku Otocenim tlacidla
rychleho posuvu prot1 smeru_hodinovych ruciciek posunte zatku dole, kym
sa nedotkne nastavovacej skrutky. Nastavte hlbku na delenie ,0“. Hibka
frézovania bude teraz registrovana pomocou hlbkomeru. Stlacenlm tlacidla
rychleho posuvu zdvihnite blokovaci stojan do vybranej hibky. Jemné
nastavenie sa dosiahne otocenim zaistovacej vzpery (1 mm na otacku).
Otacanim tlacidla rychleho posuvu v smere hodinovych ruciciek pevne
zaistite blokovaciu listu. Teraz je mozné prednastavenu hibku frézovania
ziskat' uvolnenim tlacidla rychleho posuvu a spustenim frézy, kym sa
blokovaci ¢ap nedotkne nastavovacej skrutky zamky.

Nylonova matica

& POZOR

Nespusta)te nylonovu maticu prili§ nizko, moze to viest k nadmernému
znizeniu frézy. Hornl polohu skrine motora je mozné nastavit' otocenim
nylonovej matice.

& POZOR
Vzhladom na to, 7e nadmerna hibka rezu moze viest k pretazeniu motora a

problémom s drzanim frézy pocas prevadzky.

Hibka rezu by nemala presiahnut 15 mm v jednom priechode pri frézovani
drazok s 8 mm frézou.

Pri frézovani drazok s 20 mm frézou by hibka rezu nemala v jednom
priechode presiahnut 5 mm.

Pri frézovani drazok velmi velkej hlbky vykonavajte pracu v 2 alebo 3
priechodoch s postupnym zvySovanim hibky.




Zamka

Pretoze zapadka ma tri nastavovacie skrutky - 0, 8 mm na otacku, bez
nastavenia zaistovacej vzpery, mozete nastavit' tri rozne hibky frézovania.

Ak chcete nastavit' skrutky, povolte na nich Sesthranné matice a potom
skrutky upravte. Po nastaveni vybranych pol6h nastavovacich skrutiek
dotiahnite matice a zaistite ich.

Zapnite a vypnite zariadenie.
POZOR
Pred zapnutim napajania skontrolujte, ¢i sa Startovaci spina¢ po uvolneni
vrati do polohy ,,OFF“.
Pred zapnutim zariadenia sa uistite, ze je hriadel odomknuty.

Ak chcete zapn(t, stlacte tlacidlo zamky a sucasne tlacidlo Start. Pre
nepretrzitl prevadzku stlacte tlacidlo Start a potom tlacidlo zamky.

Ak chcete ho vypnut, uvolnite tlacidlo Start

Prevadzka zariadenia

Umiestnite zariadenie na povrch vzorky tak, aby sa rezacka nedotkla vzorky.
Zapnite ho a pocka]te a zariadenie dosiahne plnG rychlost Uvolnite
zaistovaciu paku a pomaly spustite zariadenie dole, kym nedosiahne
nastavend hlbku. Potom oboma rukami posurite zariadenie dopredu.

Pri frézovacich uhloch by mal byt povrch vzorky nalavo od frézy v smere
posuvu.

UPOZORNENIE

Uistite sa, ze pri uvolneni tlacidla rychleho posuvu sa zariadenie
automaticky zdvihne do hornej polohy. Poloha frézy by mala byt vyssia nez
zakladna zariadenia.

Pohyb mlyna na povrchu vzorky by nemal byt rychly, aby sa dosiahol kvalitny
rez, aby nedoslo k pretazeniu motora, predcasnému zlyhaniu rezacieho
zariadenia a zariadenia. Rychlost posuvu by tiez nemala byt prilis nizka,
aby nedoslo k spaleniu vzorky. Spravna rychlost zavisi od velkosti rezacky,
materialu vzorky a hlbky rezu. Pred zacatim prace experimentalne vyberte
rychlost posuvu.

Pri praci s paralelnym dorazom ho umiestnite doprava v smere posuvu.

Paralelny déraz

Ak chcete nainstalovat paralelnu zarazku, vlozte vodiace erIaky do otvorov
v zakladni zariadenia. Nastavte vzdialenost' medzi frézou a dorazom a
zaistite zaistovacou skrutkou.

Ak je nutné zvacsit vzdialenost medzi rezackou a paralelnym dorazom,
pouzite dalSiu drevent dosku danej hribky, ktord je mozné k vzorke
pripevnit' pomocou svoriek.

Pripojenie vysavaca
Pre CistejSiu pracu je mozné frézu pripojit k vysavacu.
K tomu musi byt k frézke pripevneny stojan a upevnenie zberaca prachu.

Svietidlo je mozné namontovat na pnstrOJ a samostatne - bez stojana.
Pripojte vsuvku zberného prachu k vysavaCu pomocou adaptéra (volitelné).

UDRZBA
UPOZORNENIE

Pred vykonavanim akychkolvek servisnych prac na zariadeni sa uistite, ze
je vypnuté a odpojené od napajania.

Vymena uhlikovych kief

Vymerite uhlikové kefy, ked’ sii nosené az k znacke stop. Kefy sa musia
vymenit' v paroch.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric router

TM Procraft: POB2400

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: ?

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ]akozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Frézka horna

TM Procraft: POB2400

Jsou ze sériové vyroby! a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0O: 07594470

DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Frézka horn(

TM Procraft: POB2400

S zo serlove] vyroby' a v silade s tymito europskym1 smermcam1 a vyrobené v sulade s
nasledujlcimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: ?

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Frezarka krawedziowa

TM Procraft: POB2400

Sa produkowane seryjnie' i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastgpujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: ?

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG AEK/TAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, seknapupame Ha cBos
JIMYHa OTrOBOPHOCT, Ye Enektpuyeckata obepdpesa

TM Procraft: POB2400

CbracHo 4aZeHoTo TeXHUYECKO OnMCcaHMe 0TroBapA Ha BCMYKW MPUAOKMMM U3MCKBAHMA
Ha CNefH1Te AMPEKTMBM M XapMOHM3MPaHM CTaHAApTH, NPoAyKTa' 0TroBapA Ha CTaHAap-
THTe: 2

TexHuyecka gokymeHTauma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room, 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOM3BEAEHO B KUTAW.
BHOCUTEN: Enedpant Tync O0ZA. Aspec no peructpauyus: bwvarapua, 1799 Cocdus, Maagoct

2,6n.261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag 1 cepsu3: [p. boxypuuwe, 6yn. ,Epona“
10, 2227, cknag Ne15.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Freza electrica

TM Procraft: POB2400

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felel6s gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Elektromos marogép

TM Procraft: POB2400

Sorozatgyartasban keril" gyartasra és megfelel a kovetkez6 EK direktivak eldirasainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Muszaki dokumentacio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE AEK/IAPALIMA COOTBETCTBKA

Msl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIN
npou3BOAMTENb 3aABAAEM, 4TO Ope3ep 3/1eKTpUYeCKUit

TM Procraft: POB2400

DE CE KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, die Vega Trade Company Limited, erklaren als
verantwortlicher Hersteller, dass der Elektrofreser

TM Procraft: POB2400

Mpo13BOAATCA CEPUIMHO! M COOTBETCTBYIOT C/IEAYHOLLMM EBPONENCKUM AMPEKTUBAM, M
M3rOTaB/IMBAIOTCS B COOTBETCTBUM CO CIEAYIOLLMMM CTaHAAPTaMM MM CTaHAAPTU3MPO-
BaHHbIMM JOKYMEHTamu: 2

TexHW4ecKas JOKYMEHTaUMs NpejocTaB/iseTcs KomnaHmein: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: Od. 212, 2F, B11, Ne 898, /iunrwan Poaa, Wawxait, KHP. MPOU3BEAEHO
B KMTAE

Wird serienmaBig hergestellt’ und entspricht den folgenden europaischen Richtlinien
sowie wird gemaB den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten
gefertigt: 2

Die technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,

Adresse: Biro 212, 2. Etage, B11, Nr. 898, Lingshan Road, Shanghai, VR China.
HERGESTELLT IN CHINA.

7:00000001-99999999 2:2006/42/EC
2014/30/EU

2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

PRO-CRAFT

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-17:2017

Mr Bao Junhua
Productjon Line Manager
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 ' 4 W
EN55014-2:2015 a0 e
ENIEC 61000-3-2:2014 N
EN 61000-3-3:2013

EN IEC 63000:2018 Shanghai, 15.11.2023
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Electric router

TM Procraft: POB1700

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: ?

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ]akozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Frézka horna

TM Procraft: POB1700

Jsou ze sériové vyroby! a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0O: 07594470

DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Krizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Frézka horn(

TM Procraft: POB1700

S zo serlove] vyroby' a v silade s tymito europskym1 smermcam1 a vyrobené v sulade s
nasledujlcimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: ?

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Frezarka krawedziowa

TM Procraft: POB1700

Sa produkowane seryjnie' i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastgpujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: ?

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG AEK/TAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, seknapupame Ha cBos
JIMYHa OTrOBOPHOCT, Ye Enektpuyeckata obepdpesa

TM Procraft: POB1700

CbracHo 4aZeHoTo TeXHUYECKO OnMCcaHMe 0TroBapA Ha BCMYKW MPUAOKMMM U3MCKBAHMA
Ha CNefH1Te AMPEKTMBM M XapMOHM3MPaHM CTaHAApTH, NPoAyKTa' 0TroBapA Ha CTaHAap-
THTe: 2

TexHuyecka gokymeHTauma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room, 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOM3BEAEHO B KUTAW.
BHOCUTEN: Enedpant Tync O0ZA. Aspec no peructpauyus: bwvarapua, 1799 Cocdus, Maagoct

2,6n.261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag 1 cepsu3: [p. boxypuuwe, 6yn. ,Epona“
10, 2227, cknag Ne15.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Freza electrica

TM Procraft: POB1700

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felel6s gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Elektromos marogép

TM Procraft: POB1700

Sorozatgyartasban keril" gyartasra és megfelel a kovetkez6 EK direktivak eldirasainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Muszaki dokumentacio VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE AEK/IAPALIMA COOTBETCTBKA

Msl, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIN
npou3BOAMTENb 3aABAAEM, 4TO Ope3ep 3/1eKTpUYeCKUit

TM Procraft: POB1700

DE CE KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, die Vega Trade Company Limited, erklaren als
verantwortlicher Hersteller, dass der Elektrofreser

TM Procraft: POB1700

Mpo13BOAATCA CEPUIMHO! M COOTBETCTBYIOT C/IEAYHOLLMM EBPONENCKUM AMPEKTUBAM, M
M3rOTaB/IMBAIOTCS B COOTBETCTBUM CO CIEAYIOLLMMM CTaHAAPTaMM MM CTaHAAPTU3MPO-
BaHHbIMM JOKYMEHTamu: 2

TexHW4ecKas JOKYMEHTaUMs NpejocTaB/iseTcs KomnaHmein: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: Od. 212, 2F, B11, Ne 898, /iunrwan Poaa, Wawxait, KHP. MPOU3BEAEHO
B KMTAE

Wird serienmaBig hergestellt’ und entspricht den folgenden europaischen Richtlinien
sowie wird gemaB den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten
gefertigt: 2

Die technische Dokumentation wird bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,

Adresse: Biro 212, 2. Etage, B11, Nr. 898, Lingshan Road, Shanghai, VR China.
HERGESTELLT IN CHINA.

7:00000001-99999999 2:2006/42/EC
2014/30/EU

2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-17:2017

Mr Bao Junhua
Production Line Manager
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
ENIEC 61000-3-2:2019
EN 61000-3-3:2013+A1:2017

EN IEC 63000:2018 Shanghai, 15.11.2023
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HanumeHoBaHWe uspenmsa:
Mogenb:

CepuitHbll HOMep:

Jlata npopaxu:

Mognuce npoaasua:

CepuiitHbI} HOMep TanoHa:

Tosap noJly4eH B UCNPpaBHOM COCTOAHUM, 6e3 BUAMMBIX I'IOBpE)K,CI,eHMﬁ, B MO/HOM KOMMnieKTalymm, npoBepeH B MOeM NPUCYTCTBUU.
I'IpeTeH3m4 N0 Ka4yecTBy TOBapa He UME0, C YCN0BUAMM 3KCNayaTalMh U rapaHTUUHOTO O6CI1y)KMBaHl4ﬂ O3HaKOMNEH M CornaceH.

®UO nokynatena
Moanuck nokynatens

OCHOBHbIE MOJIOXXEHMA
+ B TeyeHue BCEro rapaHTMIMHOTO CPOKa BRajesel UMeeT npa-
BO Ha GECNNaTHbIA PEMOHT M3/e/IUsA NPU HEUCMIPABHOCTSAX, B
CNeACTBMM NPOM3BOACTBEHHBIX Ae(EKTOB (CMUCOK Henpoms-
BOZCTBEHHbIX AeeKTOB npuBeseH B Mpunoxernu 1).

PeMoHT # cepBuUcHoe O6C}'Iy)KMBaHME 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA B
Te€YeHMe rapaHTMUHOro CpoKa 3KCnayaTalymMn JONXKHbI MPOBO-
ANTbCA B aBTOPU3MPOBAHHbIX CEPBUCHbBIX LEHTpaX.

be3 npesocTassieHust rapaHTMIHHOTO TasioHa, 1M60 B Ciyyae,
KOr/ja rapaHTuiHbIi TanoH 0OPMIEH HeHag/exalmum 06-
pasom u OTCYTCTBYET noanmch MoKynatens o NpUHATM MM
rapaHTUNHBIX YC0BMM, FapaHTUMHbIN PEMOHT HEe AeNaeTcs.

[apaHTHs He PacmpoCTPaHAETCS Ha PeryaMpoBKY, YHCTKY M
[PYroi YXOZ 33 UHCTPYMEHTOM.

Bo3Bpary WM 3ameHe Mog/ieskar ToBapbl NPy COXPaHEHMM
C/lefyoLUMX YC/IOBUI: COXpaHEHa KOMIJIEKTauus ToBapa,
LleNIOCTHOCTb YNAaKOBKM, MapKUPOBKA W SPbIKM MPOM3BOAK-
TeNA, ToBap HOBbIN M HE 3KCMYaTUPOBANCA, YTO YCTaHAB/M-
BaeTCs 3KCNEPTU30M.
TAPAHTUMHOE OBC/TYXMBAHUE
HE PACMPOCTPAHAETCA

Ha YCTPOMCTBO, 3KCM/lyaTMPOBABLLEECS C HApyLIEHUEM
MHCTPYKLMM NO 3KCM/yaTaluuu, B TOM YMCAE, eCIU UCMONb-
30Ba/IMCb HE PEKOMEHZ0BAHHbIE 3aBOJJOM-M3roTOBUTE/IEM
pacxoAHble Matepuaibl (Macsia, CBEYM, LUMHbI, LIENH) M Ha
YCTPOWCTBO, MOABEPTLLIEECH CAMOCTOATE/IBHOMY PEMOHTY
WM pa36opKe B rapaHTUMHbINM Neproz;

Ha YCTPOMCTBO, UMeloLee NoBpexaeHus, AedeKTbl, Bbi3BaH-
Hble BHEWHUMM MEXAHUYECKUMM MOBPEKAEHUAMU, HEGPEX-
HbIM 06paLLEHUEM U CTUXMIMHBIMM 6EACTBUAMM;

Ha yCTpOl‘/]CTBO C NoBpeXaeHUAMMU, KOTOpble Bbi3BaHbl HE
3aBUCALLMMM OT NPOM3BOAUTENA MPUHMHAMU, TaKMMU KaK:
MCMOo/Ib30BaHWe TOM/IMBa, HE COOTBETCTBYHOLWErO CTaHAap-
TaM KadecTBa, UCMo/ib30BaHMe Macia 1 TOM/IMBHOM CMeCH
HeHa/1eXallero Ka4ecTsa;

Ha yCTpOﬁCTBO, MMmeLlee noBpexaeHua, Bbi3BaHHbIE nona-
AaHMeM BHYTPb MOCTOPOHHMX NMpeaMEeToB, )KM,CI.KOCTEI\/], a Tak-
K€ 3aCOpPEHUEM BEHTUNIALMOHHbBIX OTBe[:)CTl/Il\/]7 TONJIMBHBIX U
MacC/AHbIX KaHa/10B, XXUK/1epoB Kap6topaTopa;

Ha YCTPOMCTBO, paboTaBLLee C Neperpyskamu (nuaeHue
TYNOM LEnblo, OTCYTCTBUE 3ALMTHOTO KOXKYXa, AAMTENbHAA
paboTa 6e3 nepepbiBa Ha MaKCUMasbHbIX 060pPOTax), KOTO-
pble NpUBEM K 3341Pam B LiM/IMHAPONOPLUHEBOM rpynne;

Ha yCTpOﬁCTBO, Mcnonb3oBaslleeca C BK/IOYEHHbIM UHEPLUM-
OHHbIM TOPMO30M Uenu;

Ha YCTPOMCTBO, Y KOTOPOro OHOBPEMEHHO BbIL/IM U3 CTPOSA
06MOTKM pOTOpa M CTaTopa;

Ha yCTpOljiCTBO C OnJiaB/IEHHbIMMU BHYTPEHHUMM AeTa/IAMU
WY NPOXOramMu 3/IEKTPOHHbIX NJiaT;

Ha YCTPOMCTBO, MMEIOLLIEE MOBPEKAEHUS 3/IEMEHTOB BXOA-
HbIX Lernei (BapuCTop, KOHAEHCATOP), YTO SB/SETCA Cied-
CTBMEM BO3LEMCTBMSA MMITY/IbCHOM MOMEXM CETU MUTaHUS;

Ha yCTpOl‘/‘ICTBO, nMeree 60/1bLLIOE KOJIMHECTBO MbIIU Ha
BHYTPEHHUX y3/1aX U AeTanAx;

Ha YCTPOWMCTBO, KOTOPOE B TEYEHUE rapaHTUIMHOTO CPOKa
BbIPab0TasI0 MOIHOCTHHO MOTOPECYPC;

Ha YCTPOMCTBO C NOBPEXAEHUAMM, BOSHUKILIMMM BCAEACTBME
3KCM/YaTauuu C He YCTPAHEHHBIMU HEOCTATKAMM, KOHCTPYK-
TUBHbIMM U3MEHEHUAMM WM MOBPEXAEHUAMM, BOSHUKLIMMM
BC/IEACTBME TEXHUYECKOTO 06C/YKMBAHMA, PEMOHTA JIMLAMM
WM OPraH13aUmMsamMm, He UMEKLWMMM COOTBETCTBYHOLLMX
MOJIHOMOYMI;

Ha YCTPOMCTBO, Y KOTOPOTO CEPUiHbIA HOMEp HepasGopums
WK yfaneH;

Ha A€Ta/I1 1 Y3/1bl: CBAPOYHbIE FOPE/KU U MX KOMIIEKTYHO-
lm1e, AepKaTeNu 3NEeKTPOAOB, 3aKMMbl MAcChl, CBapOYHble
npoBoJa, KOpAbl, LENH, WHbI, CBEYM, DUALTPbI, 3BE3LOYKH,
[ieTann CLENIeHUs, TPUMMEPHbIE FOJIOBKM, HOXM, JMCKM,
NPUBOAHBIE PEMHM, aMOPTM3aTOPbI, XOA0BbIE YaCTH raso-
HOKOCHJIOK W CHEroy6opoYHbIX MALUMH, AeTaau CTapTepHoM
rpynmbl, aKKYMyNATOpHbIE 6aTapeu, YrosbHble WeETKH,
CeTeBOM Kabeslb, JIAMMOYKM, HaNOpHbIe LUAHMM, HacaaKu
M NEPEXOAHMKM MOHLLMX YCTPOMCTB M pasbpbirisatenel,
3alUMTHbIE YCTPOMCTBA, B TOM YMC/Ie aBTOMATbl 3aLUmThl,
NaCcTMKOBbIE WECTEPHM, aAanTepbl, a TakKe AeTanu, CPoK
CJTy3K6bl KOTOPbIX 3aBUCUT OT PETYJ/IAPHOTO TEXHUYECKOTO
06C/yKMBAHUA YCTPOMCTBA.

BHelLHMe NOBPEXAEHNS KOPNYCHBIX AeTaneM, pyyKku, HakKNagKu,
CETEeBOro LWHYPA U LUTENCE/IbHOW BUJIKM.

Henpasu/bHas 3Kcnyataums, nageHue, yaap.

MoryT WnuHAenb (6bueHne WNMHAEeNA Npy BpaLeH!K).

Yaap no wnuHaento.

MoBpexAeHHbIN (MKCATOP M KOPMyC peayKTopa B WanboBab-
HbIX MalUWHaX, cejbl 0T (UKCATOpa Ha KOHUYECKOM KOJece.

HeﬂpaBMl’IbHaH 3KCnayaTauma.

BeHTMﬂﬂLlMOHHbIe OTBEPCTUA 3aKPbITbl MblJIbKO, Cpr)KKOlji n
TOMYy I'IOAOﬁHOe. EcTb cunbHOE BHewwHee 1 BHYTpEHHEE 3arpas-
HeHue, nonajaHue BHYTPb U34eNUA XKUAKOCTU, MUHOPOAHBIX TEN.

He6pe>KHaﬂ 3KCnyaTauma U OTCYTCTBMUE YXO[a 3a U3JETUEM.

KOpp03Mﬂ MeTannn4yeckux I'IOBerHOCTEl:i unsgenua.

HenpaBManoe XpaHeHue.

MoBpeXAEHUA OT OTHA, arPeCCHUBHBIX BELECTB (HAPYXKHOE).

KoHTakT ¢ OTKpPbITbIM OrHEM, arpeCcCcMBHbIMM BELLECTBAMU.

JNEeKTPOMHCTPYMEHT MPUHAT B Pa306paHHOM COCTOSIHUM.

Y notpe6yTtens HeT npasa pa36upaTb UHCTPYMEHT B TEYEHHUE
rapaHTMMHOr 0 CpoKa.

JNEKTPOMHCTPYMEHT Gbl/1 paHee pa3o6paH BHE CEPBUCHOIO
LieHTpa (HenpasubHas c6opka, NPUMEHEHUE HECOOTBETCTBYIO-
Llero Macsa, HeOPUrMHasbHbIX 3aMacHbIX YacTen, HeCTaHAApPT-
HbIX NOALUMMHUKOB M T.1.)

PemoHT 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA B TeYeHne FapaHTM;IHOFO
CpOKa fjo/1I)KeH NPpOBOAMTbCA B aBTOPM30BaHHbIX CEPBUCHbBIX
LeHTpax.
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Mcnonb3oBaHue MHCTPYMEHTA HE N0 Ha3Ha4YeHUI0.

HapyLueHue ycnosuit akcnyataumu.

Mcnonp30BaHMe KOMNIEKTYIOWMX, PACXOAHBIX MATEPHANOB U
YacTeu, He NMpefyCMOTPEHHbIX PYKOBOACTBOM M0 SKCrlya-
TaUMM MHCTPYMEHTA (LL€MM, WWHbI, MMAbI, hpesbl, IbHble
IMCKM, WAKGOBANIbHbIE KPYTH), MEXAHUYECKME MNOBPEXAEHNA
MHCTPYMEHTa.

HapyueHue ycnoBui 3KCnIyataumumu, NpUBOAALLME K Neperpys-
Ke MHCTPYMEHTa Yepe3 MOLHOCTU M/ K Er0 MOJIOMKE.

lMoBpeXAeHUE UM M3HOC CMEHHbIX JeTasiel MHCTPYMEHTa
(naTpoHbl, CBEpAIa, MUJbI, HOXM, LiENU, NepemMeHHbIE BEHLbI
ﬂel‘lelX nUA, WAUGDOBAJbHBIE KPYrU, 3aTArMBAIOWME FanKW B

M, 3aWnUTHbIE KOXKYXH, LUﬂM(?OBa}'IbeIe nnaThOpPMbl, OMOpbI
PY6aHKOB, LaHT1, akKyMy/ATOpbI).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu AAUTENBHOM NN UHTEHCUBHOM
MCNONb30BaHNN U34ETTUA.

Bbix0A M3 CTPOst 6bICTPOM3HALLIMBAIOLMXCS AeTasien
(Yro/bHbIE LETKM, 3y6yaTble PeMHM, LIKMBbI, PE3UHOBbIE
NOTHEHMSA, CaNbHUKM, HANPABASIOWIME POSMKH).

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu AAUTENBHOM NN UHTEHCUBHOM
MCNONb30BaHNN U34ETUA.

M3Hoc AeTanen npu oTCyTCTBUU Ha HUX 3aBOACKMX AqueKTOB.

MHTEHCHBHaA 3KCnayaTauna usjenma.

CnekaHusi 0OGMOTOK AIKOPA U CTaTopa, ON/aBAEHNe, 0GropaHus
namenen Konnexktopa. OfHOBPEMEHHbIN BbIXOA M3 CTPOA
AIKOPA U CTaTopa, PaBHOMEPHOE M3MEHEHUE LiBETa 0GMOTOK
AKOPA MM KONNEKTOopa (Mpy 3TOM BO3MOXKEH BbIXOZA M3 CTPOA
BbIK/IlOYaTENA).

HeCBOeBpeMeHHaH 3aMeHa YronbHbIX WEeTOoK (HapyI.IJEHME
YCNoBUM 3KCnlyaTaumm n Hamopa).

Bbixog 13 CTPOS 06MOTOK AKOpA. MeXaHU4eCcKuX noBpesx-
Z€HMW W PU3HAKOB MeperpysKku HeT. KaTylku ctatopa He
noBpeXAeHbl U MMEIOT 0MHAKOBOE CONPOTUBAEHME.

I'Iap,<)ane MHCTPYMEHTa UAM yAapbl (HebpexHas 3kcnayara-
ums).

MexaHunyeckoe HapyLleHne n301auMn AKopAa Uan ctatopa
BCNieACTBME 3arpA3HEHNA U1 nonagaHnA MHOPOAHbIX
BeLleCTB.

EcTecTBeHHbIN U3HOC npu AAUTENBHOM NN UHTEHCUBHOM
MCNONb30BaHNN U34ETUA.

M3Hoc 3y6beB Bana AKOPA M BEJOMOro 3y64aToro Koneca
(cMa3ka Hepaboyas ** Uim OTCYTCTBYeT, Basl AKOPA C
CUHEBOM).

Henpasu/bHoe 3akpennexue, BbIGOP MHCTPYMEHTA AN
pesmma paboTbl UHCTPYMEHTA.

PaBHOMeprIM M HE3HAYUTENIbHbIM U3HOC 3y69€B Ha Akope u
B€JOMOM 3y6‘-IaTOM Konece npu UHTEeHCMBHOM 3KCNayaTalumun.

HapylueHue ycnoBui 3Kcnayataumm (neperpysku).

I'Ioape»(p,eHMe AKopA, CTatopa, Kopryca CBA3aHO C BbIXOAOM
W13 CTPOA NOAWWUNHMUKOB AKOPA.

He6pe>KHaﬂ 3KCnyaTauua U OTCYTCTBMUE YXO[a 3a U3JETUEM.

MexaHuyeckun usHoc Konnektopa (6onee 0,2 MM Ha
AnameTp).

Here)KHaﬂ 3KCnayaTauMa u3genna.

MCerHMe Ha KOJIIEKTOpE 13-3a M3HOCA LWETOK (ANMHa WeTKn
MeHbLIE YKa3aHHOM B UHCTPYKLMK MO 3KCI'1}'IyaTaL|,Ml4).

HapyLueHue ycnosuit akcnyataumu.

MexaHW4ecKoe NoBpEXAEHME LETOK (MOXET NPUBECTM K
BbIXOZY W3 CTPOS AKOPA M CTaTOpa).

Mepek/toyeHme CKOpOCTel B paboyeM pexmMe.

M3Hoc YroNbHbIX LWETOK.

HapyLueHue yCnoBui aKCnyataumu.

BbIXOA M3 CTPOS AKOPA UM CTaTopa BCIEACTBUE 3aK/IMHUBA-
HUS PEXYLLET0 MHCTPYMEHTA.

HapyLueHue ycnosuit akcnyataumu.

BbIXOA M3 CTPOA BbIK/IO4ATENA COBMECTHO CO CTATOPOM,
AKOPEM 13-3a Neperpysku.

YpesmepHas Harpyska Mam NpuUpOAHBIM U3HOC.

BbiXoZ M3 CTPOs BbIK/loYaTeNs (OTCYTCTBME BOSMOMXKHOCTH
peryMpoBaHus N1aBHOCTH) M3-3a 3ar PA3HEHNUS PeryIupoBoY-
HOTO KoJleca Yy)KepoAHbIMU BElLECTBAMM.

HapyLueHue ycnosuit akcnyataumu.

MexaHnyeckoe noBpeXAeHWe BbIKNOYaTeNA, 3NIEKTPOHHOIO
JI0Ka.

HapyLueHue ycnosuit akcnyataumu.

U3Hoc YroNbHbIX WETOK.

PaboTa 6e3 CMa3ku MM MapKa Macsia He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLMN.

BbIXOA M3 CTPOS AKOPA WAIM CTaTopa BCIEACTBUE 3aK/IMHUBA-
HUS PEXYLLET0 MHCTPYMEHTA.

PaboTa 6e3 CMa3ku MM MapKa Macsia He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLMN.

BbIXOA M3 CTPOA BbIK/IO4ATENA COBMECTHO CO CTATOPOM,
AKOPEM 13-3a Neperpysku.

HapyLueHue ycnosuit akcnyataumu.

BbIXoZ M3 CTPOs BbIK/lOYaTeNs (OTCYTCTBME BOSMOMXKHOCTH
perynMpoBaHus N1aBHOCTH) M3-3a 3ar PASHEHNUS PeryIupoBoY-
HOTO KoJleca Yy)Kepo/HbIMU BElLECTBaMM.

HapyLueHue ycnosuit akcnyataumu.

MexaHnyeckoe noBpeXAeHWe BbIKNOYaTENA, 3NIEKTPOHHOIO
JI0Ka.

Here)KHaﬂ 3KCnayaTauMa u3genna.

M3HOC 3y6beB LECTEPEHOK (Macno Hepabouee ™).

HapyLueHue yCnoBui akCnyataumu.

CnoMaHHbI/ 3y6 KONleca, MU 3NEMEHTOB KOpNyca pedyKTopa
[ZBYXCKOPOCTHOW Jpe/n M JBYXCKOPOCTHOrO LypymoBepTa.

Mepek/toyeHne CKOpOCTel B paboyeM pexmMe.

BbiX0Z M3 CTPOA NOAWMNHUKOB PeAyKTOpa (Maco HepaGouyee

HapyLueHue ycnosuit akcnyataumu.

M3Hoc NOAWNNHUKOB CKONbXEHNA.

HapyLueHue yCnoBui aKCnyataumy.

TMoBpeXXAeHNs peAyKTopa 13-3a HapyLLIEHUs CPOKa
Nep1oAMYHOCTM TEXHUYECKOTO 0BC/YKMBAHMS, YKa3aHHOTO
B MHCTPYKLMM N0 3KCN/yaTauuu (Hé Npou3BedeHa 3ameHa
CMa3Ku1 PeflyKTopa).

YpesmepHas Harpyska Mam NpuUpOAHBIH U3HOC.

Pa3pblB /M M3HOC 3y64aTOr0 PEMHS.

HapyLueHue yCnoBui aKCnyataumy.

M3rn6 nnm u3Hoc WToKa B 1063MKe.

HapyLueHue yCnoBui aKCnyataumu.

Cpe3aHHbIe 3y6bﬂ LITOKa Hacoca, 3aK/JIMHUN0 NPpUBOA
MacaAHOro Hacoca.

Pa6oTa 6e3 CMa3ku MM MapKa Mac/a He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLMN.

HewcnpaBHocm BbI3BaHbl HE3aBUCMMbIMK OT NPOM3BOAMUTENA
npu4YnHaMn (nepenaqbl HanpAxXeHua, CTUXMUHbIE 6EACTBMFI)‘

Pa6oTa 6e3 cMa3ku Uau MapKa Macnia He COOTBEeTCTBYeT
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Fehler, die entstanden sind, wenn das Werkzeug trotz
é,uftretens ein T Fehlers weiter hetrieben wurde,
ie weitere Fehler verursacht haben.

Missachtung der Betriebsbedingungen.

Beschadigung des Netzkabels oder des Steckers.

Missachtung der Betriebsbedingungen.

Verbogenes Ankerwelle (Unwucht der Ankerwelle beim Drehen).

Uberlastung oder Blockierung des Spannfutters wahrend des
Betriebs.

** Nicht verwendbares.dl - 01, das unbrauchbar geworden ist, seine Farbe verandert hat, mit Metallpartikeln und anderen
Fremdstoffen verunreinigt ist.

AUSFUHRENDER (Name

und Adresse des Service- MEISTER

ENTZUGSDATUM UNTERSCHRIFT

zentrums, dessen Stempel)

GARANTIESCHEIN

Produktbezeichnung:

Modell:

Seriennummer:
Verkaufsdatum:
Unterschrift des Verkaufers:
Seriennummer des Scheins:

Die Ware wurde in einwandfreiem Zustand, ohne sichtbare Schiden, vollstandig und in meiner Anwesenheit gepriift
erhalten. Ich habe keine Qualitatsmangel und bin mit den Nutzungs- und Garantiebedingungen vertraut und

einverstanden.

Name des
Kaufers:
Unterschrift des
Kaufers:

GRUNDLAGEN
Wiahrend der gesamten Garantiezeit hat der Eigentiimer
Anspruch auf kostenlose Reparatur des Produkts bei Fehlern
aufgrund von Herstellungsfehlern (eine Liste der nicht
herstellungsbedingten Fehler ist in Anhang 1 aufgefiihrt).

Reparatur und Wartung des Elektrowerkzeugs wahrend
der Garantiezeit miissen in autorisierten Servicezentren
durchgefiihrt werden.

Die Garantie fiir das Produkt verldngert sich um die Zeit, in
der sich das Produkt in der Garantieinstandsetzung oder -
reparatur befindet.

Ohne Vorlage des Garantiescheins oder wenn der
Garantieschein nicht ordnungsgemdB ausgefiillt ist und die
Unterschrift des Kaufers zur  Annahme der
Garantiebedingungen fehlt, wird keine Garantie-Reparatur
durchgefiihrt.

Die Garantie erstreckt sich nicht auf Einstellungen,
Reinigung und sonstige Pflege des Werkzeugs.

Riickgabe oder Umtausch innerhalb von 14 Tagen nach
Kauf ist unter folgenden Bedingungen moglich:
vollstandige Ausstattung, unversehrte Verpackung,
Herstellerkennzeichnung und Etiketten, das Produkt ist
neudund unbenutzt, was durch eine Priifung festgestellt
wird.

GARANTIESERVICE ERFOLGT

NICHT
fir Gerdte, die unter Missachtung der Bedienungsanleitung
betrieben wurden,
einschlieBlich wenn nicht vom Hersteller empfohlene
Verbrauchsmaterialien (Ole, Ziindkerzen, Reifen, Ketten)
verwendet wurden, sowie fiir Gerdte, die wahrend der
Garantiezeit eigenstandig repariert oder zerlegt wurden;

+ fir Gerate mit Schaden oder Mangeln, die durch duBere
mechanische Einwirkungen, unsachgemaRen Umgang oder
Naturkatastrophen verursacht wurden;

+ fr Gerate mit Schaden, die auf vom Hersteller unabhéngige
Ursachen zuriickzufiihren sind, wie z. B. Verwendung von
Kraftstoff, der _nicht den Qualitdtsstandards entspricht,
Verwendung von Ol
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und Kraftstoffgemisch minderer Qualitat;

an Gerdten, die Schaden aufweisen, die durch das
Eindringen von Fremdkorpern, Flussigkeiten sowie durch
Verstopfung der Liftungsoffnungen, Kraftstoff- und
Olkanale, Dusen des Vergasers verursacht wurden;

an Geréten, die mit Uberlast betrieben wurden

(Stichsagen mit stumpfer Kette, fehlender
Schutzabdeckung, langerer Betrieb ohne Pausen bei
maximaler Drehzahl), die zu Verformungen in der
Zylinder-Kolben-Gruppe fiihrten;

an Gerdaten, die mit eingeschaltetem Ketten-
Tréagheitsbremse verwendet wurden;

an Geraten mit Verformungen in der Zylinder-Kolben-
Gruppe, die durch langeren Betrieb im Leerlauf
entstanden sind;

an Geraten, bei denen gleichzeitig die Wicklungen des
Rotors und Stators ausgefallen sind;

an Geraten mit angeschmolzenen inneren Teilen oder
durchgebrannten elektronischen Platinen;

an Geraten, die Schaden an den Elementen der
Eingangsschaltungen (Varistor, Kondensator)
aufweisen, die durch Impulsstorungen im Stromnetz
verursacht wurden;

an Gerdten mit starker Staubansammlung an inneren
Baugruppen und Teilen;

an Geraten, die wahrend der Garantiezeit die gesamte
Motorlebensdauer erreicht haben;

an Geraten mit Schaden, die durch Betrieb mit nicht
behobenen Mangeln, konstruktiven Anderungen oder
Schaden entstanden sind, die durch technische Wartung
oder Reparatur durch Personen oder Organisationen ohne
entsprechende Befugnisse verursacht wurden;

an Geraten, bei denen die Seriennummer unleserlich oder
entfernt wurde;
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+ an Teilen und Baugruppen: SchweiBbrenner und deren
Zubehor, Elektrodenhalter, Masseklemmen,
SchweiBdrahte, Kordeln, Ketten, Schienen, Ziindkerzen,
Filter, Kettenrader, Kupplungsteile, Trimmerkopfe,
Messer,  Scheiben,  Antriebsriemen,  StoBdampfer,
Fahrwerke von Rasenmahern und Schneeraumgeraten,
Teile der Startergruppe,

20

Akkumulatorbatterien,  Kohlebiirsten,  Netzkabel,
Glihbirnen, Druckschlauche, Aufsatze und Adapter
von Reinigungsgeraten und Spriihgeraten,
Schutzvorrichtungen einschlieBlich Schutzautomaten,
Kunststoffzahnrader, Adapter sowie Teile, deren
Lebensdauer von regelmaBiger technischer Wartung
des Gerats abhangt.

KuBere Beschidigungen von Gehiuseteilen, Griffen,
Abdeckungen, Netzkabel und Stecker.

UnsachgemaBe Bedienung, Sturz, Schlag.

Verbogenes Spindel (Spindellaufunwucht beim Drehen).

Schlag auf die Spindel.

Beschadigter Arretierer und Gehause des Getriebes bei
Schleifmaschinen,
es sind Spuren des Arretierers am Kegelrad vorhanden.

Unsachgemabe Bedienung.

Luftungsoffnungen sind mit Staub, Spanen usw. verstopft. Es
liegt starke @uffere und innere Verschmutzung vor, Eindringen

von
Flussigkeiten und Fremdkdrpern in das Gerat.

Nachlassige Bedienung und mangelnde Pflege des Gerdts.

Korrosion der Metalloberflachen des Gerats.

Unsachgemahe Lagerung.

Schéaden durch Feuer, aggressive Stoffe (auBerlich).

Kontakt mit offenem Feuer, aggressiven Stoffen.

Elektrowerkzeug wurde im zerlegten Zustand angenommen.

Dem Verbraucher fehlt das Recht, das Werkzeug wahrend der

Garantiezeit zu zerlegen.

Elektrowerkzeug wurde zuvor auBerhalb eines Servicecenters

geoffnet (falscher Zusammenbau, Verwendung ungeeigneter
chmiermittel, nicht originaler Ersatzteile, nicht

standardmahiger

Lager usw.). . L
Reparaturen von Elektrowerkzeugen wahrend der Garantiezeit
mussen in autorisierten Servicezentren durchgefuhrt werden.

Verwendung des Werkzeugs nicht bestimmungsgemaB.

VerstoB gegen die Betriebsbedingungen.

Verwendung von Bauteilen, Verbrauchsmaterialien und Teilen,
die nicht in der Bedienungsanleitung des Werkzeugs vorgesehen
sind (Ketten, Schienen, Sagen, Frasen, Sageblatter,
Schleifscheiben), mechanische Beschadigungen

es Werkzeugs. . . . .
BB S i et ot R AR 5 2 dessen
efekt fuhren.

Beschadigung oder Verschlei von austauschbaren
Werkzeugteilen (Bohrfutter, Bohrer, Sagen, Messer, Ketten,
austauschbare Kettenkranze, Schleifscheiben,
Spannmuttern fir kaelsch(elfer, Schutzabdeckungen,
Schleifplattformen, Hobelauflagen, Spannzangen, Akkus).

“at[]rlichgr Vgrs;}gleiﬂ bei langzeitiger oder intensiver
bj aﬂn\%)nig&ngﬁavgiﬁhgiﬂer&gen Ted'leﬂ EJKohlebUrsten,
?ﬁmtﬂmm Riemenscheiben, Gummidic tungen,
ellendichttinge, Fuhrungsrollen).

Natirlicher VerschleiB bei langzeitiger oder intensiver Nutzung
des Gerats.

VerschleiB von Teilen ohne Fabrikationsfehler.

Normaler Verschleif von Teilen bei langzeitiger Nutzung

des Werkzeugs.

Verschmoren der Wicklungen von Anker und Stator,
Anschmelzen, Verbrennen der Kommutatorlamellen.
Gleichzeitiger Ausfall von Anker und Stator, gleichmaBige
Farbveranderung der Wicklungen von Anker oder Kommutator
wobei auch der Schalter ausfallen kann).

em Verbraucher fehlt das Recht, das Werkzeug wahrend
der Garantiezeit zu zerlegen.

Sinterung der Anker- und Statorwicklungen, Verschmelzung,
Abbrand der Kollektorlammellen. Gleichzeitiger Ausfall von
Anker und Stator, gleichmaBige Farbverdnderung der Anker-
oder Kollektorwicklungen (wobei auch ein Ausfall des Schalters
maoglich ist).

Der Verbraucher hat wahrend der Garantiezeit kein Recht, das
Werkzeug zu zerlegen.

Ausfall der Ankerwicklungen, Keine mechanischen
Beschad]g&mgen oder Anzeichen von Uberlastung. Die

tatorwickll d nicht
easc %]i%t ﬂﬂ%eﬁaﬁgn Hl?cn gleichen Widerstand.

Langerer Betrieb mit Uberlast, Nichtiibereinstimmung der
uetz&arameter unﬁurgl&hende Kuihlung aufgrund von
erschmutzung des Produkts.

Mechanische Beschadigung der Isolierung des Ankers oder
Stators infolge L
von Verschmutzung oder Eindringen fremder Stoffe.

Nachlassige Bedienung und Mangel an Pflege des Produkts.

VerschleiB der Zahne der Ankerwelle und des angetriebenen

Zahnrads

gchmiermi t,eLnicht funktionsfahig** oder fehlt, Ankerwelle
it Blauverfarbung).

Verletzung der Betriebsbedingungen.

GleichmaBiger und geringer VerschleiB der Zahne am Anker

und
am angetriebenen Zahnrad bei intensiver Nutzung.

Naturlicher VerschleiB bei langanhaltender oder intensiver

Nutzung des Produkts.
PRO-CRAFT




Beschadigung von Anker, Stator, Gehduse im Zusammenhang

mit
dem Ausfall der Ankerlager.

Natiirlicher VerschleiB bei langanhaltender oder intensiver
Nutzung des Produkts.

Mechanischer Verschleil des Kommutators (mehr als 0,2 mm

Intensive Nutzung des Produkts.

leiner als 1n der Bedienungsanleitung angegeben).

am
Durchmesser).

Funkenschlag am Kommutator aufgrund von BiirstenverschleiB  [Unzeitiger Austausch der Kohlebiirsten (Verletzung der
Biirstenlange Betriebs- und Uberwachungsbedingungen

Mechanische Beschadigung der Bursten (ka!in zum Ausfall von

Anker und Stator fiihren). . B ]
Herabfallen von Werkzeug oder StoBe (nachlassige Bedienung).

VerschleiB der Kohlebiirsten.

Natiirlicher VerschleiB bei langanhaltender oder intensiver

Nutzung des Produkts. . .
Ausfall von Anker oder Stator infolge Blockierung

des Schneidwerkzeu

S.
Falsche Befestigung, %uswahl des Werkzeugs oder Arbeitsmodus

des Werkzeugs. .
Agrs]fall des Schalters zusammen mit Stator und Anker aufgrund
Vi

Uberlast. Uberlast). L
Verletzung der Betriebsbedingungen usfall dFS Schalters (gehlende Maglichkeit der
Feinrege Qg) aufgrund von Verschmutzung des

Einstellra

Nycth'[-'ars%@g %tgnfig%ﬁhg und Mangel an Pflege des Produkts.

Mechanische Beschadigung des Schalters, des elektronischen
Blocks.

Nachlassige Bedienung.

VerschleiB der Zahnradzahne (Schmiermittel nicht
funktionsfahig**).

Verletzung der Betriebsbedingungen.

Verletzung der Betriebsbedingungen.
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Abgebrochener Zahn des Rades oder von Gehduseteilen des

Getriebes . .
Zweigangbohrmaschine und Zweigang-Schrauber.

Gangwechsel im Arbeitsbetrieb.

Ausfall der Lager des Getriebes (Schmierung
Hepoboye**).

Missachtung der Betriebsbedingungen.

BuruH abo 3HOC LITOKa B J063MKaX.

Missachtung der Betriebsbedingungen.

Beschadigung des Getriebes durch Nichteinhaltung der in
der Bedienungsanleitung angegebenen Wartungsintervalle
kein Schmiermittelwechsel durchgefiihrt
eZlyKTopa).

Uberlastung oder natiirlicher Verschleif.

Abgebrochene Zahne der Pumpenstange, Blockierung des
Ol-Antriebs
Hacoca.

MepeBaHTaxKeHHA.

Fehler, verursacht durch vom Hersteller unabhéngige
Ursachen (Spannungsschwankungen, Naturkatastrophen).

Missachtung der Betriebsbedingungen.

** Nicht funktionsfahiges Schmiermittel - Schmiermittel, das fiir den Betrieb ungeeignet ist, seine Farbe verdndert hat,

mit Metallpartikeln und anderen Fremdstoffen verunreinigt ist.

AUSFUHRENDER (Name
und Adresse des
Seryicezentrums,

MAMCTEP

AATA BUNYYEHHA UNTERSCHRIFT

MOro LUTaMn)

WARRANTY CERTIFICATE

Name of the product:

Model:

Serial number:

Date of sale:

Seller’s signature:

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence; | have no

complaints about the quality of the goods.

Full name of buyer

Buyer’s signature

The warranty period of the product is 12 months from the date of sale by the retail network.
During the warranty period, the owner has the right to have the said product repaired for free due to malfunctions resulting from

manufacturing défects.
Warranty conditions do not apply to:
fFTproduct usage with the provided

instructions or manuals;




mechanical damage caused by external or any other impact modification by unauthorized persons;
and foreign objects getting inside of the product, or clogging
of its ventilation openings;

misuse of the product;

malfunctions that are caused by the overload of the product,
resulting in failure of the engine or other components;

on parts with small service life (rubber seals, protective Th Lo o . .

; ; ) . e product was received in good condition, without visible
covers, etc.), replaceable accessories (knives, coils, belts); damgge, i full completeness,gchecked in my’presence; | have
the items, that were subjected to stripping, repair, or no complaints about the quality of the goods. | have read and

agree with the terms of warranty service.

usage of low-quality oil and gasoline;

in the absence of documentation confirming the sale of the
product (receipt, etc.).

The duration of the warranty period is extended when product
is under warranty repair.

PRODUCT SERIAL NUMBER DATE OF WITHDRAWAL  EXECUTIVE (of the service

center; technician)

BG | Bb/AFAPCKMA |85

TAPAHLMOHEH T.

HaumeHoBaHue Ha u3penuero:
Mogenb:

Ne Cepua

flata Ha npopox6a:
MarasuH/[luctpubyTop:
Mpopasauy:

Mme Ha kynyBay (Oupma):

['apaHLMOHHMAT CPOK Ha MHCTPYMEHTa e 24 Mecelja 3a GMu3MYecKM MLa 1 12 Mecella 3a IpMAMYECKM ML, OT AaTaTa Ha npojax6a

OT TbproBcKata Mpea.

CPOKBT Ha eKCn/IoaTauma Ha MHCTPYMEHTa € 3 roau Hu OT JaTara Ha npojaxbara.

Mo Bpeme Ha rapaHLMOHHMA Nepuoj, COBCTBEHMKBT MMa NMPaBo Ha 6e3n1aTeH PEMOHT Ha NPOAYKTa Npu Bb3HUKHA/NM HEU3NPABHO-
CTW B pe3y/ITaT Ha MPOM3BOACTBEHW JeeKTH.

FapaHumATa He BaXM 3a CIefJHUTE Cy4au:

HecnasBaHe 0T CTpaHa Ha NOTpeGMUTeNs Ha MHCTPYKUMMTE 32+ BbPXY M3HOCBALLM Ce YacCTH (TYMEHM YNTbTHEHMS, 3alMTHM
eKcnioaTaums 1 HenpaeuiHa yrnoTpe6a Ha ypesaa; Kanauu 1 Ap.), CMEHAEMMU aKcecoapy (Hoxose, 6061HM, KO-

Ha/MUMETO Ha MEXaHUYHM MOBPEAM, MYKHATMHHU, CTPYKKM U nakm);
MOBPEAM, MPUUMHEHM OT M3araHe; MIPU OMIUT 33 CAMOCTOATENIEH PEMOHT U CMa3BaHe Ha MHCTpY-
Ha arpecHBHa Cpea 1 BUCOKN TEMMEPaTYpH, KaKTO 1 MpH MEHTa 10 BpeMe Ha rapaHLMOHHMA NEp1oz, Mo3HaBALLO Ce

Hanp1Mep MOOAPACKBaHWA WM BLJTbOHATMHM M0 OCHOBUTE
rnonagaHe Ha YyXAau Tena BbB BEHTUNALMOHHU- Te OTBOPM Ha
A VKA H P WM HaCTUTE Ha KPEMEKHUTE e/IEMEHTH;

MHCTPYMEHTa;
+ HEM3NPABHOCTH B PE3Y/ITAT Ha HOPMA/HO M3HOCBaHe Ha  * MMPV U3MONI3BAHE Ha HUCKOKAYECTBEHO MAC/O U 6eH3NH;
npoAyKTa; + MpU 1 ¥ NCa Ha IOKYMEHT, NOTBbPKAABALL, MOKYMKaTa Ha

[aZieHoTo u3zenue (kacoBa Genexka, GakTypa v T.H.).

HEU3NPaBHOCTH, Bb3HMKBALYM B PE3YTaT Ha NpeToBapBaHe,
KOETO BOAM /10 NMOBpeja Ha ABMraTeNs UM Apyru KOMNOHeH-
™ M YacTu;

T'apaHLMOHHMAT CPOK Ce Y b/KaBa 3a NEPUOAA Ha NPECTON Ha YpeAa B rapaHLMOHEH CEPBU3 3@ PEMOHT.
Crokara e nosy4eHa B 406po CbCToAHUE, 6e3 BUAUMM NOBPEAM, B MbJIHA OKOMM/IEKTOBKA, NPOBEpeHa

B MO MPMCBCTBHE, HAMAM MPETEHLYM MO OTHOLLEHME Kaue- (2) NpuBex aaHeTo Ha6n01pe66mencn<ara CTOKa B COOTBETCTBUE C
CTBOTO Ha CTOKNTe. TIPOYeTaXx 1 CbM CbI/IaCeH C yC/loBHATa 3a  Aor 0B0PA 32 MPoAaK©a TpABES fa ce M3sbpunt B pam KATE Ha
[apatiyorio OBCTyHBaHE. eanH Mecell, CiTaHo OT MIPEAABABAHETO Ha PeK/amaLyATa of
Yn. 112. (1) NMpu HECHOTBETCTBME HA NOTPE6 U Ten C KaTa .

CTOKa C A{,r))Bo%a 3a NpoAak6a NoTpe6HTe. npm JMa Npago Aa (3) Cnep M3tMyaHeTO Ha CpoKa o a161 2 noTpe6uTensaT uma
npeaABH peKknamauya, KaTo Noucka oT Npojasaya ja npyu sefe  NPaBO Aa passajut Aorosopa i a My HbAE Bb3CTan0sena sa-
CTOKaTa B COOTBETCTBME C ZI0r0BOpa 3a NPo/axoa. praTedara cyma ju Aa vcka Hamajisane Ha uerata H

B 1031 C1y|ait NOTPEBUTENAT MOXE /1a U36MPA MexXay u3Bbp-  (aIDSHTENCKaTa CToka copAiactio 4. & T

LIBAHE Ha PEMONT Ha CTOKATA WM 3AMAHATA i € HoBa, ocsen  (4) IDMBEXAGHETO Ha NoTpebUTeNCKaTa CTOKE B COOTBETCTBYE C
aKO TOBA € HEBb3MOXHO MW M3BPAHUAT OT HEro HauuH 3a  A0T0BOpa 32 npogaxba e 6e3nnatHo 3a notpe6utens. Toi He
OBEIULETEHNE € HEMPOMOPUOHANEH B CABHEHME C AYUA, /DKW Pa3xoaM 3a eKcrieypaHe Ha NoTpebuTesicKata CToKa
(2) CMaTa Ce, Ue JaneH HauWH 3a obeslieTspane Ha noTpeGu- WV 32 MaTepan v i TPy, CBbD3aHH C PeMOHTA H, u He TpAbBa
TeNlfl @ HenpONopLMOHa/IeH, ako HErOBOTO M3M0/I3BaHe Hanara (‘_Lf’) oA BT Oy AT sleTerMe 33 MDETHDNE-
Pa3XoAu Ha NpojaBaya, KOHTO B CPABHEHME C APYTMA HAUMH Ha p A u pervp

' HUTE BCIeACTBME Ha HECHOTBETCTBM- €T BDE/M.
obesLeTABaHe Ca HepasyMiH, KaTo Ce B3eMaT NPe/ BUz: Yn. 114 (ﬂ MM HECbOTBETCTBME Ha MOTPeGUTE/CKaTa CTOKa C

1Hac:'ggioocTT;grngarege6wTenCKaTa CTOKa, aKO HAMaWe M NCA  1oropopa 3a npojax6a M KOraTo No- TPEGUTENAT HE € yAQBAeT-
1. 3HAUNMOCTTA Ha HECHOTBETCTBHETO; BOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauuaTa mo uyn. 113, Ton uma
3.Bb3MOXKHOCTTA 1@ CE NPEANOXKM Ha NOTPEBUTENA APYT HAUH ?paBo Ha M360p MeXK/ly €/Ha OT C/IE/JHMTE Bb3MOXHOCTH:

Ha 0GE3UETABAHE, KORTO HE € CBbD- 3aH CbC 3HAUMTENHM Hey. |- PAsBansiHe Ha AOTOBOPA M Bb3CTaHOBSBaHe Ha 3an/aTeHara
£06CTBa 32 Hero. Un. 113. (1) Korato notpe6uTenckara croka 97 HEr0 Cyma; - -

He CbOTBETCTBA Ha /JOroBOpa 3a NPojjaX6a, NpoJaBaybT e AMb- 45 4 :

(2) NoTpe6uTENaT HE MOXe Aa MPEIeHAMpa 3 CT He
KeH /2 A NpU Bejle B COOTBETCTBMe C AOTOBOPa 3a npojaxba. ) (TRERIIEAAT HE WOKE £ HaMﬁﬁﬁ“EﬁiWa’




KOraTo TbproseubT Ce Cbriacyu 4a 6bje U3BbpLIeHa 3aMAHa Ha
noTpe6uTesicKaTa CToKa C HOBa WM Jja CernomnpaBu CToKara B
pamMKMTE Ha eAuH Mecel| 0T NpeasBABaHEe Ha peKnamauuaTa ot
noTpeéuTens.

(3) ToproBewubT e ANbXKeH Aa yAOBJETBOPU UCKAHE 3a pa3Bas-

PRO-CRAFT

He Ha [JoroBopa W jja Bb3CTaHOBM 3ar/a- TeHaTa 0T noTpebuTe-
JIA CyMa, KOraTo c/ief} KaTo e Y/J0B/IETBOPU/ TpH
pekiamalmMu Ha NoTpebuTeNs Ypes M3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha
€[Ha 1 Cbilia CTOKa, B pPaMKUTE Ha CPOKa Ha rapaHumMaATa o Y.
115, e HanuLe cnejBalla nosBa Ha HECHOTBETCTBME Ha CTOKaTa
C orosopa 3a npogax6a.
(4) MoTpebuTenaT He Moxe Ja NpeTeHavpa 3a pasBasifHe Ha
[I0roBOpa, a Ko HeCbOTBETCTBMETO Ha M0- TpebUTENCKaTa CTOKa
C gorosopa e HesHauuTenHo. Yn. 115. (1) MoTpebutenat moxe
[ ynpaxH1 NpaBoTO CM N0 TO3M pasjes B CPOK O AABE TOAU HH,
CYMTaHO OT JOCTABAHETO Ha NOTPEH UTEN C KaTa CToKa.
(2) CpokbT Mo an. 1 cnupa fa Teye npe3 BpeMeTo, HE0HX0AUMO
3a nornpasKaTa MM 3aMAHaTa Ha NnoTpe- GUTesCcKaTa CToKa UM
3a NOCTUraHe Ha CropasymMeHne MexAay npojasaya U notpebu-
TeJIA 3a pellaBaHe Ha cropa.
(3) YnpakHsaBaHeTO Ha NpaBOTO Ha NOTpeGuTens no an. 1 He
€ 06BBP3aHO C HUKaKbB APYr CPOK 3a Mpe- JABABaHe Ha WCK,
8a3nw4eH oT cpokanoasn. 1.

noJAnmca c1 Noj, Te3un rapaHUMOoHHM YCI0BKUA BbB Bawata
lapaHLUMoHa KapTa CTe NMOTBbPAM/IM, Ye: CTe 3aro3Har C fpa-
BW/IaTa 3a eKcrioataumsa M yCioB1ATa Ha rapaHupmaTa. lpu
NoKymnKaTa, U3jenneTo e 610 NPoBEPEeHO 1 Ce Hammpa B Mb-
JIHA  TeXHMYeCKa M3NPaBHOCT, MMa Be3yrpeyeH BbHLEH BUA U
0TroBaps Ha ornMcaHaTa KoOMmieKTauys.
[apaHUMOHHMAT CPOK Ha MHCTPYMEHTa € 24 mecelia 3a u3u-
YecKku Jmua M 12 meceua 3a KPUANYECKM JMUa, OT JaTtaTa Ha
npoAax6a OT TbpProBCKaTa Mpexa.
CpOKbT Ha eKcrnioaTayms Ha MHCTPyMeHTa e 3 FOAM HM OT Aa-
TaTa Ha npogaxbara.
Mo Bpeme Ha rapaHLUMOHHMA NepUOA, COGCTBEHMKBT MMa NPaBo
Ha Ge3nsaTeH PEMOHT Ha NMpOAYKTa NpM Bb3HMKHAM Heusrpas-
HOCTM B pe3yJiTaT Ha NPOM3BOZCrBeHM AecbeKri.
apaHuuATa He BaXM 3a CleJHUTE Clyyan:
eHecnassaHe 0T CTpaHa Ha NOTPEBUTENA Ha MHCTPYKLUUTE 3a
eKcnnoatauma M HenpasWiHa ynotpeba Ha ypea;
*Ha/IMYUETO Ha MeXaHUYHM MOBPEAM, MYKHATUHM, CTPYXKM W
noBpeau, NPMUYMHEHH OT ManaraHe
Ha arpecMBHa cpeja M BUCOKM TemnepaTypu, KakTo 1 npu
nonafaHe Ha YyXAM Tena BbB BEHTMALMOHHM- T OTBOPU Ha
MHCTPYMEHTA; *HEeU3MPaBHOCTM B pe3y/iTaT Ha HOPMaJIHO M3-
HOCBaHe Ha NMpOAYKTa; *HeM3NpaBHOCTM, Bb3HMUKBALLM B pe3ysi-
TaT Ha npeToBapBaHe, KOeTo BOAM A0 NMoBpe/a Ha ABuratens
WN APYrY KOMIMOHEHTM M YacTw;
*BBPXY M3HOCBALYM Ce YacTW (FyMEHM YMIbTHEHMA, 3alUTHM Ka-
naum v Ap.), CMEHAeMM akcecoapy (HoxoBe, 606MHM, KonaHw);
MPU OMWT 33 CAMOCTOATE/IEH PEMOHT M CMa3BaHe Ha MHCTpY-
MeHTa Mo Bpeme Ha rapaHLMOHHMA Nep1oz, No3HaBallo ce
Hanpumep NooApacKBaH1A UM BANBGHATUHM MO OCHOBUTE MM
YacTUTE Ha KPENEeXHUTE eNleMeHTH;
NPy U3N0N13BaHE Ha HUCKOKAYECTBEHO Mac/Io U BEH3MH;
TIPY N1 M NCa Ha JIOKYMEHT, MOTBbPX/aBall, Nokynkata Ha Aaje-
HOTO M3Zenue (KacoBa benexka, GakTypa u T.H.).




N |

*MPM1 M3M0/I3BaHE Ha HUCKOKaYeCTBEHO Macio M 6eH3NH;
*fIPU N1 M NCa Ha JOKYMEHT, MOTBbPXAABALLY NOKYNKaTa Ha Aaje-
HOTO M3ZeNMe (KacoBa Genexka, Gaktypa u T.H.). N
['apaHLUMOHHMAT CPOK Ce YAb/XKaBa 3a Nepuoja Ha NpecTon Ha
Xpe,qa B rapaHLMOHEH CEPBM3 38 PEMOHT.

TOKaTa e noslyyeHa B 40OPO CbCTOAHME, G€3 BUAUM M NoBpe-

M, B Mb/IHA OKOMIN/IEKTOBKA, MpoBepeHa

MoOe MPUCBCTBME, HAMaM MPETEHLMM MO OTHOLLIEHWE Kaue-
CTBOTO Ha CTO K1Te. [IPOYeTOX M CbM CbrIaceH C YCN0BUATA 3a
rapaHliMOHHO 06C/yKBaHe.
Yn. 112. (1) Mpu HECLOTBETCTBME Ha NOTPeGMTE/ICKATA CTOKA
C AloroBopa 3a npojaxba noTpebuUTeNAaT MMa npaso Aa npe-
[IABM peK/laMaLms, KaTo MoucKa oT npojasava Aa npu Beje
CTOKaJa B CbOTBETCTBME C AOroBopa 3a npogax6a. B To3n
C/yyai NoTpeGUTENAT MOXe Aa M36ypa MeXAY U3BbPLUBAHE Ha
PEMOHT Ha CToKaTa MM 3amAHaTa 1 C HOBa, OCBEH aKo TOBa €
HEBB3MOXHO M/IM M3OPAHUAT OT HEr0 HauMH 3a 0Ge3LeTeHne e
HernponopLMoHaeH B CpaBHEHWE C APYrua.
(2) CmaTa ce, Ye JajieH HauuH 3a obe3lieTsABaHe Ha NOTPe6M-
TeNA € HeMponopLMOHa/eH, ako HeroBoTO U3N0/3BaHe Hanara
pa3xoAM Ha npojaBaya, KOHTO B CPaBHEHMe C ApYrua HauMH Ha
obesLLeTABaHe Ca Hepa3yMMu, KaTo ce B3emaT Npej BUA:
1 .CTOMHOCTTa Ha noTpe6iTencKaTa CTOKa, ako HAMalle unca
Ha HECbOTBETCTBME;
2. 3HAYMMOCTTa Ha HECHOTBETCTBMETO;
3. Bb3MOXHOCTTa Jja Ce NPEeAJIOXM Ha NOTPeBUTENA APYr HauMH
Ha o6e3LljeTsBaHe, KOMTO He e CBbP- 3aH CbC 3HAYMTEIIHM Hey-
no6c¢TBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato notpe6utenckata cToka
He CbOTBETCTBA Ha JOroBopa 3a npodax6a, NPOAaBaybT € ANb-
XXeH Aia A Npu Beje B CbOTBETCTBME C 4OrOBOPA 3a NPOAAX6A.
(2) MpuBexaHeToO Ha NOTpebUTE/ICKaTa CTOKA B CbOTBETCTBUE
C fjoroBopa 3a npogaxba TpA6Ba Aa Ce U3BbLPLUIM B PaMKUTE Ha
e[MH Mecel, CYMTaHO OT NpeAsBABaHETO Ha peknamauuaTa ot
notpeéuTens.
(3) Cnea “3TMYaHETO Ha CpOKa Mo aJl. 2 NOTPeBUTENAT MMa
npaBo /Ja pa3Banu AOroBOpa U fa My 6b/ie Bb3CTaHOBEHA 3a-
njateHata Cyma MM jja 1cKa HamansBaHe Ha LieHaTa Ha
rnoTpeGuTesICKaTa CToKa CbI/1lacHo 4. 114.
(4) NpuBexaaHeTo Ha NOTpeBMTENICKaTa CTOKA B CbOTBETCTBUE
C JoroBopa 3a npogax6a e 6e3 niat Ho 3a noTpebutens. Tou
He AbJIXM PasX0AM 3a eKcnejupaHe Ha noTpebuTesnckata CToka
MM 33 MaTepuan U 1 TPYA, CBbP3aHM C PeMOHTa W, U He TpAbaa

AATA HA MPUEMAHE JAATA HA 3ABBPLUBAHE

OMUCAHUE HA PEMOHTA

[la NoHaCA 3HaYUTE/HU HeyAo6CTBa.
(5) MoTpe6 u TenaT Moxe Ja MUCKa M 0Be3LeTEHME 3a MpeTbpre-
HUTEe BC/IeACTBME HA HECHOTBETCTBU- €TO BPEAU.
Yn. 114. (1) Npn HeCbOTBETCTBME Ha NOTPEBUTENCKATA CTOKA C
[I0roBOpa 3a npozjax6a M Korato no- TPEOUTENAT He € YA0B/eT-
BOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauuata no ya. 113, ToM uma
paBo Ha M360P MEXAY e/jHa OT C/IeJHUTE Bb3MOXHOCTM:
1. pa3Ba/isHe Ha JOroBOpa M Bb3CTaHOBABaHe Ha 3anjaTeHata
OT HEero cyma;
2. HaManfBaHe Ha LeHaTa.
(2) MoTpeb 1 TeNAT He MOXKe Aa NpeTeHaAupa 3a Bb3CTaHO-
BsiBaHe Ha 3an/iaTeHaTa Cyma WM 3a HamansBa- He LieHaTa Ha
CTOKaTa, Korato TbproBeLbT ce Cbraacu Aa 6bAe M3BbpLIEHA
3aMfAHa Ha noTpe6GuTencKata CToka C HoBa MW Ja Cenonpasu
CTOKaTa B paMKMTE Ha €AMH Mecel, OT npejAABABaHe Ha pekna-
maumsTa oT noTpebuTens.
(3) ToproBeubT € ANbXEH Aa YAOBNETBOPU MUCKaHe 3a pasBans-
He Ha [JoroBopa M fja Bb3CTaHOBM 3an/a- TeHaTa 0T noTpebuTe-
JIA CyMa, KoraTo CJiefj KaTo e YZJ0B/IeTBOPM/I TPU
pekiamalMm Ha NoTpebuTeNs Ypes M3BbPLUBAHE HA PEMOHT Ha
€/iHa M Cblua CTOKa, B PAMKMTE Ha CPOKa Ha rapaHumMaTa no 4.
115, e Hanuue cneBallia NosBa Ha HECHOTBETCTBME Ha CTOKaTa
C Jl0roBopa 3a npojaxoba.
(4) MoTpebuTensT He MoXe Aa NpeTeHaMpPa 3a pas3BaisHe Ha
[I0roBopa, aKo HeCbOTBETCTBMETO Ha Mo- TpebuTeNCKaTa CTOKa
C 4orosopa e HesHauutenHo. Yn. 115. (1) MoTpebutenat moxe
[Zla ynpaxH1 NpaBoTO CM N0 TO3M pasgen B CPOK A0 ABE FOAMHH,
CYMTaAHO OT JOCTABAHETO Ha NOTPeOMTE/ICKaTa CTOKa,
(2) CpokbT Mo an. 1 cnupa Aa Teye npe3 BPeMeTo, HE0HX0AUMO
3a norpasKaTa MM 3aMAHaTa Ha noTpe- GUTesCcKaTa CToKa UM
3a NOCTUraHe Ha CropasymMeHne MexAy npojaBaya U notpebu-
TENIA 3a pellaBaHe Ha cropa.
(3) YnpakHsBaHeTO Ha NpaBoTO Ha NoTpe6uTens no an. 1 He
€ 06BBP3aHO C HUKaKbB ApYr CPOK 3a MNpe- JABABaHe Ha MCK,
Ea3nw+eH oT cpokanoasn. 1.

noAmnMca cu1 Nnoz Tesu rapaHUMOHHK yCioBMA BbB Balwata
apaHLMoHa KapTa CTe MOTBbPAWIM, Y€t CTe 3arno3HaT C npa-
BM/IaTa 3a eKcrioataumsa M ycoB1ATa Ha rapaHupmaTa. lpu
NoKynKaTa, U3jenneTo e 610 NPoBEPeHO M Ce Hammpa B Mb-
JIHA' TeXHMYeCKa M3NPaBHOCT, MMa Be3yrnpeyeH BbHLEH BUA MU
0TroBaps Ha ormcaHaTa KoMmieKTauus.

noAnuc

MpoaaBaybT 0TroBaps HE3aBMCMMO OT MpejCcTaBeHaTa TbProBCKa rapaHLUMA 3a uncata Ha CboT- BETCTBME Ha MoTpe6uTenckarta
CToKa ¢ AioroBopa 3a npoAak6a cbraacHo wi. 112-115 or33M1.

Ne Série:

Datum prodeje:
Skladovani/Distributor:
Prodejce:

Nazev kupujiciho(Spolecnost):
Nastroje Procraft jsou v souladu s bezpeCnostnimi predpisy a predpisy o elektromagnetické kompatibilité platnymi v Bulharsku.
Zaruka je platna po dobu uvedenou v zarucnim, listu a zacina bézet ode dne zakoupenj, Behem stanovene zarucni doby musi byt
servis provadeén bezplatné, pokud jsoy zavady zpusobené vyrobnimi vadami elektrického naradi zjistény v urcenych certif i Kovanych
opravnach po celé zemi, pokud je puvodni zarucni karta predlozena v pokladng. i

Zaruka se neuznava, pokud produkt nelze identifikovat, tzn. pokud stitek nelze precist nebo chybi.

Kupujici si musi podrobné precist provozni pokyny, které jsou soucasti elektrického naradi.

DULEZITE!

Pri nakupu nastroje Procraft pozadejte prodejce, aby zkontroloyal jeho stav a sestaveni. Takeé se ujistéte, Ze je zarucni list vyplnén
spravné a ze obchodni / prodejni organizace je oznacena razitkem. Ulozte pokladni doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJICIHO PRI:

1. Kupujici nepredlozil originalni zarucni list s Jgeéeti a pokladni
doklad potvrzujici nakup elektrického naradi.

materialu, nastroju a prisluenstvi.
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2. Pokud se informace na zarucnim listu neshoduji s
informacemi na elektrickém nastroji.

3. Pokud se zjisti poruSeni ynéjsiho stavu elektrického naradi,
vcetné; otevreni elektrického naradi klientem nebo jakoukoli
neopravnénou osobou.

4. Zlomeny nebo praskly pripad zplsobeny Sokem, pretlakem,
abrazivnim nebo chemicky agresivnim prostredim nebo
vysokou teplotou.

5. Zlomené nebo zdeformované vieteno zplsobené narazem
nebo ostrym zatizenim.

6. Spinac je rozbity nebo zaseknuty v disledku narazu nebo
vysokého tlaku.

7. Mechanické poskozeni nebo vyména kabelu nebo zastrcky.

8. Poskozeni vodou nebo ohném zpUsobené primym kontaktem
s vodou, ohném nebo horicim predmétem.

9. Silné znecisténi, véetné znedisténi vétracich otvord,
které narusuje normalni vétrani zpusobené nedbalostia |
ne;dos(tjatecnou péci o elektrické naradi popsané v provoznim
navodu.

10. Poskozeni vnitfnich pohyblivych prvki zplsobené vrstvenym
prachem.

11. Poskozeni z pretizeni v dusledky pouzivanj opotfebovanéhg,
nevhodného nebo nevhodného prislusenstvi nebo spotrebniho
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12. Poskozeni yodiciho valce noze zplsobené Spatnou iidrzbou
nebo mazanim.

13. Pokud jsou v elektrickém nastrojj zjistény vnitini
zavady:poskozeni rotoru a statoru zpusobené pretizenim nebo,
narusenim ventilace, které vede k rovnomérnému zabarveni
kolektoru.

14. Poskozeni rotoru a statoru, které vede k prilnavosti rotoru
a statoru v dusledku kontaminace izolace nebo kontaminace
drzaku kartacu zpusobené nadmérnym a dlouhodobym
pretizenim.

15. Zkrat.

16.Mezivrstva zkrat.

17. Pokud neni elektrické naradi skladovano nebo provozovano
v souladu s ndvodem k pouziti.

18. Pri detekci jakychkoli ynéjsich predmétu a predmétd v
elektrickém nastroji, napriklad oblazky, pisek, hmyz atd.
19, Pfi vyméné nahradnich dild, jako jsou grafitové kartace,
loziska, béhem zarucni doby.

20. Zaruka se neyztahuje na: baterie a nabijecky s zarucni
dobou Sesti mésicu.

21, Zaruka se neyztahuje na preventivnj udrzbu v servisnich

strediscich (Cistént, myti, vymena kartacu, past, mazani).

Pri nakupu byl elektricky nastroj zkontrolovan a byl prijat v perfektnim technickém stavu, v perfektnim vzhledu bez viditelného poskozeni, pIné vybaven

podle jeho popisu.

Jsem obeznamen s podminkami pouZivani a zarucnimi podminkami a souhlasim s nimi.

DTUM VYDANi

DATUM PRIJETI

POPIS OPRAVY PODPIS

!o!el:

Ne Série:

Datum predaja:

Skladovanie/Distributor:

Predajca:

Nazov kupujuceho(Spolo¢nosi):

Nastroje Procraft su v silade s bezpecnostnymi predpismi a predpismi o elektromagnetickej kompatibilite platnymi v Bulharsku,
Zaruka je platna po dobu uveden( v zarucnom liste a zacina plynit odo dna zakupenia. Pocas stanovenej zarucnej doby musi byt
servis vykonavany bezplatne, ak st zavady sposobené vyrobnymi chybami elektrického naradia zistené v urcenych’certifikovanych
opravovniach po celeg(krajlrne ak ]eJJ,oyodn,a.zarucna karta predlozena v pokladni. i

Zaruka sa neuznava, ak sa vyrobok neda identifikavat, t.j. ak stitok nie je mozné preitat alebo chyba.

Kupujuci si musi podrobne precitat’ prevadzkové pokyny, ktoré st su¢astou elektrického naradia.

DOLEZITE!

Pri kipe nastroja Procraft poziadajte predajcu, aby skontroloval jeho stav a zostavenie. Takisto sa uistite, Ze zarucni list je vyplneny
spravne a ze obchodna / predajna organizacia je oznacena peciatkou. Ulozte si pokladnicny doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJUCI PRI:

Ak kupujuci nepredlozil original zaruéného lisu s peciatkou a pokladnicnym dokladom potvrdzujlcim nakup elektrického naradia.

1. Ak sa informacie uvedené na zarucnom listu nezhoduju s pretlakom, abrazivnym alebo chemicky agresivnym prostredim
informaciami na elektrickom nastroji. alebo vysokou teplotou.

1., Ak sa zisti porusenie vonkajsieho stavu elektrického
naradia, vratane:otyorenie elekfrického naradia klientom alebo
akoukolvek neopravnenou osobou.

4. Zlomené nebo zdeformované vreteno spdsobené narazom
alebo ostrym zatazenim.

5. Spinac je rozbity alebo zaseknuty v dosledku narazu alebo

3. Zlomeny alebo prasknuty pripad spdsobeny Sokom, vysokeho tlaku.
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6. Mechanické poskodenie alebo vymena kabla alebo zastrcky.

7. Poskodenie vodou alebo ohriom spdsobené priamym
kontaktom s vodou, ohrom alebo horiacim predmetom.

8.Silné znecCistenie, vratane kontaminacie vetracich otvorov,
ktoré zasahuje do norma-lneho vetrania sposobeného
nedbanlivostou a nedostatocnou stargstlivostou o elektrické
naradie opisané v prevadzkovej prirucke.

9. Poskodenie vnGtornych pohyblivych prvkov spdsobené
vrstvenym prachom.

10. Poskodenie z pretazenia v, dosledky pouzivania
opotrebovaného, alebo nevhodného prislusenstva alebo
spotrebného materialu, nastrojov a prislusenstva.

11, PoSkodenie vodiaceho valca noza spdsobené nespravnou
Udrzbou alebo mazanim.

1. Ak sa v elektrickom né§trod'i zistia vnltorné chybx:
poskodenie rotora a statora v dosledku pretazenia alebo poruchy
vetrania, ktoré ved( k rovnomernému zafarbeniu kolektora.

vybaveny podla jeho popisu.

Pri nakupe bol elektricky nastroj skontrolovany a bol prijaty v perfektnom technickom stave, v perfektnom vzhlade bez viditelného poskodenia, plne

13. Poskodenie rotora a statora, ktoré vedie k prilnavosti rotora
a statora v dosledku kontamjnacie izolacie alebo kontaminacie
drziakov | kief spoésobenych nadmernym a dlhodobym
pretazenim.

14, Skrat.
15.Medzivrstva skrat.

16. Ak nie je elektrické naradie skladované alebo prevadzkované
v stilade s navodom na pouzitie.
17. Pri detekcii akychkolvek vonkajD“

g ich predmetov a predmetov v
elektrickom nastroji, napriklad o

lazky, piesok, hmyz atd".

18. Pri vymene nahradnych dielov, ako st grafitové kefky, loZiska,
pocas zarucnej doby.

19. Zaruka sa nevztahuje na: batérie a nabijacky s trvanim zaruky
Sest’ mesiacov.

20. Zaruka sa nevztahuje na preventivnu Udrzbu v servisnych
strediskach (Cistenie, umyvanie, vymena kief, pasov , mazani€).

Som oboznameny s podmienkami pouZivania a zaruénymi podmienkami a sthlasim s nimi.

DATUM VYDANIA

OPIS OPRAVY PODPIS

BEM RETAIL GROUP SRL
CERTIFICAT DE GARANTIE SI CALITATE

Produs

Model

Seria de fabricatie

Facturanr. / Data

Semnatura si stampila vanzatorului

Vandut prin societatea

str nr.

Semnatura cumparatorului

din localitatea

Termenul de garantie comercial este de 24 luni de la vanzarea din magazin.

Tel. cumparator

Data cumpararii produsului

Departamentul de service:
com. Tunari, jud. Ilfov
Sos. de Centura nr. 2-4
tel.: 0741 236 663
www.elefant-tools.ro
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Nr.

Data inregistrarii
reclamatiei
consumatorului

Data solutionarii
reclamatiei

Reparatie executata /
piese inlocuite

Prelungirea termenului
de garantie a
produsului

Garantia acordata
pentru lucrari de
service

Numele si semnatura
depanatorului

Semnatura
consumatorului

ATENSIlE! ACEST PRODUS A FOST FABRICAT NUMAI PENTRU UZUL
CASNIC, NU PENTRU OPERAfill INDUSTRIALE

ATENFIlE! RESPECTAfil INTOCMAI INSTRUCFiIUNILE DIN MANUALUL DE
UTILIZARE AL PRODUSULUI!

FABRICAT INR.P.C.
IMPORTATOR
S.C. BEM RETAIL GROUP S.R.L.
Romania, com. Afumati, jud. Ilfov,
sos. Bucuresti-Urziceni nr. 16,
pav. Pé, st. 95
Departamentul de service:
(+40) 741 236 663
Departamentul de vanzari:
(+40) 741 114 191
e-mail: bem_retail_group@yahoo.com
www.elefant-tools.ro
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FABRICAT INR.P.C.
IMPORTATOR
S.C. “BEM INNA” S.R.L.
MD-2023, Republica Moldova
Mun Chisinau, str. Uzinelor 1
Departamentul de vanzari:
(+373) 22 921 180
(+373) 68 411 711
Centru de deservire tehnica:
(+373) 68 512 266
(+373) 79 912 266
e-mail:masterbem@mail.ru
Web:www.instrumentmarket.md
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