PRO-CRAFT

CZ| CESKY. 8
SK| SLOVENSKY. 12
PL| POLSKI 16
BG| BbTTAPCKY 21
RO| ROMANA 25
HU| MAGYAR 29
RU| PYCCKIAW 33

DE | DEUTSCH38

EN | Translatiorof the originaloperatingnanual
CZ |Pfekladpivodnihandvoduk pouziti

PRO-CRAFT




SK  Prekladpévodnéhmavoduna pouzitie
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DE Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitung



ENI Caution!

Itis essentiathatyoureadtheinstructionsn thismanualbeforeassemblingpperatingand maintaining
the product.

CZ1 Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéijte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Jedolezitéabystesi predmontazoujidrzbota obsluhoyproduktiprecitalpokyny tomtonévode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BGI BaxxHo!

M3kntounTtenHe@axHoe AANPOYETETAHCTPYKLMNTE® HACTOALLOTEBKOBOACTBONIpEAAA NPEMUHET&KBM
crnobsiBaHe, noaapbxka unv pabota ¢ NpoaykTa.

ROI Atentie!

Esteesentialsa cititiinstructiunilelin acestmanualinaintede asamblaregfectuaredntretinerisi operarea
produsului.

HUI Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata elétt elolvassa a kézikdnyvben talalhato
utasitasokat.

RUI BHumaHme!

Heo6xoANMaIPoUNTaTHHCTPYKLMYB iaHHOMPYKOBOACTB@IepeacbopkoiipbenyxmsaHem
aKcrnyaTaLveit JaHHOTO U3AEeNWs.

DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor dem Zusammenbau, der Wartung und
dem Betrieb dieser Maschine lesen.
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11.Dustcover

EN | ENGLISH 12.Carborbrushes
ROUTER 13.Bag
IF:AC:JB‘I?J?L * Please note that the contents of the package may vary depending on the

TECHNICALSPECIFICATIONS

Model

Ratedvoltage(V AC)/
Frequency (Hz)

Ratedpower(W)
No-loadspeed(min')
Speectontrol
Chuckcapacitymm)

Noiseemissiorvaluesdeterminedccordingo EN 6284 1-217:

Sound pressure level (dB(A))
Sound power level (dB(A))
Uncertainty K (dB(A))

country of purchase. For specific details regarding your package, please
tothelistprovidedvithyourproducbr contactyourlocaldistributor.

The Procraft POB980 router is a versatile and powerful tool
designed for both professionals and DIY users. One of its

POB980 standout features is the comprehensive set, which includes three
220240 different bases: a standardouting base, a tilt base, and a plunge
base. This variety allows you to handlea wide range of tasks, from
50 preciseedgingto intricateplungecuts, offering maximum flexibility in
710 your projects.
The router is equipped with two collet sizes (6mm and 8mm),
16000- 35000 ensuring compatibilityitha varietyof bits for differentapplicationsThe
adjustable speed control allows you to fine-tune the RPM to match the
16 material andtask, providing greater control and precision.
6,8 Totopit off, the ProcrafPOB980comeswitha durablecarrybag, making

it easy to transport and store the tool along with all its accessories. This
thoughtfuldditionensuresthatyourworkspacestaysorganizedand that
the tool is always ready for use.

LpA=91.43
KWA=99.43 SAFET WARNINGS

/A WARNING! Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this power tool.

Failure to follow all
shock, fire and/or serious injury.

Saveall warningsandinstructiongor futurereference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAISIGNS ANC SYMBOL

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
62841-2-17:

Vibrationlevel(m/s) a,=6.307
Uncertaintik (m/$) K=1.5
Protectiorievel IPX0
Protectiorclass Il
WeighEPTARoutebase)kg) 1.83

(Tilt base) 1.89
(Plungebase) 2975
Baretool weight(kg) 1.485
Weight(incl.accessories)kg) 51
Powercordlength(m) 2

/N WARNING: The declared vibration and noise emission levels
represent the main applications of the tool. However, if the tool is used
for different applications, with different accessories, or is poorly
maintained, the emission levels may differ. This may significantly

: d Y y . [ ]
increase the exposure level over the total working period. The emission é
levels will vary dependingn how the power tool is used and may

exceed the levels given in this information sheet. These emission levels
may be used to compare one toelith another and for a preliminary
assessment of exposure. An accuragstimate of the load should also
take into account times when the tool is shutdownor runningwithout
use, whichcansignificantlyeducethe total load over the working period.
Identify additional safety measures to protethe operator, such as
maintainingthe tool and accessories,keeping hands warm, using
hearing protection, and organizing work pattems.

DESCRIPTIO (*PIC 1)

1. On/ off switch

. Speediial

. Powercord

. Carborbrushescap

. Routeibody

. Routebase

. Accessorieattachmenknob

PACKAGI CONTENTS*
. Manual
. Router
. Routebase
. Tilt base
. Plungebase
. Templatguide2 pc
. Routeguide(guidewheel) 0
. Collet6 mm
Collet8 mm
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8. Base plate

9. Colletchuckwithlockingbutton
10. Adjustingnut

11.Locklever

12.Depthknob

13.Depthscale o
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instructions listed below may result in electric

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Weara dustmask- Preventsnhalatiomf harmfuparticles.

Wearear protectors Protectsyourhearingfromexcessive
noise.

Readinstructionmanual.

Generahazardsafetyalert.

Inaccordancevithessentiabpplicablesafetystandardsof
European directives

EurasiarConformitynark.

UkraineConformitjlark

SPECIFIt SAFET' RULE¢ FOF ROUTEI

Always wear safety goggles or glasses that meet safety standards
to protect your eyes from flying debris. Also, wear hearing
protection to shield your ears from prolonged exposure to high

noise levels. Failure to use proper protective gear can result in
serious injuries, including eye damage or hearing loss, which may
be irreversible.

Before starting work with the router, always ensure that the
workpiece is securely fastened or stabilized in another way.

An unsecured workpiece can unexpectedly shift, leading to a

loss of controloverthe tool, potentiallycausingseriousinjury or
damageto the workpiece. Uncontrolled operation can result in cuts,
lacerations, or even turn the router into a dangerous projectile.

If the bit comes into contact with hidden wiring or the tool's
own power cord, the exposed metal parts of the tool can
become live, shocking the operator. Therefore, always hold the
tool by its insulated grip surfaces to avoid electric shock.




¢ Before each use, inspect the router bit for damage or wear,
such as cracks or chips. Using a damaged bit can cause it
to break
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7A8 EN| ENGLISH

during operation, creating a risk of debris hitting the operator

and potentially causing serious injuries. Additionally, an
unbalanced bitcan cause excessive vibration, leading to a loss of
control over thetool and increasing the risk of injury.

Always use accessories specifically recommended by the
manufacturefor yourroutermodel.Usingincorreciorincompatible
accessories can reduce tool performance, damage the tool, and
increase the risk of injury. Non-recommended accessories

may be insecurely attached, leading to potential hazards such as

flying debris or accessory detachment during use.

Keep your hands, fingers, and other body parts away from the cutting

area and the rotating bit. Even a brief loss of attention can result
in serious injuries, including deep cuts or amputation. Always use

the tool’s handles and hold it firmly to maintain control and prevent

accidental contact with the cutting part.

Donotusetherouterin poorlyventilatedareasor whereflammable
dust, gases, or vapors may be present. The router's motor

can generate sparks that may ignite flammable materials,
leading to explosions or fires. Always ensure good ventilation in the
workspace to avoid the buildup of dust and fumes.

Always disconnect the router from the power supply when it is not
in use, during maintenance, or when changing accessories
such as bits. This prevents accidental tool startup, which could
lead to seriousinjuries.An unexpectedstartcouldresultin a loss
of control and seriousinjuriesif the bit catchesor comes into
contactwithany part of the body.

Keep the workspace clean and free of debris, including sawdust

andscraps.Clutteredareascan causetrippingor interferewithtool

operation, increasing the risk of accidents. Sawdust and ditheis
canalsoobstructyourviewof the cutting arealeadingto mistakes
and potential injuries.

Kickback occurs when the router suddenly stops and is pushed back
toward the operator. To minimize the risk of kickback, always feed

the bit into the workpiece against the direction of rotation. In
the event of kickback, it can lead to serious injury due to the
tool or workpiecebeing forcefullypushedback. A firm grip and
properfeed direction are key measures to prevent this hazard.

After use, store the router in a safe, dry place out of reach of
children and unauthorized persons. Improper storage can lead to

unauthorized use, which may cause injuries or damage to the tool.
Additionally, humidity or exposure to aggressive environments can

cause corrosion or damage to the tool's electrical

components, jeopardizing its safety and performance.

SAFETYINSTRUCTIONS OR ALL OPERATIONS

[

P

Before each use, carefully inspect the tool for damage or
wear. Ensure that all screws are tightened and that the power
cord is in good condition. Using a damaged tool can lead to
malfunctions, increasing the risk of accidents. Ignoring these
checks can result in serious injuries due to unexpected tool
failure or loss of control.

Do not overload the tool by attempting tasks it is not designed for.
Overloading can cause the tool to overheat, potentially leading to
fire or motor failure. It can also make the tool harder to control,
increasing the likelihood of accidents and injuries.

EN| ENGLISH B

environment, and if it must be used outdoors, take additional
precautions.

Regularly clean and maintain the tool according to the manufacturer's

recommendations. This includes removing dust and debris from
ventilation slots and ensuring that all moving parts are
properly lubricated. Poor maintenance can reduce the tool's
performance, cause overheating, or lead to unexpected
breakdowns, creating a potential safety hazard during operation.

Always be aware of your surroundings and the presence of other
people when using the tool. Ensure that the work area is clear

of obstacles and that bystanders are at a safe distance. Failure to

do so can result in accidentalinjuries to yourself or others,
especiallyif the tool is dropped or unexpectedly recoils.

Never attempt to modify the tool in any way. Altering the
tool's design can compromise its safety features, increasing

the risk of injury or damage. Modifications may also void the
manufacturer's warranty and lead to tool malfunction, making its
use unsafe. Always use the tool as intended by the
manufacturer.

Before connecting the tool to the power supply, ensure that it
is switched off. Accidental activation during connection can
cause serious injury, especially if the tool is near your body
or other people. Unintentionalstartup can also damage the
workpieceorthe surrounding area.

When using the tool, avoid contact with grounded surfaces such
as pipes, radiators, or appliances. This reduces the risk of electric
shock in the event of accidental short circuits.

Never use the tool in damp conditions to avoid the risk of
electric shockor short circuit. The tool shouldbe usedin a dry
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Before each use, perform a functional check to ensure that
all controls and safety features are working correctly. This
includes checking the power switch, speed control, and
other functions. Faulty controls can lead to accidents, so
any issues should be resolved before using the tool.

Always maintain a stable stance and balance while using the
tool. Loss of balance or control can lead to accidents or tool
kickback.

Regularly check the condition of the power cord.
Immediately replace damaged cords to avoid the risk of
electric shock, fire, or short circuit.

Ensure that the tool’s ventilation slots are not blocked
during operation. Blocked ventilation can cause the tool

to overheat, leading to motor damage or fire. Regular cleaning

of the ventilation slots is crucial for maintaining effective
cooling and safety.

If the tool needs to be used in a high-humidity
environment or outdoors, ensure it is connected through a
residual current device (RCD) with a rated residual current
of 30 mA or less for added protection against electric
shock.

POWE SUPPLY
The instrument must be connected to the voltage corresponding to

the

voltage indicated on the marking label. Using a low voltage

current can overload the tool. Type of current - AC, single phase. In
accordance with European standards, the tool has a dual degree

of protection against electric shock and, therefore, can be connected

to an ungrounded outlet.

USINC THE TOOL
A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned

OFF, and unplugged from the outlet to avoid accidental activation.

Installingr removingrimmeibit

1.

3.

collet chuck until it locks (the lock button should fully
engage). If a bit is already installed, be especially careful and
only rotate the collet chuck using the provided wrench.

. Oncethe colletis locked,loosenthe colletnut so thatthe bit can
be easily inserted into the collet. If a bit is already installed,
carefully remove it, avoiding cuts from sharp edges, and
ensure it does not fall.

Insert the new bit into the collet, then tighten the collet nut
and ensure that the bit is securely fastened.

This process ensures safe and correct installation of the router

bit,

minimizing the risk of damage or injury.

Changinghe Collet
Your router comes with two collets—for 6 mm and 8 mm bits. To

cha

1.

2

3.

4

nge the collet, follow these steps:

Press the collet lock button and simultaneously rotate the
collet chuckuntilit is fully locked (the lock buttonshouldfully
engage)lfa bitisinstalled be especiallycarefulandonlyrotate
thecolletchuck using the provided wrench.

. Fully unscrew the collet nut to access the collet. If a bit is
installed in the collet, carefully remove it, avoiding cuts, and
proceed with replacing the collet.

Installthe requiredcollet(6 mmor 8 mm).

. Screw the collet nut with the installed collet back in place.
Avoid overtightening the collet nut without a bit installed,
as this can damage the collet.

UsingtheParalleGuide(Optionalccessory(Figure2 b, c)

1.
2.

3.

4

5.

Installthe parallelguideontothe holderby tighteninghe wing nut.
Insert the guide holder into the holes in the router or plunge
base, then tighten (7).

Loosenthe wingnuton the guideto adjustthe distancebetween
the bit and the guide.

. Once the desired distance is achieved, tighten the wing nut to

secure the guide.

Move the tool along the workpiece with the guide flush
against the side. If the distance between the side of the
workpiece and the cutting position is too wide, or if the
side is not straight, the guide cannot be used. In such cases,
clamp a straight board to the workpiece and use it as a guide.
Move the router according to the correct routing direction.

Usingthe ParallelGuidefor CirculaWork(Figure2a)
Tocutcircles:

Press the collet lock button (9) and simultaneously rotate the
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O Followtheassemblyinstructiongor circularwork.Theguideallows Installingr removinghetiltbase
cutting circles with a radius ranging from 70 mm to 221 mm.

¢ For circles with a diameter between 121 mm and 221 mm, set
the guide as shown in Figure 2a.

O Forcircleswitha diametetbetween70 mmand 121 mm, installthe
guide on the holder with the hole positioned closer to the router.

O Adjust the desired diameter within the appropriate range by setting
the distance from the bit to the hole, and then tighten the wing nut.

1. Openthelockleverofthetiltbase

N\ Note: It is not possibleto cut circleswith a radius between172 mm
and 186 mm using this guide.

O Drivea nailwitha diameterflessthan6 mmintothe centerhole
to secure the guide at the center of the circle to be cut.

O Rotate the tool around the nail in a clockwise direction to cut the
circle.

This method ensures precise circular cuts within the specified radius
range, providing versatility in cutting tasks.

UsingtheTemplat&uide(Optionalccessory(Figure2 d, )

Thetemplateguideallowsfor performingepetitivecuts usingpre-made
templates.

FortheRouteandTiltBase:

6. Removethe BasePlate:Loosenthe screwson the baseplate,then
remove the base plate from the router base.

7. Install the Template Guide: Place the template guide on the
base plate, then reattach the base plate by tightening the
Screws.

ForthePlungeBase:

8. Loosen the Screws: Loosen the screws near the opening on the base
and remove them.

9. Install theTemplate Guide: Place the template guide on the base and
tighten the screws back in place.

Using theTool with aremplatePlacethe tool on the templateand move
it so that the template guide smoothly follows the edge of the
template, ensuring precise cuts.

A\ Note: The actual size of the cut on the workpiece may slightly
differ fromthe templatedimensionsThis differencecorrespondsgo the
distance

(X) between the bit and the outer edge of the template guide. You can
calculate this distance (X) using the following formula: Distance (X)
= (outside diameter of the template guide - diameter of the bit) / 2

Installingr Removinghe RouteBase

1. OpentheLockLever(11)ontheRouteBase.

2. Insertthe Toolintothe RouterBase,aligningthe grooveon the tool
with the protrusion on the router base.

3. ClosetheLockLever.
4. Attachthe DustNozzleto theRemovableouterBase.
5. ToRemoveheBase followtheinstallatioprocedurén reverse.

Installinghe DustExtractor

1. Loosen the Mounting Screws: Using an appropriate tool, carefully
unscrew the mounting screws holding the dust extractor in
place. Be careful not to lose the screws, as you will need
them for reinstallation.

2. Insert the Dust Extractor: Take the dust extractor and insert it into the
correspondingslot on the router base. Ensure that the dust
extractor is properly positioned and fits snugly without any gaps.

3. Secure the Dust Extractor: Using the screws you removed earlier,
securelyfastenthe dust extractorto the base plate. Be carefulnot
to overtighten the screws to avoid damaging the parts.

Usingthe RouterGuide(OptionaAccessoryjFigure3)

The router guide allows for precise trimming of curved edges, such as
furniture veneer, by guiding the roller along the side of the workpiece.

1. Install the Router Guide: Loosen the clamp screw, place the router
guide onto the router base, and then tighten the clamp screw
to secure it.

2. Adjust the Guide: Loosen the clamp screw again and adjust
the distance between the bit and the router guide by turning the
adjusting screw. Once the desired distance is set, tighten the
clamp screw tolock the router guide in place.

3. RoutingOperationMovethe tool alongthe workpieceallowingthe
guide roller to follow the side of the workpiece for smooth and even
trimming.
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2. Then insert the tool into the tilt base aligning the groove on the
tool with the protrusion on the tilt base.

tool function, motor overheating, and potentially cause damage to the

router. Always keep the dial within the specified steps for safe and

3. Closethelocklever. efficient use

4. Toremovethebase followtheinstallatioprocedurén reverse.

UsingheToolwiththeTiltBase
1. Adjust the Tilt Angle: Loosen the wing screws, set the tool to
the desired tilt angle, and then tighten the wing screws to
securely fix the tool in place.
2. SetUpthe Guide:Firmlyattacha straightboardto the workpiece
to use as a guide for the tilt base.

3. Operatethe Tool:Movethe toolin the correctdirection allowing
the tilt base to smoothly follow the guide, ensuring precise
chamfering.

UsingBasePlates

To switch base plates between the tilt base and the router base, you
can easily remove the base plate from the tilt base and attach it to

the router base. Thisflexibilityallowsyouto use the samebaseplate
forboththetilt base and the standard base, depending on your project
needs. Similarly,you can take a roundbase plate from the standard
routerbase and attach it to the tilt base for variousapplicationsThis
interchangeabilitgnhances the versatility of your tool, allowing you

to utilize different configurations for a variety of cutting and routing

tasks.

Installingr removingheplungebase
1. Openthelockleverof theplungebase

2. Insertthetoolintothe plungebaseall the wayaligningthe groove
on the tool with the protrusion on the plunge base

3. Closethelocklever.
4. Toremovehebase followtheinstallatioprocedurén reverse.

UsingtheToolwitha PlungeBase

Always hold the handles firmly with both hands during operation
to maintain control. Use the tool in the same way as with a standard
router base.

SwitchOperation
Thetoolis equippedwitha 2-positiorswitch(1) for control.
Turron/ off

¢ Tostartthetool, movethe switch(1) to the“|” position.
¢ Tostopthetool,movethe switch(1)to the “O” position.

Routingdirection

When using a router, it's importantto move the tool in the correct
direction relative to the rotation of the bit.

1. Right-Hand Bit Rotation (Standard): The bit rotates
clockwise (when viewed from above). In this case, the tool
should be moved counterclockwise along the edge of the
workpiece if you're workingn the outer edge. This is known
as conventional routing and provides a safer and more
controlled operation, as the bit cuts into the material rather than
pulling away from it.

2. For Internal Cuts (e.g., routing an internal contoling tool
should be moved clockwise to ensure conventional routing
inside the workpiece.

3. When Using a Tilt Base or Template: Always move the tool in
the direction opposite to the bit's rotation to maintain stable
control and precise operation.

If you move the router in the wrong direction, it can lead to
uncontrolled tool movement, reduced work quality, and an increased
risk of injury.

A Important: Conventional routing (moving the tool in the
direction opposite to the bit's rotation) is always preferable for most
operations.

Speeddial

The speed dial (2) on your tool allows you to adjust the motor
speed in six distinct steps, ranging from 16,000 to 35,000
revolutions per minute (RPM). This steppedadjustmentgives you
precisecontroloverthe speed, making it easier to match the router's
performance to different materials and cutting tasks.

To adjust the speed, tumn the dial to the desired setting. Lower
settings, between 1 and 3, are ideal for tougher materials or when
more control is needed during coarse operations.Higher settings,
from4 to 6, are suitable for detailed work and cutting softer materials.

ImportantDonotattempto setthespeedeyondhemarkedangeof 1 to
6.Trying to force the dial outside these settings can lead to improper
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Cuttinglepth
Trimmingase
Youcanadjustcuttingdepthaccordingo you needs.
1. OpentheLockLever(11):Beginby releasinghelocklever.

2. Adjustthe CuttingDepth:Movethe toolbaseup or downby turning
the adjusting screw (12) located beneath the lever until you reach
the desired depth.

. Secure the Lock Lever: Once the depth is set, firmly close the
lock lever. If additional tightening is required, adjust the hex
nut (10) on the lever. Turn the nut clockwise to increase the
tightness or counterclockwise to loosen it.

Important: Avoid overtightening,as this could damage the tool.
However, ensure the lever is properly tightened to prevent it from
coming loose, which could result in a loss of control during operation.

Plungebase

To adjustcuttingdepthwith the plungebase:
1.
2.

Positionthe Tool: Placethe routeron a flat, stablesurface.

Select the Stopper Screw: Rotate the stopper base to choose the
desired stopper screw.

Loosenthe StopperPole Fixing Nut: Loosenthe nut that secures
the stopper pole. While pressing the feed button, pull the stopper
pole upward.

. Lower the Tool: Push down the tool until the tip of the trimmer
bit touches the flat surface, then secure the tool by turning the
fixing lever.

. Alignthe StopperPole:Pressthe stopperpoledownwhilepressing
the feed button until it contacts the stopper screw.

. Set the Depth Pointer: Slide the depth pointer so that it aligns with
"0" on the scale.

. Adjust Cutting Depth: To set the cutting depth, pull up the stopper
pole while pressing the feed button.

. Fine-Tun¢heCuttindDepthForpreciseadjustmentdurnthedialon
the stopperpoleto "0".

. Adjust the Depth: Tumn the head of the stopper pole to achieve
the desired depth. Turn counterclockwise to increase the
depth and clockwise to decrease it.

10.Tighten the Stopper Pole Fixing Nut: Once the depth is set,

securely tighten the fixing nut.
11.Release the Fixing Lever: Finally,
the adjustment.

MAINTENANCE

3.

st
Always before performing preventive maintenance work and ensure t

the tool is switched off and battery is removed.

Aftereachuse, wipedownthetoolwitha clean,dry clothto removedust,
debris, and any residue. Pay special attention to the ventilation slots
to prevent blockages that could cause overheating.

Routinely check for any signs of wear or damage, especially on moving
parts like the collet, base plates, and power cord. Replace any worn
or damaged parts immediately to maintain safe and efficient
operation.

Ensure that the collet and router bit are clean and securely tightened befor:

eachuse.A loosebitcancausevibrationand potentiallydamagethe tool

orworkpiece.

When not in use, store the tool in a dry, dust-free environment. Use the
provided bag or a dedicated storage space to protect it from
physical damage.

Carbonbrushes

/N ATTENTION!

This machineis equippedwith carbonbrushesthat play a crucialrolein

its operation. These brushes require periodic inspection and
replacement to ensure the tool functions efficientlyand safely. It is
recommendedio have this maintenanceperformedat a specialized
servicecenter,as theyhave

the necessary expertise and equipment to handle the replacement pr
Regular maintenance of the carbon brushes will help prolong the life

of your machine and maintain its optimal performance.

To check or replace the carbon brushes, simply unscrewthe carbon

brush caps (4) on both sides with a flat screwdriver, and screw them 3

back after checking or replacing the carbon brushes.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that
the repair,maintenanceand adjustmenbf the instrumentshouldbe in
service centers using only original spare parts and consumables.
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POB980

MANUAL
TECHNICKESPECIFIKACE
Model POB980
Jmenoviténapéti(V AC) 220240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovityrykon(W) 710
Volnobéznétacky(min™) 16000-35000
Ovladanfychlosti 16
Kompatibilnklestiny(mm) 6,8

Hodnotyladinyhlukujsoustanoveny souladis EN62841-217:
Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=91.43
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=99.43
Nejistota K (dB(A)) =

Celkovéhodnotyibraca nejistot jsouurcenypodleEN62841-217:

Urovehvibracigm/ 9 an=6.307
Chyba K (m/s?) K=1.5
Urovefochrany IPX0
Tridaochrany Il

Hmotnost EPTA (kg) (frézovaci zakladnd)1 83
(Naklonéna zakladna)

(ponorn&akladna) 2.975
Hmotnosbezzakladnykg) 1.485
Hmotnost(véetnéprisluSenstvilkg) 5.1
Délkakabelum) 2

Deklarované hladiny vibraci a hluku odpovidaji
hlavnim oblastem pouZiti nafadi. Pokud je vSak nafadi pouzivano pro

s jinym pfisluSenstvim nebo ve spatnem technickém
vu, muze se hladina hluku a vibraci li$it. To muze vyrazné zvysit
ven expozice po celou pracovni dobu. Hladina hluku a vibraci se
bude lisit v zavislosti na zpusobu pouzivani elektrického nafadi a mize
prekrocit hodnoty uvedendomtoinformacnimlistu. Tytohladinyhlukua
vibracilze pouzitk porovnani jednohonastrojes druhymak provedeni
predbéznéhoposouzenidopadu. Presny odhad zatizeni musi také
zohlednit dobu, kdy je nastroj vypnuty nebo bézi, ale nepouziva se.
To mulze vyrazné snizit celkovou zatéz béhem pracovni doby.
Identifikujtedal&i bezpe€nostnbpatfenina ochranu obsluhy, jako jsou:
udrzba naradi a prisluSenstvi, zahfivani rukou, pooziwany sluchu a
rganlzace pracovniho postupu.

POPI¢ (*VYKRE 1)

1. Prepina¢ 8. Zakladndeska
2. Regulatorychlosti 9. Klestinovésklicidlose zamkem
3. Napajeckabel 10.Sefizovaanatice
4. Krytuhlikovéhdartace 11.Zajistovacpaka
5. Télofrézy 12.Regulatohloubky
6. Zakladndrézy 13.Stupnicénloubky
7. Sroubproupevnéni
prislusenstvi

OBSAI DODAVKY*
. Instrukce
2. Frezerva
Zakladndrézy
4. Sikmézakladna
. Ponorn&akladna
. Kopirovadirouzky? ks.
. Zarazkdrézovan(s vodicimvaleckem)
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8. Klestinab mm
9. Klestina8 mm
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10.Trhaciplots drzakem nechranéné kovové Casti nastroje mohou byt pod napétim a

11.0dsavanprachu

12.Uhlikovéartace

13.Taska
* Vezméte prosim na védomi, Ze obsah baleni se muZze lisit v zdvislosti na
zemi ndkupu. Pro konkrétni informace o obsahu vasi zdsilky se obralte na
mistni distributory.
Router Procraft POB 980 je vSestranny a vykonny nastroj uréeny jak pro
profesionalytak profandy.Jednouz jehoklicovychvyhodje bohatasada
prisluSenstvi, ktera zahrnuje tfi vyménitelné zakladny: standardni frézovaci,
Sikmou a ponornou. Tato rozmanitost vdm umozriuje provadét Sirokou
$kalutikolt,od pfesnéhoopracovanhranaz po slozitézapichovaciezy,
coz poskytuje maximalni flexibilitu vasi prace.
Fréza je vybavena dvéma klestinami (6 mm a 8 mm), coz zajistuje
kompatibilitu s riznymi frézami pro rizné Ukoly. Regulace proménlivé
rychlosti vdm umoznuje jemné doladit rychlost tak, aby
vyhovovala materidlu a Ukolu, coz uzivateli poskytuje vétsi kontrolu a
presnost.
Sada obsahuje také odolny vak pro ulozeni a prepravu naradi spolu
s veskerym prfisluSenstvim.Toto promyslené prisluSenstvipomaha
udrzovat poradek ve vaSem pracovnim prostoru a zajistuje, Ze vas nastroj
bude vzdy pfipraven k pouziti.

BEZPECNOST! PRAVIDLA

/\ POZORIPFettéte si prosim viechna bezpecnostni varovani, pokyny,
ilustrace specifikacdodavané timtoelektrickyrstrojemNedodrzeni
vsech nize uvedenychpokyntmiize mit za nasledektraz elektrickym
proudem a/nebo vazné zranéni.

UschovejteSechnararovana pokynyprobudoucpouziti.

Termin ,elektrické naradi“ nebo ,elektricky stroj* v téchto varovanich
se vztahuje na vaSe elektrické nafadi s napajecim kabelem nebo
akumulatorové elektrické naradi.

SYMBOL' A ZNACK®

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - Chrani vase oci pred
necistotami.

Noste protiprachovou masku - Zabraruje vdechovani
Skodlivych ¢astic.

Pouzivejte chranice sluchu - Chraiite svj sluch pred
nadmémym hlukem.

Prectétesi ndvodk pouziti.
VSeobecn&ezpecnostnipozornénia nebezpedi.

Dodrzovanizakladnichbezpecénostnicmorem platnych
evropskych smérnic

Euroznamkshody.

Ukrajinskanackashody

ZVLASTNBEZPECNOST} PRAVIDL, PRC FREZKL

O Vzdy pouzivejte ochranné bryle nebo ochranné bryle, které splfiuji
bezpec¢nostni normy, aby byly va$e o¢i chranény pred odlétajicimi
ulomky. Pouzivejte také ochranu sluchu, kterd ochrani vase
usi pred dlouhodobym vystavenim vysokym hladinam hluku.
Nespravné pouzivani ochrannych prostredkd mlze mit za
nasledek vazné zranéni, véetné trvalého poskozeni zraku nebo
ztraty sluchu.

O Pred pouzitim frézky se vzdy ujistéte, Ze je obrobek bezpe¢né upnuty
nebo jinak stabilizovany. Nezajistény obrobek se mlze neotekavané
posunout, coz mize mit za nasledek ztratu kontroly nad nastrojem
a mozné vazné zranéni nebo poskozeni obrobku. Nekontrolovany
provoz mUze zpUsobit fezné rany, trzné rany nebo dokonce proménit
frézku v nebezpecny projektil.

Pokud se fezacka dotkne skrytého vedeni nebo vlastniho kabelu,
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zasahnout obsluhu. Proto vzdy drzte nafadi za izolované nespravnou funkci nastroje nebo se stat nebezpec¢nym pri

rukojeti, aby nedoslo k drazu elektrickym proudem. pouzivani. Vzdy pouzivejte nafadi k Ucelu, pro jetanceno
Pred kazdym pouzitimzkontrolujtefrézu, zda neni poSkozena vyrobcem.

nebo opotrebovanajako jsou praskliny nebo tfisky. Pouziti { Pred pfipojenim naradi k elektrické siti se ujistéte, Ze je vypnuté.
poskozeného fezate mulze zpUsobit jeho zlomeni béhem Nahodna aktivace pii pfipojeni k siti mize mit za nasledek
provozu, ¢imz vznika riziko vymrsténi ulomka na obsluhu a vazné zranéni, zvlasté pokud je nastroj blizko vaseho téla
mozného vazného zranéni. Kromé toho muze nevyvazena nebo jinych osob. Nelmysiné spusténi muze také poskodit
frézazpusobovahadmeérnévibrace, coz vede ke ztraté kontroly obrobeknebookolni prosttedi.

nad nastrojem a zvysuje riziko zranéni.

Vzdy pouzivejte pfisluSenstvi specialné doporu¢ené vyrobcem
pro va$ model routeru. PouZiti nespravného nebo
nekompatibilniho  pfisluSenstvi mize snizit vykon, poskodit
nastroj a zvysit riziko zranéni. Nedoporucené pfisluSenstvi
nemusi byt bezpe¢né pfipevnéno, coz muze mit za nasledek
potencialni nebezpeci, jakfsouodletujiciilomkyneboodpojeni
prislusenstvbéhempouzivani.

Udrzujte ruce, prsty a dalSi ¢asti téla mimo oblast fezani a
rotujici  fezaCku. | kratké vypadky pozornosti mohou zplsobit
vazné zranéni, véetné hlubokych feznych ran nebo
amputaci. Vzdy pouzivejte rukojeti nastroju a udrzujte pevny
uchop, abyste si udrzeli kontrola zabranili nahodnému
kontaktu s ostfim.

Nepouzivejte router ve Spatné vétranych prostorach nebo tam,
kde se muze vyskytovathoflavy prach, plyny nebo vypary.
Motor frézky muze generovat jiskry, které mohou zapalit
hoflavé materidly, coz mlze mit za nasledek vybuchy nebo
pozary. Vzdy zajistéte dobré vétrani pracovniho prostoru, aby
se zabranilo hromadéni prachukaure.

Vzdy odpojte router, kdyZ jej nepouzivéte, béhem Udrzby nebo

pii vyméné prislusenstvi, jako jsou frézy. Tim se zabrani
nahodnému spusténi naradi, které by mohlo zpusobit
vazné zranéni. Neocekavané spusténi mize mit za nasledek
ztratu kontroly a vaznéranéni, pokud se fezacka zachyti nebo

se dostane do kontaktu s jakoukoli ¢asti téla.

Udrzuijte svUij pracovni prostor Cisty a bez necistot, véetné pilin

a odiezki. Neporadek muZe zpUsobit zakopnuti nebo
prekazet pfi provozu nastroje, ¢imz se zvysuije riziko nehod. Piliny
a jiné necistotymohoutakézakryvatvyhledna oblastfezani,coz
vedek chybdma moznému zranéni.

Ke zpétnému razu dochazi, kdyz se router nahle zastavi a je
zatlaCen zpét k operatorovi. Abyste minimalizovali riziko
zpétného razu, vzdy posouvejte frézu do obrobku proti

sméru otaCeni. V pripadé zpétného razu muze dojit k
vaznému zranéni v dusledku nahlého narazu nastroje nebo
obrobku. Pevny tichop a pouZiti spravného smeéru posuvu jsou
klicova opatieni, jak tomuto nebezpeci predejit.

Po pouziti ulozte frézku na bezpec¢ném, suchém misté,
mimo dosah déti a neSkolenych osob. Nespravné skladovani
miZze mit za nasledek neopravnéné pouZiti, které mlze
zpUsobit zranéni  nebo poskozenipfistroje.Krométoho mize
vlhkost nebo vystaveni drsnému prostredi zpusobit korozi
nebo poskozeni elektrickych soucasti nastroje, coz ohrozi
jeho bezpecnost a vykon.

BEZPECNOSTNPOKYNYPROVSECHNYOPERACE

[

Pred kazdym pouzitim nastroj peclivé zkontrolujte, zda
neni poskozeny nebo opotfebovany. Ujistéte se, Ze jsou
vSechny Srouby utaZeny a Ze je napdjeci kabel v dobrém
stavu. Pouzivani poskozenéhmastrojemiizezpusobitporuchu

a zvysitrizikonehod. Nedodrzeni téchto kontrol mtize mit za
nasledek vazné zranéni v dlsledku neocekavaného selhani
nastroje nebo ztraty kontroly.

Nepretézujte nastroj pokusy o provadéni ukolu, pro které

nebyl navrzen.Pfetizenimlze zpUsobitprehfatinastroje,coz

mUize mit za nasledek pozar nebo poruchu motofila mize
také ztizit ovladaninastroje, coz zvySuje pravdépodobnost
nehoda zranéni.

Pravidelné Ccistéte a udrzujte nafadi podle doporuceni
vyrobce. To zahrnuje odstranéni prachu a necistot z
ventilacnich otvorll a _zajisténi spravného promazani viech
pohyblivych ¢&asti. Spatnd udrzba muze snizit vykon
nastroje, zpusobit jeho prehiati nebo neocekavané selhani,
coz predstavuje potencialni bezpecnostni riziko pfi praci.

Pfi praci s naradim vzdy davejte pozor na své okoli a
pfitomnost dalSich osob. Zajistéte, aby v pracovni oblasti nebyly
zadné prekazkya aby se kolemjdouci pohybovali v bezpecné
vzdalenosti. Nedodrzetéchto pokynt muze vést k nahodnému
zranéni vas nebo jinych osaejména pokud nastroj ne¢ekané
spadne nebo se odskodi.

Nikdy se nepokousejte nastroj jakymkoliv zplsobem
upravovat. Uprava konstrukce nastroje mize narusit jeho
bezpec¢nostni prvkya zvysit riziko zranéni nebo poSkozeni.
Upravy mohou zneplatnit zaruku vyrobce a zplsobit
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O Pfi praci s nafadim se vyhnéte kontaktu s uzemnénymi povrchy, jako
jsou potrubi, radiatory nebo spotfebi€en se snizuje riziko Urazu
elektrickym proudem v pfipadé nahodného zkratu.

¢ Nikdy nepouzivejtenaradi ve vihkém prostredi, aby nedoslo k
urazu elektrickym proudem nebo zkratu. Naradi by mélo byt
pouzivano v suchém prostredi a pokud musi byt pouzivano
venku, provedte zvlastni opatreni.

O Pred kazdym pouzitim provedte funkéni kontrolu, abyste se ujistili,
Ze vSechny ovladaci prvky a bezpecnostni prvky funguji spravné.

To zahrnuje kontrolu vypinace, ovladani rychlosti a dalSich funkci.
Vadné ovladaci prvky mohou zplsobit nehodu, proto je nutné pred
pouzitim nastroje opravit jakékoli problémy.

{ Pfipouzivanharadivzdyudrzujtedobrypostoja rovnovahuZtrata
rovnovahynebo kontroly miize mit za nasledek nehody nebo
zpétny raz nastroje.

¢ Pravidelné kontrolujte stav napajeciho kabelu. PoSkozené kabely
okamzité vyméiite, abyste predesli riziku trazu elektrickym proudem,
pozaru nebo zkratu.

O Ujistéte se, ze ventilaCni otvory nastroje nejsou béhem
provozu zablokovany. Zablokované vétraci otvory mohou
zpusobit prehratinastroje, coz mize mit za nasledek poskozeni
motoru nebo pozarPravidelné ¢isténi ventilacnich otvort je
dulezité pro udrzeni Gcinnosti chlazeni a bezpecnosti.

O Pokud musi byt nastroj pouzivan ve vysoké vihkosti nebo
venku, zajistéte, aby byl pfipojen pfes proudovy chranic¢
(RCD) se jmenovitym proudem maximainé 30 mA pro
dodatecnou ochranu pred trazem elektrickym proudem.

NAPAJENI

Naradi musi byt pfipojeno k sitovému napéti, které odpovida
napéti uvedenému na typovém $titku. PouZiti nizkonapétového
proudu muizZe pretizit nastroj. Druh proudu: stfidavy, jednofazovy. V
souladu s evropskyminormamima naradi dvoji stuper ochrany proti
Urazu eklektrickymproudem a lze jej tedy zapojit do neuzemnénych
zasuvek.

POUZIVAN NASTROJE
N\ POZOR!

zajisténi dorazu.

P¥i instalaci nebo odebirani pfislusenstvi se ujistéte, Ze je nastroj VYPNUTY

a kabel neni zapojeny.

Instalaceneboodstranérfirézy

1. Stisknéte tlacitko zamku klestiny (9) a soucasné otacejte klestinou,
dokud se nezajisti (uzamykaci tlacitko musi byt zcela
stisknuto). Pokud je fréza jiz nainstalovana, budte obzviasté
opatrni, abyste kleStinové sklicidlo otaceli pouze pomoci
dodaného klice.

2. Kdyz je sklicidlo zajisténo, povolte upinaci matici tak, aby fréza volné
zapadla do klestiny. Pokud sklicidlo jiz obsahuje frézu, opatrné ji
vyjméte, vyhnéte se feziim na ostrych hranach a nedovolte, aby
spadlo.

3. Vlozte novou frézu do klestiny a poté utdhnéte upinaci matici, abyste
se uijistili, ze je fréza bezpe¢né upevnéna.

Tento proces zajisti bezpecnou a spravnou instalaci fezacky a minimalizuje
riziko poskozeni a zranéni.

Vymeéndlestiny

Vas router je dodavan se dvéma kleStinami - jednou pro frézy o priméru

6 mm a jednou pro frézy o priméru8 mm. Chcete-lije nahradit,
postupuijte takto:

1. Stisknéte aretacni tlacitko klestiny a soucasné otacejte klestinou,
dokud nebude zcela zajisténa (uzamykaci tlacitko musi byt zcela
stisknuto). Pokud je nainstalovana fréza, budte obzvlasté opatrni a
klestinové sklicidlo otacejte pouze pomoci dodaného klice.

2. Uplné povolte upinaci matici, abyste ziskali pistup ke klesting.
Pokudje v klestinéinstalovandréza,opatrnéji vyjméte vyhnétese
fezlim, a teprve poté pokracujte ve vyméné klestiny.

3. Nainstalujtpozadovanoklestiny6 mmnebo8 mm).

4. NaSroubujte upinaci matici s nainstalovanou klestinou na
misto. Vyvarujte se nadmérného utahovani upinaci matice bez
nainstalovane frézy, protoze by mohlo dojit k poskozeni klestiny..

Pouzititrhacihgravitkavolitelngrislusenstvipbrazek b, c)
1. NainstalujtpodéInépravitkana drzakutazeninkfidlovématice.

2. Vlozte drzak voditka do Stérbin ve frézce nebo ponorné zakladné a
poté utdhnéte upeviovaci Sroub (7).

3. Povolte kfidlovou matici na voditku a upravte vzdalenost mezi frézou
a voditkem.

ﬁﬁdovane’ vzdalenosti utdhnéte kfidlovou matici pro
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5. Pohybujte nastrojem podél obrobku tak, aby doraz licoval se
stranou. Pokudje vzdalenostmezi stranouobrobkua mistem
fezupriliSvelkd nebo strana neni rovna, voditko nelze pouzit. V
takovych pfipadechupnéte rovnou desku k obrobku a pouzijte ji
jako voditko. Presuriteouter podle oznaceni spravného sméru
routeru

Pouzittrhacihgravitkprokruhovérace(obrazeRa)
Chcete-lvystfihnoukruhy:
O Postupujtepodlemontaznihavavodupro kruhovoupraci.

Voditko umoziuje fezat kruhy o poloméru od 70 mm do 221
mm.

¢ Ukruhlo pramérul 21mmaz221mmnastavteiorazpodleobrazku
2a.

¢ U kruhti o priméru 70 mm az 121 mm nainstalujte doraz na
drzak otoCenim v opacném sméru (otvor bude blize k frézce)

{0 Nastavte pozadovany primér v prislusném rozsahu
(zménou vzdalenosti od frézy k otvoru) a utahnéte kiidlovou
matici.
VAN Poznamka:TotovoditkonemUizefezatkruhyo polomérul72mmaz
186mm.
¢ Zatluctehiebiko primérumensimnez6 mmdo stredového

otvoru, abyste zajistili rovné voditko ve stfedu fezaného
kruhu.

¢ Otacejte nastrojem ve sméru hodinovych ruci¢ek kolem
nehtu a vyfiznéte kruh.

Tato metoda vytvafi pfesné kruhové fezy v uréeném poloméru,
coz poskytuje vSestrannost pfi fezani.

Pouzitkopirovacihkrouzkuvolitelnérislusenstvipbrazek d, e)
Kopirovaci krouzek umoziuje provadét opakované fezy pomoci
pfedem piipravenych Sablon.
Profrézovdna Sikmowdkladnu
1. Demontujte zakladni desku: Povolte Srouby na zakladni desce a
poté zakladni desku sejméte ze zakladny zastfihovace.
2. Umistéte kopirovaci krouzek na zakladni desku a poté zakladni
desku znovu pfipevnéte utazenim $roubu.
Proponornoudkladnu

1. PovolteSroubypoblizotvoruna zakladné vyjmétge.

2. Umistéteroditkasablonyna zakladna utdhnéteéroubyzpét.
Pouzitinastrojese Sablonou:Umistéte nastroj na $ablonu a posurite
jej tak, aby kopirovaci krouzek hladce klouzal po okraji Sablony a
zajistil tak presny fez.

VAN Poznamka:Skutecnavelikostvyfezuna polotovarise mizemirné
lisit od rozmértsablony.Tentorozdil odpovidavzdalenosti(X) mezi

fezaCkou a vnéjSim okrajem kopirovaciho krouzku. Tuto
vzdalenost (X) muzete vypocitat pomoci nasledujiciho vzorce:

VzdalenogX) = (vnéjspramékopirovacihkrouzku pramérfrézy)/2

Instalacenebodemontéafrézovactakladny
1. Otevieteajistovagbacku(11)zakladnyastiihovace.
2. Vlozte nastroj do zakladny frézky a zarovnejte draZku na
nastroji s vystupkem na zakladné frézky.
3. Zavietezajistovagbacku.
4. Pripojteodsavanprachuk odnimatelngakladndrézky.
5. P¥i demontazi zakladny postupujte podle instalacniho postupu
v opacném poradi.
Instalaceodsavanprachu

1. Povolte montazni Srouby: Pomoci vhodného néstroje opatrné
povolte Srouby drzici vysava€. Davejte pozor, abyste
neztratili Srouby, protoze je budete potfebovat pfi opétovné
instalaci.

2. Instalace odsavani prachu: Vlozte odsavani prachu do
zakladny frézky. Ujistéte se, Ze je vysaval spravné
nainstalovara pevnésedi bez jakychkoliv mezer.

3. Zajistéte vysavat: Pomoci dfive odstranénych _Sroubl
bezpetné pripevnéte vysavaé k zakladni desce. Srouby piilis
neutahujte, abynedoslo k poskozeni dild.

Pouzitprivodcerouteren(volitelnérislusenstvipbrazel3)
Voditko frézky vam umoziiuje pfesné ofezavat zakfivené strany, jako
je nabytkovalyha,vedenimvaleckupodélboénihopovrchuobrobku.

1. Nainstalujte voditko frézky: Povolte upinaci Sroub, umistéte
voditko frézky na zakladnu frézky a utazenim upinaciho Sroubu ji

Cz| CESKY [P

Zzajistéte.

. Nastaveni voditka: Znovu uvolnéte upinaci Sroub a upravte

vzdalenost mezi frézou a voditkem frézky otacenim sefizovaciho
Sroubu. Jakmile je nastavena pozadovana vzdalenost, utdhnéte
upinaci Sroub, abyste zajistili voditko zastiihovace na misté.
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3.

Operace frézovani: Pohybujte nastrojem podél obrobku a
nechte vodici vélec sledovat stranu obrobku, abyste dosahli

Pro nastaveni rychlosti otocte koleckem do pozadované polohy. Nizsi
nastaveni] az 3, jsouidedlnprotvrdSimaterialyebokdyzje vyzadovana

hladkého a rovnomérného frézovani.

Instalacenebodemontazklopnéakladny

1. Otevreterajistovaghakusklopnézakladny.

2. Potévloztenastrojdo naklapécizakladnya zarovnejtedrazkuna
nastroji s jazytkem na naklapéci zakladné.
Zavietezajistovagdacku.

Chvccétp—lizé kladnuodstranitprovedteinstalacnpostupv opacném
poradi.

3.
4,

Pomochastrojee Sikmowakladnou
1. UpravtethelnéaklonuUvolnétekiidlovéSrouby nastavtenastrojna
pozadovany Uhel naklonu a poté utazenim kfidlovych Sroubd
nastroj bezpecné upevnéte.

. Nainstalujtevoditko:Bezpecnépfipevnétaovnoudeskuk obrobku,
ktera bude slouzit jako voditko pro Sikmou zakladnu.

. Obsluha nastroje: Vedte nastroj spravnym smérem, aby Sikma
zékladna plynule sledovala voditko a zajistilo presné srazeni hran.
Pouzitbpérnychkesek
Chcete-li vyménit opémé desky mezi sklopnou zakladnou a zakladnou
frézky, mizete opémou desku snadno sejmout z naklapéci zakladny
a poté ji pfipevnitk zakladné zakladny frézky. Tato flexibilita vam
umoznuje pouzit stejnou zakladni desku pro sklopnou zakladnu i
standardni zakladnuv zavislostina potfebachvasehoprojektu.Stejné
tak mlzete vzit kulatou zakladni desku ze standardni zakladny
zastiihovace a pfipevnit ji k naklapéci zakladné pro rizné ucely.
Tato zaménitelnost zvySuje vSestrannosvasehonastrojea umozniuje
vampouzivatiznékonfiguracek feSeni riznych problém( s fezanim a
frézovanim.
Instalacemebodemontaponorné&akladny
1. Otevietezajistovagpackuzakladnypistu.

2. Zasunte nastroj do ponorné zakladny az na doraz a zarovnejte drazku
na nastroji s vystupkem na ponorné zakladné.

Zavietezajistovagpacku.
Chcete-lzakladnuodstranitprovedtenstalaénpostupv opacném
poradi..

3.
4.

Pomochastroje ponornouakladnou

PFi praci vzdy pevné drzte rukojeti obéma rukama, abyste si
udrzeli  kontrolu. S nastrojem pracujte stejné jako se standardni
zakladnourézky.

Zapnéteprovoz
Proovladanje naradivybavenalvoupolohovyspinacent).
Zapnuto/Vypnuto:

1. Chcete-lharadizapnoutpresuntespinad 1) do polohy,|*.
2. Chcete-lnaradivypnoutposuritespinad1) do polohy,O*.

Smérfrézovani

P¥i praci s frézkou je dllezité pohybovat nastrojem spravnym smérem
vzhledem k otaceni frézy.

1. Pravéotdcenifrézy(standardniFréza se otaci ve sméru hodinovych
ruCiCek (pfi pohledu shora). V tomto pfipadé by se mél
nastroj pohybovat proti sméru hodinovych rucicek podél hrany
obrobku, pokud pracujete na vnéjsi strané. Toto se nazyva
protifrézovani &jsi
provoz, protoze fréza material spiSe zafezava, nez aby jej
vytahovala.

2. Pri vnitinim obrabéni (napr. pri frézovdni vnitrni kontiNagtroj

by mél byt veden ve sméru hodinovych rucicek, aby bylo zajisténo
protismérné frézovani uvniti obrobku.

. P¥i praci se sklopnou zakladnou nebo $ablonou: Vzdy pohybujte
nastrojem v opacném sméru, nez se otaci fréza, abyste zajistili
stabilni kontrolu a pfesnost.

Pohyb frézy nespravnym smérem muze mit za nasledek nekontrolovany

pohybnastroje snizenokvalitupracea zvySenérizikozranéni.

Dulezité: Pro vétsinu aplikaci je vzdy preferoyantifrézovan(pohyb

nastroje v opaéném smeéru, nez je rotace frézy).

Ovladantychlosti

Ovladac rychlosti (2) na vaSem nafadi vam umoznuje nastavit rychlost
motoru v Sesti rznych krocich v rozsahu od 16 000 do 35 000
otacek za minutu (ot/min). Toto krokové nastaveni vam poskytuje
pfesnou kontrolu nad rychlosti, coz usnadnuje pfizpusobeni vykonu
routeru riznymmateridliim a feznym tkoltm.

PRO-CRAFT
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vétsi kontrola pfi hrubych operacich.Vy$si nastaveni, 4 az 6, jsou pro spravné provedeni vymény. Pravidelndidrzbauhlikovychkartacu
vhodné pro detailni praci a fezani mék¢ich materialt pomuzeprodlouziivotnosivaseho naradi a udrzet optimalni vykon.
DulezitéNepokousejte se nastavit rychlost mimo vyznaceny rozsah 1 az

6. Pokus o zatlaCeni kotouce mimo tato nastaveni mlze zpUsobit

nespravnou cinnost nastroje, prehfati motoru a potencialni

poskozeni frézky. Vzdy udrzujteregulatorv ramcispecifikovanych

krokUpro bezpecnéa efektivni pouZiti.

Hloubk&rézovani
Frézovacdkladna

Hloubkuezusi mizetaupravipodlesvychpotieb.
1. Otevretezajistovagbaku(11).
2. Posunte zakladnu nastroje nahoru nebo doli otacenim

sefizovaciho Sroubu (12) umisténéhopod pakou, dokud
nedosahnete pozadovanBloubky.

3. Zajistéte zajistovaci paku: Jakmile je hloubka nastavena,
pevné uzaviete zajiStovaci paku. Pokud je nutné
dodate¢né utaZeni, sefidte Sestihrannou matici (10) na
pace. Ototte matici ve sméru hodinovychruci¢ekpro utazeni
neboprotisméruhodinovyctruci¢ek pro povoleni.

Dulezité: Vyhnéte se nadmérnémuutahovani, mohlo by dojit k
poskozeni nastroje.Ujistétese vSak, Ze je paka fadné utazena,aby
nedoslok jejimu uvolnéni, které by mohlo mit za nasledek ztratu
kontroly béhem provozu.

Ponornddkladna

Nastavenhloubkyfrézovanpomocizakladny:

1. Umistéterouterna rovnya stabilnipovrch.

2. Otaceninzakladnygarazkywybertepozadovangroubzarazky.

3. Povolte matici, ktera zajistuje zajistovacisloupek. Stisknéte
tlacitko posuvu a vytahnéte zarazku nahoru.

4. Spustte nastroj: Zatlacte na nastroj, dokud se Spicka bitu
nedotkne rovného povrchu, poté zajistéte nastroj otocenim
zajistovacpacky.

5. Vyrovnejte dorazovy sloupek: Stisknéte dorazovy sloupek dolt
a soucasné stisknéte tlacitko posuvu, dokud se nedotkne
dorazovéhoSroubu.

6. Nastaveniukazatele hloubky: Pohybujte ukazatelemhloubky,
dokud se nebude shodovat s ¢islem ,0 na stupnici.

7. Nastaveni hloubky frézovani: Chcete-li nastavit hloubku
frézovani, zatdhnéte za dorazovy sloupek a soucasné
stisknéte tlacitko posuvu.

8. Jemné nastaveni hloubky fezu: Pro jemné nastaveni otocte kotou¢
na dorazovém sloupku do polohy ,,0“.

9. Upravte hloubku: Otacejte hlavou zatky, abyste dosahli
pozadované hloubky. Otacejte proti sméru hodinovych
ru€i¢ek pro zvySeni hloubky a ve sméru hodinovych ruci¢ek
pro snizeni hloubky.

10.Utdhnéte pojistnou matici vzpéry. Jakmile je hloubka
nastavena, pevné utahnéte pojistnou matici.

11.Uvolnéni  zajistovaci packy: Uvolnénim zajistovaci packy
dokoncite nastaveni.

PECE A UDRZB)

Pred provadénim jakékoli udrzby se vzdy ujistéte, Ze je nastroj vypnuty

a odpojeny od site.

Po kazdém pouziti otfete nastroj Cistym, suchym hadfikem,

abyste odstranili prach, necistoty a jakékoli zbytky. Zviastni

pozomnost vénujte vétracim otvorim, aby nedoslo k jejich ucpani,

které by mohlo vést k prehfati.

Pravidelné kontrolujte, zda nafadi nevykazuje znamky opotrebeni

nebo poskozeni, zejména pohyblivé ¢asti, jako je klestina, opérné

desky a napajeci kabel. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité
vymerite, abybyl zachovan bezpecny a ucinny provoz.

Pred kazdym pouzitimse ujistéte, Ze klestinaa fréza jsou Cisté a

bezpe¢né upevnéné. Uvolnénd svorka frézy mize zplsobit vibrace

apotencidlné poskodit nastroj nebo obrobek.

Pokud néfadi nepouzivate, ulozte jej na suchém, bezprasném

misté. K ochrané pfistroje pfed fyzickym poSkozenim pouzijte

prilozenysaceknebo vyhrazeny Ulozny prostor.

Uhlikovéartace

A\ Pozort

Toto elektrické naradi je vybaveno uhlikovymi kartaci, které hraji
zéasadni roli v jeho provozulyto kartace vyzaduji pravidelnou kontrolu

a vyménu, aby byl zaji$tén ucinny a bezpecny provoz nastroje.
Doporucuje se, aby bytato udrzba provedena ve specializovaném
servisnim stfedisku, protoZenaji potfebné zkuSenosti a vybaveni
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Chcete-li zkontrolovat nebo vyménit uhlikové kartace, jednoduse

odSroubuijte kryty kartacu (4) na obou stranach pomoci plochého
Sroubovéakua po kontrolenebovyménékartaclje znovunasroubujte.

SK | SLOVENSKY

Pro bezpeény a spolehlivy provoz nafadi pamatuijte, Ze opravy, ddrzbu a FREZA

sefizeni musi byt provadény v autorizovanych servisnich strediscich s POB980

pouzitim pouze originalnich ndhradnich dill a spotfebniho materialu. ~: AP
POUZIVATELSKARIRUCKA

OCHRANAZIVOTNIHOPROSTREDI
K Elektrické nafadi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt

TECHNICKESPECIFIKACIE

recyklovany zpusobem etrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazfedelka POB980
N elektrické rv1.arad| a baterlve d?_ domanlho Sdpadu. o Menovitenapatie(V' AC) 220240
V zajmu ochrany Zivotniho prosttedi je nutné pouzitou baterii, zejména Frekvencia (Hz) 50
lithiovou spravnézlikvidovatPro spravnouikvidacibateriipfi pouzivani o
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty Menovityykon(W) 710
elektrickou paskou, abyste zabranili zkratu. Baterii neotvirejte a o -~
nelikviduite ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu uréeném. Volnobeznétacky(min™) 16000- 35000
Ovladanieychlosti 16
vy PouzeprozeméEU:
£ P Kompatibilnéliestiny(mm) 6,8

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o
odpadnich elektrickycha elektronickychzafizenicha
pfislusnymi

vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka
zatizeni shromazdovany za Gcelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka zafize
Skodlivé uUcinky na Zivotni prostfedi a lidské zdravi v dusledku

Li-ion

Hladina akustického tlaku (dB(A))
Neistota K (dB(A))

Hladina akustického vykonu (dB(A))

Hodnotyladinyhlukustistanovend sulades EN62841-2+7:

LpA=91.43
LwA=99.43
K=3

Qfelkovehodnoty/ibra'ciia neistotK st uréenépodlaEN62841-2+7:

mozné pritomnosti nebezpecnych latek. Urovefivibracii(m/s?) 2,=6.307
Chyba K (m/s?) K=1.5
PREPRAVA Uroverochrany IPX0
Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy Triedaochrany I

nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uziva
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalSi predpisy. Pfi pfepravé pomoci treti

Jﬁmnosf EPTA (kg) (frézovacia zakladid)83

stran(napr.letadlemnebospedici)je ttebadodrzovatzvlastnipozadavky aklonqngklzadkladna) ;ggs
na balenia oznacovaniV takovémpfipadémusibytdo pfipravyzasilkyk (ponomzzakladiia) -
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi. Hmotnosbez podstavcakg) 1.485
Akumulator balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete N B

oteviené kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu Hmotnost{vrataneprisluSenstvakg) 5.1
pohybovat. Dodrzujte také pripadné dalSi narodni predpisy. Diskakabla(m) 2

UPOZORNENIE: Deklarované hladiny vibréacii a hluku zodpovedajd
hlavnym oblastiam pouzitia naradia. Ak sa vSak naradie pouziva na iné
ucely, s inym prisluSsenstvom alebo v zlom technickom stave,
hladina hluku a vibracii sa méze lisit. To méze vyrazne zvysit Urover
vystavenia pocas celého pracovného obdobia. Hladiny hluku a vibracii

sa budu lisit v zavislostiod spdsobupouzivaniaelektrickéhaaradiaa
mozu prekrocit hodnoty uvedené v tomto informacnomliste. Tieto
hladinyhlukua vibracii mozno pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym a na predbeznéodnotenia vplyvu. Presny odhad zatazenia
musi brat do uvahy aj ¢as, ked je nastrojvypnutyalebospusteny,ale
nepouzivasa. To mézevyrazne znizit celkové pracovné zatazenie pocas
pracovného obdobia. Identifikujlodatocnébezpecnostnéopatreniana
ochranuoperatoragkosu: idrzba naradia a prisluSenstva, zahrievanie

rik, pouzivanie ochrany sluchu a organizécia pracovného postupu.

POPI¢ ZARIADENI. (*KRESLENI 1)

8. Zakladnaloska

9. Kliestinové skfucovadlo so
zamkom

10.Nastavovacienatica
11.Blokovacigpaka
12.Regulatohibky
13.Stupnicehibky

. Prepina¢

. Regulatorychlosti

. Napajackabel

. Krytuhlikovekefy

. Telofrézy

. Zakladndrézy

. Skrutkanaupevnenie
prislusenstva

OBSAF DODAVKY*

. Pokyny

. Frezerva

Zakladndrézy

. Sikmézaklada

. Ponorn&akladna

. Kopirovacikrizky2 ks.

Zarazkdrézovanigs vodiacinvalcom)
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10.Trhaciplots drziakom O Ak sa fréza dotkne skrytého vedenia alebo vlastného kabla,

11.0dsévanigrachu
12.Uhlikovéefy
13.Taska

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moéze lisif v zdvislosti od
krajiny ndkupu.Pre konkrétneinformdcieo obsahuvasej zdsielkysa
obrdltena miestnych distribttorov.

Router Procraft POB980 je vSestranny a vykonny nastroj uréeny pre
profesiondlov aj kutilov. Jednou z jeho kfti¢ovych vyhod je bohata sada
prisluSenstva, ktord obsahuje tri vymenitelné zakladne:
Standardné frézovanie, Sikkmé a ponorné. Tato rozmanitost vam
umoznujevykonavat Siroki $kalu uloh, od presného opracovania
hréan az po komplexné zapichovacie rezy, ¢im poskytuje maximalnu
flexibilitu vasej prace.

Router je vybaveny dvoma kliestinami (6 mm a 8 mm), ¢o zaistuje
kompatibilits réznymifrézamipre rézneulohy.Ovladanies premenlivou
rychlostou vam umoziuje jemne doladit rychlost tak, aby
vyhovovala materidlu a Ulohe, ¢o pouzivatefovi poskytuje vacsiu
kontrolu a presnost.

Suprava obsahuje aj odoInt tasku na uloZenie a prepravu naradia spolu so
vSetkym prisluSenstvom. Toto premyslené prisluSensintahaudrziavat
poriadok vo vasej pracovnej oblasti a zaistuje, ze va$ nastroj je
vzdy pripraveny na pouzitie.

BEZPECNOSTNIPRAVIDLA

/\ POZORNE! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a Specifikacie dodané s tymto elektrickym
strojom. Nedodrzanie vetkych nizsie uvedenych pokynov méze mat za
nasledok zasah elektrickympridoma/alebovazne zranenie.

Uschovajtsi vSetkyupozornenia pokynyprebudtcepouzitie.

Vyraz ,elektrické naradie” alebo ,elektricky stroj* v tychto varovaniach

sa vztahuje na vase elektrické naradie s privodnym kablom alebo
akumulatorové elektrické naradie.

SYMBOL' A ZNACK

Vzdy noste ochranné okuliare - Chrani vaSe o¢i pred
Ulomkami.

Noste protiprachovli masku - Zabraruje vdychnutiu
Skodlivych Castic.

Noste chranice sluchu - Chrante svoj sluch pred
nadmernym hlukom.

@ Precitajtesi ndvodna pouzitie.
& VSeobecnéezpecnostnépozorneniaa nebezpecenstvo.

Dodrziavanie zakladnych bezpecnostnych noriem platnych
eurdépskych smernic

Eurazijskanackazhody

Ukrajinskanackazhody

OSOBITNI:BEZPECNOSTN|PRAVIDL: PRE FREZKL

0 Vzdy noste ochranné okuliare alebo ochranné okuliare,
ktoré spliiaju bezpecnostnénormy na ochranuvasich o¢i pred
lietajucimi tlomkami. Noste aj chranice sluchu, ktoré ochrania
vase uSi pred dlhodobym vystavenim vysokej hladine hluku.
Nespravne pouzivaniechrannych prostriedkov méze mat za
nasledok vazne zranenie vratane trvalého poskodenia zraku
alebo straty sluchu.

¢ Pred pouzitim frézky sa vzdy uistite, Ze je obrobok bezpecne
upnuty alebo inak stabilizovany. Nezaisteny obrobok sa moze
neocakavaneposunut, ¢o mdze mat za nasledok stratu kontroly
nad naradima moznévaznezraneniealeboposkodeniebrobku.
Nekontrolovana prevadzka moze viest k reznym ranam, trznym
ranam alebo dokoncé premene frézky na nebezpecny projektil.

PRO-CRAFT
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obsluhu. Preto vzdy drzte naradie za izolované rukovéte, aby
ste predisli trazu elektrickym pradom.

Pred kazdym pouzitim skontrolujtefrézu, ¢i nie je poskodena

alebo opotrebovana, ako su praskliny alebo triesky. Pouzivanie
poskodenej rezacky moéze spdsobit jej zlomenie pocas
prevadzky, ¢im vznikd riziko vymrstenia Ulomkov na obsluhu a
mozného vazneho zraneni®krem toho méze nevyvazena fréza
sposobit nadmerné vibracie, Coedie k strate kontroly nad
naradim a zvySuje riziko zranenia.

Vzdy pouzivajte prisluSsenstvo $pecidlne odporucané
vyrobcom pre vas model smerovaca. Pouzivanie
nespravneho alebo nekompatibilného prislusenstva moéze
znizit vykon, poskodit naradie a zvysit riziko zranenia.
Neodporic¢ané prislusenstvo  nemusi byt bezpecne
pripevnené, ¢o moze viest k potencidlnemebezpecenstvu,
ako su odletujice Ulomky alebo oddelenie prislusenstva
pocas pouzivania.

Udrzujte ruky, prsty a iné Casti tela mimo oblasti rezu a
rotujuceho rezaca.Dokoncaaj kratkevypadkypozornostmoézu
sposobit vazne zranenie vratane hlbokych reznych ran
alebo amputacie. Vzdy pouzivajte rukovate nastrojov a drzte

ich pevne, aby ste si udrzali kontrolu a zabranili nahodnému
kontaktu s reznou hranou.

Smerovac nepouzivajte v zle vetranych priestoroch alebo tam,
kde sa moze vyskytovathorfavy prach, plyny alebo vypary.
Motor frézky moze vytvaratiskry, ktoré mézu zapalit horfavé
materidly,co méze mat za nasledok vybuch alebo poziar.

Vzdy zabezpecte dobré vetranie pracovnéhopriestoru,aby
stezabranilhromadeniyprachu a dymu.

Vzdy odpojte smerova¢, ked ho nepouzivate, poCas udrzby
alebo pri vymeneprisluSenstvaako su frézy. Tym sa zabrani
nahodnému spusteniu naradia, ¢o by mohlo viest k
vaznemu zraneniu. NeoCakavané spustenie méze mat za
nasledok stratu kontroly a vaznezranenie ak sa frézazachyti
alebosa dostanedo kontaktus akoukolfvek castou tela.

Udrzujte svoj pracovny priestor Cisty a bez necistot, vratane pilin
a odrezkov. Neporiadok moze spdsobit zakopnutie alebo
prekadzku pri prevadzke naradia, ¢im sa zvySuje riziko nehdd.
Piliny a iné necistotymdézu tiez zakryvat vyhfad na oblast
rezu, ¢o vedie k chybam a moznému zraneniu.

Spatny raz nastane, ked sa router nahle zastavi a je
zatlateny spat k operatorovi. Aby ste minimalizovali riziko
spatného razu, vzdy vkladajte frézu do obrobku proti smeru
otacania. V pripade spatnéhorazuto méze mat za nasledok
vazne zranenie v dosledku nahleho narazu nastroja alebo
obrobku. Pevné uchopenie a pouzitgpravneho smeru posuvu
st kfuCovymi  opatreniami na  zabranenietomuto
nebezpecenstvu.

Po pouzitiuschovajterouter na bezpe¢noma suchommieste,
mimo dosahu deti a neSkolenych oséb. Nespravne skladovanie
moze viest k neopravnenému pouZzitiu, ktoré moze sposobit
zranenie alebo poskodenie nastroja. Okrem toho vihkost alebo
vystavenie drsnémuprostrediu moze sposobit koréziu alebo
poskodenie elektrickych komponentov naradia, ¢o ohrozi jeho
bezpecnost a vykon.

BEZPECNOSTNEOKYNYPRE VSETKYOPERACIE

0

Pred kazdym pouzitim néradie dékladne skontrolujte, €i
nie je poSkodené alebo opotrebované. Uistite sa, ze su
vSetky skrutky dotiahnuté a napajaci kabel je v dobrom
stave. PouZivanie poskodeného naradia moze sposobit
poruchua zvysitrizikonehdd. Nedodrzanie tychto kontrol moze
mat za nasledok vézne zranenie dosledku neocakavaného
zlyhania nastroja alebo straty kontroly.

Nepretazujtenaradietym, Ze sa pokusatevykonavattlohy, na

ktoré nie je urcené. Pretazenie moze sposobit prehriatie naradia,
¢o mdze mat za nasledok poZiar alebo poruchu motdra.
moze tiez stazitovladanie nastroja, ¢im sa zvysuje riziko nehdd
a zraneni.

Naradie pravidelne Cistite a udrziavajte podfa odporucani
vyrobcu. To zahffia odstrdnenie prachu a necistét z
vetracich otvorov a zabezpeCenie spravneho namazania
vetkych pohyblivych Casti. Nedostatocna Udrzba méze znizit
vykon nastroja, sposobit jeho prehriatiealebo neoCakavané
zlyhanie,&o predstavujepotencialne bezpe¢nostné riziko pri
praci.

Pri préaci s naradim vzdy dbajte na svoje okolie a pritomnost’
inych osdb. Zabezpecte,aby na pracoviskuneboli ziadne
prekazkya aby okolostojaci boli v bezpecnej vzdialenosti.
Nedodrzanie tychto pokynov modze viest k nahodnému
zraneniu vas alebo inych osopajmé ak nastroj necakane
spadne alebo sa odrazi.

Nikdy sa nepokuSajte nastroj ziadnym spdsobom upravovat.

0

Uprava konstrukcienaradiamézezhorsitiehobezpecnostnérvky

a zvysit rizikozraneniaaleboposkodeniaUpravymézusposobit
neplatnost zaruky vyrobcu a sposobit poruchu naradia alebo jeho
pouzivanie. Naradie vzdy pouzivajte na urceny el podfa
pokynov vyrobcu.

Pred pripojenim naradia k elektrickej sieti sa uistite, Ze je vypnuté.
Nahodna aktivacia pocas zapojenia moze viest k vaznemu zraneniu,
najmaéak je naradieblizkovashotelaaleboinychfudi.Neimyselné
spustenie moze tiez poskodit obrobok alebo okolité prostredie.
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LA SK| SLOVENS

¢ Pripracis naradimsa vyhybajtekontaktus uzemnenympovrchmi, potom utiahnite upeviovaciu skrutku (7).
ako su potrubia, radiatory alebo spotrebice. Tym sa znizuje riziko
urazu elektrickym pradom v pripade nahodného skratu.

¢ Nikdy nepouzivajte naradie vo vlhkom prostredi, aby
nedoslo k Urazu elektrickym pradom alebo skratu. Naradie
by sa malo pouzivat v suchom prostredi a ak sa musi pouzivat
vonku, vykonajtemimoriadne opatrenia.

O Pred kazdym pouzitim vykonajte funkénu kontrolu, aby ste sa
uistili, Ze vSetky ovladacie prvky a bezpecnostné prvky funguju
spravne. To zahffia kontrolu vypinaca, regulacie rychlosti a
dalich funkcii. Chybné ovladacie prvky mézu sposobit nehodu,
preto je potrebné pred pouzitim nastroja opravit akékolvek
problémy.

¢ Pri pouzivani naradia vzdy udrzujte dobry postoj a rovnovahu. Strata
rovnovahy alebo kontroly méze viest k nehodam alebo spatnému
rézu nastroja.

¢ Pravidelne kontrolujte stav napajacieho kabla. Poskodené kable
ihned vymerite, aby ste predisli riziku Urazu elektrickym
prudom, poziaru alebo skratu.

¢ Uistite sa, ze vetracie otvory naradia nie st pocas prevadzky
zablokované. Zablokované vetracie otvory mozu sposobit
prehriatie naradia,co méze mat za nasledokposkodeniemotora
alebo poziar. Pravidelné Ccistenie ventilacnych otvorov je
dolezité pre udrzanie Ucinnosti chladenia a bezpecnosti.

¢ Ak sa musi naradie pouzivat vo vysokej vlhkosti alebo
vonku, zaistite,aby bolo pripojenécez pridovychrani¢(RCD)s
menovitym prddomnie vac¢simako 30 mA na dodato¢niochranu
predurazom elektrickym pridom.

3. Uvofnitekridlovimaticuna voditku,aby ste nastavilivzdialenost

NAPAJANIE

Naradie musi byt pripojené k sietovému napatiu, ktoré zodpoveda
napétiu uvedenému na typovom $titku. PouZitie nizkeho napatia moze
sposobitpretazenienastroja Typpridu:striedavyjednofazovyV sulade
s eurépskymi normami ma naradie dvojity stuperi ochrany proti
Urazu ilektrick)’/nprudoma pretoho moznopripojitdo neuzemnenych
zasuviek.

POUZIVANI NASTROJA
A\ POZOR!

Pri intalacii alebo odstrafiovani prisluSenstva sa uistite, Ze je
naradie VYPNUTE a kabel nie je zapojeny.

Instalacialeboodstraneniérézy

1. Stlactetlacidloaretaciekliestiny(9) a sic¢asneotacajteklieStinovym
skfucovadiom, kym sa nezablokuje (uzamykacie tlacidlo musi byt
uplne stlacené). Ak je fréza uz nainstalovand, budte obzvlast opatrni,
aby ste kliestinovym skfu¢ovadlom otacali iba pomocou dodaného
kfuca.

2. Ked je skfucovadlo zaistené, uvolnite upinaciu maticu tak, aby
frézavolnezapadlado kliestiny Ak uz skfucovadlmbsahujefrézu,
opatrne ju vyberte, vyhnite sa rezom na ostrych hranach a nedovolte,
aby spadlo.

3. Vloztenovu frézu do klieStinya potom utiahniteupinaciumaticu,
aby ste sa uistili, Ze je fréza bezpecne pripevnena.

Tento proces zaisti bezpe¢nl a spravnu instalaciu frézy, ¢im sa
minimalizuje riziko poSkodenia a zranenia.

Vymendliestiny

Vas router je dodavanys dvomi kliestinami- jednou pre frézy s
priemerom 6 mm a jednou pre frézy s priemerom 8 mm. Ak ich
chcete nahradit, postupuijte takto:

1. Stlacte tlacidlo zaistenia kliestiny a sucasne otacajte kliestinovym
skfucovadlom, az kym nebude Uplne zaistené (zaistovacie tlacidlo
musibyt Gplnestlatené) Ak je nainstalovandréza,budteobzvlast
opatrni a klieStinovym skfu¢ovadlom otacajte iba pomocou
dodaného kluca.

2. Uplne uvolnite upinaciu maticu, aby ste ziskali pristup ku kliestine.

Ak je v kliestine nainStalovana fréza, opatrne ju vyberte, vyhnite sa
rezom, a az potom pokracujte vo vymene kliestiny.

3. Nainstalujtpozadovaniliestiny6 mmalebo8 mm).

4. Naskrutkujte upinaciu maticu s nainstalovanou kliestinou na
miesto. Vyhnite sa nadmemému utahovaniu upinacej matice bez
nainstalovanej frézy, pretoze to moze poskodit kliestinu.

Pouzitierozrezavacieheodidla(volitelnérislusenstvajObrazok2
b,c)

1. Nainstalujte rozrezavacie vodidlo na drziak utiahnutim kridlovej
matice.

2. Vlozte drziak vodidla do otvorov v fréze alebo ponornej zékladni a
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medzifrézoua vodidlom. Vedenie frézky vam umoZziiuje presne orezavat zakrivene strany, ako je

4. Po dosiahnuti pozadovanej vzdialenosti utiahnite kridiova napriklad nabytkova dyha, vedenim valca pozd|z bo¢ného povrchu obrobku.
maticu, aby ste zaistili doraz.

5. Pohybujte nastrojom pozdiz obrobku tak, aby doraz bol v
jednej rovine so stranou. Ak je vzdialenost medzi stranou obrobku
a reznym bodom prili§ velka alebo strana nie je rovna, vodidlo
nemozno pouzitV takychto pripadoch upnite rovni dosku na
obrobok a pouzite ju ako vodidlo. Presurite smerova¢ podfa
indikacii spravneho smeru smerovaca.

Pouzitieozrezavaciekodidlaa kruhovérace(obrazoka)
Ak chcetevystrihnukruhy:
O Prikruhovejpracipostupujtepodifamontaznehamavodu.Voditko
umoziuje rezat kruhy s polomerom od 70 mm do 221 mm.

¢ Pre kruhy s priemerom od 121 mm do 221 mm nastavte doraz
tak, ako je znazornené na obrazku 2a.

¢ Pre kruhy s priemerom 70 mm az 121 mm nainstalujte doraz
na drziak oto¢enim v opacnom smere (otvor bude blizSie k
frézke)

¢ Nastavte pozadovany priemer v prisluSnom rozsahu
(zmenou vzdialenosti od frézy k otvoru) a dotiahnite kridlovtl
maticu.

A\ PoznamkaTentonavodnemozerezat| kruhys polomeromi72mmaz
186mm.

0 Dostredovéhatvoruzaticteklinecs priemeronmensimako6
mm, aby ste zaistili rovné vedenie v strede rezaného kruhu.

¢ Otocte nastroj okolo nechtu v smere hodinovych ruciciek, aby
ste vystrihli kruh.

Tato metéda vytvara presné kruhové rezy v ramci
$pecifikovaného polomeru, ¢o poskytuje vSestrannost pri reznych
ulohach.

Pouzitikopirovaciehleorizku(volitelngrislusenstvaDbrazok d, e)
Kopirovacikrizok umoziuje vykonavat opakovanérezy pomocou
vopred pripravenych $ablon.
Nafrézovanie sikmizdkladriu
1. Demontaz zakladnej dosky: Uvornite skrutky na zakladnej doske
a potom odstrarite zakladnu dosku zo zakladne zastrihavaca.
2. Umiestnite kopirovaci krizok na zakladnu dosku a potom
zakladnu dosku znova pripevnite utiahnutim skrutiek.
Preponornidkladniu

1. Uvofniteskrutkyv blizkostiotvoruna zékladnia vyberteich.

2. Umiestniterodidlosablonyna zakladriwa utiahniteskrutkyspét.
Pouzitienastrojaso Sablonou:Poloztenastrojna $ablénua posuvaijte
ho tak, aby kopirovacikrizokhladkoklzal po okraji$ablony,cim sa
zabezpecipresny rez.

Poznamka:Skuto¢na velkost vyrezu na polotovare sa moze mierne
lisit od rozmerov $ablony. Tento rozdiel zodpoveda vzdialenosti (X)
medzi rezackoua vonkaj$imokrajom kopirovaciehokrtizku. Tuto
vzdialenos{X) mozete vypocitat pomocou nasledujiceho vzorca:

Vzdialenos{X) = (vonkaj$priemerkopirovaciehdrizku- priemerfrézy)
2

Instalacialebodemontaifrézovacejakladne

1. Otvortezaistovacipacku(11)zakladnezastrihavaca.

2. Vlozte nastroj do zakladne frézky a zarovnaijte drazku na
nastroji s vystupkom na zakladni frézky.

3. Zatvortezaistovacipacku.

4. Pripevnit@dsavanig@rachuk odnimatelnegakladnfrézky.

5. Pri demontazi zékladne postupujte podfa postupu inStalacie
v opacnom poradi.

Instalacimdsavaniprachu

1. Uvolnite upeviovacie skrutky: Pomocou vhodného nastroja

opatrne uvofnite skrutky, ktoré drzia odsava¢ prachu na

mieste. Davajte pozor, aby ste skrutky nestratili, pretoze ich
budete potrebovat pri opatovnej instalacii.

2. Nain$talujte odsavanie prachu: Vlozte odsavanie prachu do
zakladne frézky. Uistite sa, Zze je odsavac prachu spravne
naintalovany a pevne sedi bez medzier.

3. Zaistite odsava¢ prachu: Pomocou predtym odstranenych
skrutiek bezpecne pripevnite odsava¢ prachu k zakladnej doske.
Skrutky priliéeutahujte, aby ste neposkodili diely

Pouzivani@riruckysmerovacgvolitelnérislusenstvapbrazol3)
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1. Nainstalujte vodiacu listu frézky: Uvolnite upinaciu skrutku, Délezité: Vo vacsine aplikacii sa vzdy uprednostriuje protifrézovanie
umiestnite vodiacu listu frézky na zakladru frézky a potom (pohyb nastroja v opatnom smere, ako je smer otacania frézy).
utiahnutim upinacej skrutky ju zaistite.

2. Nastavenie vodiacej liSty: Znova uvolnite upinaciu skrutku a
upravte vzdialenost medzi frézou a vodiacou listou otacanim
nastavovacej skrutky. Po nastaveni pozadovanej vzdialenosti
utiahnite upinaciuskrutku, aby ste zaistili vodidlo zastrihdvaca
na mieste.

3. Operacia frézovania: Pohybujte nastrojom pozdlz obrobku,
aby vodiaci valec mohol sledovat stranu obrobku, aby sa dosiahlo
hladké a rovhomerné frézovanie.

Instalacialeboodstranenieklopnegakladne
1. Otvorteuzamykacipakusklopnegakladne.
2. Potom vlozte nastroj do sklopnej zakladne a zarovnajte drazku na
nastroji s vystupkom na sklopnej zakladni.
3. Zatvortezaistovacipacku.

4. Ak chcete odstranit zakladriu, vykonajte postup instalacie v opacnom
poradi.

Pomocouwastrojaso Sikmowzakladiiou
1. Nastavenie uhla sklonu: Uvolnite kridlové skrutky, nastavte nastroj
na pozadovany uhol sklonu a potom utiahnite kridlové skrutky, aby
ste nastroj bezpecne upevnili.
2. Nainstalujte vodiacu listu: Bezpecne pripevnite rovnu dosku
k obrobku, ktora sa pouzije ako vodiaca lista pre Sikmu zakladru.

3. Prevadzka nastroja: Vedte nastroj spravnym smerom, aby uhlova
zakladna mohla hladko sledovat vodidlo, ¢im sa zabezpeci presné
skosenie.

Pouzitigpodpornyctosiek

Ak chcete vymenit oporné dosky medzi naklapacou zakladiou a zakladiou
frézky,mozetejednoduchadstranitopornidoskuzo sklopnejzakladne

a potom ju pripevnit k zakladni zakladne frézky. Tato flexibilita vam
umoziuje pouzit rovnaku zakladnu dosku pre sklopnu zakladiu aj
Standardnu zakladnu v zavislosti od potrieb vasho projektu. Podobne
mozete vybrat okruhlu zakladnu dosku zo Standardnejzékladne
zastrihdvacaa pripevnit ju k naklapacej zakladni na rozne ucely.

Tato zamenitelnost zvySuje vSestrannostvashonastrojaa umoznuje

vam pouzivat rdzne konfiguracie na rieSenie réznych problémov s
rezanim a frézovanim.

Instalacialeboodstraneniponornegakladne
1. Otvortezaistovacipackuzakladnepiestu.
2. Vloztenastrojdo ponorneakladneaz na doraz pricomzarovnajte
drazku na nastroji s vystupkom na ponomej zakladni.
3. Zatvortezaistovacipacku.
4. Ak cf(\jgete odstranit zakladfu, vykonajte postup instalacie v opatnom
poradi.

Pomocowmastroja ponornouakladiiou

Pri praci vzdy pevne drzte rukovdte oboma rukami, aby ste si
udrzali kontrolu. S nastrojom pracujte rovnako ako so Standardnou
zakladrou frézky.

Zapniterevadzku
Naradige vybavenélvojpolohovyspinacon{1) na ovladanie.
Zap./Vyp.:

1. Akchcetenaradiezapnutposuiitespinad 1) do polohy,|“.
2. Akchcetenaradievypnutposunitespinad 1) do polohy,O*.

Smerfrézovania

Pri praci s frézkou je dolezité pohybovat nastrojom v spravnom smere
vzhfadom na rotaciu frézy.

1. Pravé otdcanie frézy (standardné):Fréza sa otaCa v smere
hodinovychruciciek (pri pohfade zhora). V tomto pripade by sa
mal nastroj pohybovat proti smeru hodinovych ruciciek pozdiz
okraja obrobku,ak pracujete na vonkaj$ej strane. Toto sa nazyva
protifrézovanie a poskytuje bezpec¢nejSiua kontrolovanejsiu
prevadzkupretozefréza materidl do materialu zarezava a nie ho
vytahuje.

2. Pri vnatornom obrdbani (napr. pri frézovani vnitorného obrysu):
Nastroj by mal byt vedeny v smere hodinovych ruciciek, aby
sa zabezpecilo protismerné frézovanie vnutri obrobku.

3. Pri prdci so sklopnou zdkladriou alebo sablénou: Vzdy
pohybujte nastrojom v opacnom smere, ako sa otaca fréza,
aby ste zaistili stabiln kontrolu a presnost..

Pohybfrézynespravnynsmerommdézematza nasledoknekontrolovany
pohybnastrojaznizentkvalitupracea zvySenérizikozranenia..

PRO-CRAFT




Ovladanieychlosti Uhlikovéefy

Ovlada¢ rychlosti (2) na vaSom naradi vam umoziiuje nastavit A\ PozoR!
rychlost motora v Siestich réznych krokoch v rozsahu od 16 000 do 35

000 otacok za minutu (ot/min.). Toto krokové nastavenie vam

poskytuje presnt kontrolu nad rychlostou, ¢o ufah¢uje prispdsobenie

vykonu routerudznym materialom a tloham rezania.

Ak chcete nastavit rychlost, ototte kolieskom do pozadovanej
polohy. NizSie nastavenia, 1 az 3, su idealne pre tvrdSie materialy

alebo ked' je potrebnd vacsia kontrola pri hrubych operaciach. Vyssie
nastavenia, 4 az 6U vhodné pre detailnl pracu a rezanie maksich
materialov.

A DélezitéNepokusajtea nastavitychlostnimovyznacenyozsaht az
6.Pokus o prekroCenie tychto nastaveni moze spdsobit nespravnu
¢innost nastroja, prehriatie motora a potencialne poskodenie frézky.
Regulator vzdy udrzujte v ramci Specifikovanych krokov pre
bezpecné a efektivne pouzivanie.

Hibkafrézovania
Frézovaciadkladria
Hibkurezusi mdZetenastavitpodrasvojichpotrieb..

1. Otvortezaistovacipaku(11).

2. Posunte zakladiiu naradia nahor alebo nadol otacanim
nastavovacej skrutky (12) umiestnenej pod pakou, kym
nedosiahnet@ozadovanuhlbku.

3. Uzamknite zaistovaciu paku: Po nastaveni hibky zaistovaciu
paku pevne zatvorte. Ak je potrebné dodatocné utiahnutie,
nastavte Sesthrannumaticu (10) na pake. Otocte maticu v
smere hodinovych ruciciek pre utiahnutie alebo proti smeru
hodinovych ruciciek pre uvolnenie.

Dolezité: Zabrarite nadmernému utahovaniu, pretoze by mohlo
dojst k poskodeniwnastroja.Dbajtevsakna to, aby bolapackariadne
dotiahnutd, aby sa predislo jej uvofneniu, o by mohlo viest k strate
kontroly pocas prevadzky.

Ponornddkladria

Nastavenidibkyfrézovanipomocowponornegakladne:

1. Umiestniteoutemarovnya stabilnypovrch.
2. Otacaninzakladnezatkyvybertepozadovangkrutkuzatky.

3. Uvornite maticu, ktora zaistuje poistny stipik. Stlaéte tlacidlo
posuvu a potiahnite zaradzku nahor.

4. Spustite nastroj: Zatlatte na nastroj, kym sa hrot hrotu
nedotkne rovného povrchu, potom zaistite nastroj
otocenim zaistovacej packy.

5. Zarovnajte dorazovy stlpik: Stlatte dorazovy stlpik nadol a
sucasne stlacajte tlacidlo posuvu, kym sa nedotkne dorazovej
skrutky.

6. Nastavenie ukazovatefa hibky: Posurite ukazovatef hibky, kym
sa nezhoduje s ¢islom ,0“ na stupnici.

7. Nastavenie hibky frézovania: Ak chcete nastavit hibku
frézovania, potiahnite nahor zardzku a stcasne stlacte tlacidlo
posuvu.

8. Jemnénastaveniaﬂbkyrezu:Prejemnénastaveniaatoétekomé
na dorazovom stlpiku do polohy ,0“

9. Nastavte hibku: Ototte hlavu zétky, aby ste dosiahli
pozadovan( hlbku. Ota¢anim proti smeru hodinovych ruciciek
zvysite hlbku a v smere hodinovych ruciciek zniZite hibku.

10.Utiahnite poistnt maticu vzpery. Po nastaveni hibky pevne
utiahnite poistni maticu.

11.Uvolnenie zaistovacej packy: Uvofnenim zaistovacej packy
dokoncitenastavenie.

STAROSTLIVOS A UDRZB/

Pred vykonavanim akejkolvek Udrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie
vypnuté a odpojené od siete.

Po kazdom pouziti utrite naradie Cistou a suchou handrickou, aby

ste odstranili prach, neCistoty a vSetky zvysky. Venujte zvlastnu
pozomost vetracim otvorom, aby nedo$lo k ich upchatiu, ¢o moze
viest k prehriatiu.

Pravidelne kontrolujte, ¢i naradie nevykazuje znamky opotrebovania alebo
poskodenia, najma pohyblivé casti, ako je kliestina, podporné dosky

a napdjaci kabel. Opotrebovanéalebo poskodené diely ihned
vymenteaby bola zachovana bezpec¢na a efektivna prevadzka.

Pred kazdym pouzitim sa uistite, Ze klieStina a fréza su Cisté a
bezpecne pripevnené. Uvolnena svorka frézy moze sposobit vibracie
a potencialneposkodit nastroj alebo obrobok.

Ked naradie nepouzivate,skladujte ho na suchoma bezprasnom
mieste. Na ochranu pristroja pred fyzickym poskodenim pouzite
prilozené vreckoalebo urceny Ulozny priestor.
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Toto elektrické naradie je vybavené uhlikovymi kefami, ktoré zohravaju
kla€ovudlohuprijehoprevadzke Tietokefy vyzadujipravidelntkontrolu

a vymenu, aby sa zabezpecila efektivha a bezpecna prevadzka nastroja.
Odporuca sa, aby ste tdto udrzbu vykonali v $pecializovanom servisnom

stredisku, pretoze maju potrebné skisenosti a vybavenie na

spravne vykonanie vymeny. Pravidelna udrzba vasSich uhlikovych kefiek

pomdze predizit Zivotnost vasho naradia a udrzat optimalny vykon.
Ak chcete skontrolovat alebo vymenit uhlikové kefky, jednoducho
odskrutkujte kryty kief (4) na oboch stranach pomocou plochého
skrutkovaca a po kontrole alebo vymene kefiek ich znova naskrutkuijte.

Prebezpecnta spolahliviprevadzkunaradiapamatajtena to, ze opravy,

Udrzbu a nastavenia musia byt vykonédvané v autorizovanych servisnycy
strediskach s pouzitim iba originalnych nahradnych dielov a spotrebnéh

materialu.

OCHRANAZIVOTNEHOPROSTREDIA
Elektrické naradie, batérie, prisluSenstvo a obaly by mali byt
recyklované spdsobom Setrnym k Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzujtelektrickénaradiea batériedo domovéhadpadu!
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PL | POLSKI
FREZARKAGORNOWRZECIONOWA
POB980
INSRUKCJAOBSLUGI
DANETECHNICZNE
Model POB980
apiecieznamionoweV/ AC)/ 220240
zestotliwose (Hz) 50
Mocznamionow#V) 710
Predkos$bez obcigzenigmin') 16000- 35000
Regulacj@brotow 16
Srednicdulejek(mm) 6,8

V zaujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouziti batériu, najma

litiovu, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzival
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po €astiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

s LenprekrajingU:
7ﬁ< V stlade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o

tHien odpadovychelektrickycha elektronickyctzariadeniach

a prislusnymi vnutroStatnymi pravnymi predpismi av sulade s europskoBtad K (m/s?)

smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené batérie
a elektronické zariadenia zhromazdovanéza ucelom ekologicky
bezpecnejrecyklacie.

Pri nespravnej likvidacii moézu mat pouzité elektrické a
elektronické zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a
fudské zdravie v dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajlice sa prepravy

nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatefoiVaga(wrazz akcesoriamikg

niWartogcemisjihatasuokreslonegodniez EN62841-217:
Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) LpA=91.43
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LwA=99.43
BtadK (dB(A)) K=3
Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-17:

po ceste bez nutnosti dodrziavat dalSie predpisy. Pri preprave pomocou

tretich stran (napr. lietadlom alebo Spediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastnepoziadavkyna baleniea oznacovanieV takompripademusibyt

do pripravyzasielkyna prepravuzapojenyodbornikna nebezpecnyovar.
Akumulator balte iba s nepoSkodenymkrytom. Uzavrite otvorené
kontakty a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnutri obalu pohybov.
Dodrzuijte tiez pripadné dalSie narodné predpisy.

Poziomwibracji(m/s) a,=6.307
K=1.5
Kategoriachrony IPX0
Klasaochrony Il
Wag&EPTAkg 183
-frezarka podstawarzystawka 189
-z przystawk#atowa 2975
-z przystawkavgtebna g
Wagabezakcesoriowkg) 1.485
5.1
Dtugoséprzewodym) 2

PN OSTRZEZENIEPodany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
isji hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
omiarowg mogazostacuzytedo poréwnywani@lektronarzedziMozna
ichtakzeuzyc¢do wstepnejocenypoziomudrgani poziomuemisjihatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostaniedo innych zastosowanlub z innymi
narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie wiasciwie
konserwowane, poziom drgan i pozicemisji hatasu mogg réznic¢ si¢
od podanych wartosci.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢
poziom drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy
gdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy. W ten sposéb tgczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drganiamozeokazacsie znacznienizsza.Nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, majgce na celu
ochrong osoby obstugujgcej przed skutkamiekspozycjina drgania,
np.. konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby nie dopusci¢ do
wyziebienia rak, wtasciwa organizacja czynnosci wykonywanych
podczas pracy.

OPIS (*OBRAZE! 1)

1. Wytacznik 8. Plyta podporowa
2. Regulatopredkosci 9. Uchwytzaciskowyz blokadg
3. Przewodsieciowy 10.Nakretkaegulacyjna
4. Pokrywaszczotekweglowych 11.Dzwignieblokujaca
5. Obudowdrezarki 12.Regulatogtebokosci
6. Podstawdrezarki 13.Skalagtebokosci
7. Srubado mocowania
akcesoriow
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WYPOSAZENIE*
1. Instrukcjaobstugi
. Frezarka
. Podstawdrezarki
. Podstawkatowa
. Podstawavgtebna
. Pierscieni&opiujgce? szt.
. Prowadnicérezarskdz rolkgprowadzacg)
. Tulejazaciskow® mm
9. Tulejazaciskowd mm 0
10.Prowadnicadwnolegta uchwytem
11.Adaptedo odprowadzaniaytu
12.Szczotkiveglowe
13.Torba
* Pragniemy zwroci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze réznic sig [
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje

dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZEN | WLASCIW ZASTOSOWAN|

Frezarka Procraft POB980 to wszechstronne i wydajne narzedzie 0
przeznaczone zaréwno dla profesjonalistow, jak i majsterkowiczow.
Jednym z jej kluczowych atutéw jest bogaty zestaw akcesoriow, ktory
obejmuje trzy wymienne podstawy: standardowa, katowg oraz wgtebna.
Dziekitemuurzadzenigpozwalana realizacjeszerokiegazakresuzadan

0N GA WN

- od precyzyjnego wykanczania krawedzi po zaawansowane cigcia wgtebne,

[ H [ ZnakzgodnosdEuroazjatyckigniiCelnej.

@ ZnakzgodnoscUkrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH

Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne lub okulary spetniajace
normybezpieczenstwaaby chroni¢oczy przedodtamkamiNalezy
takze stosowac¢ ochrone stuchu, aby zabezpieczy¢ organy stuchu
przed diugotrwatym dziataniem hatasu. Nieprzestrzeganie zasad
uzywania $rodkéw ochrony moze prowadzi¢ do powaznych
urazéw, w tym uszkodzenia wzroku lub utraty stuchu, ktore
moga by¢ nieodwracalne.

Przed rozpoczeciem pracy z frezarkg nalezy upewnic sie, ze
obrabiany materiat jest stabilnie zamocowany lub w inny sposéb
zabezpieczony. Niezabezpieczony obrabiany element moze si¢ nagle
przesunag¢, co moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem

oraz doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub uszkodzenia materiatu.
Nieprawidtoweizycienarzedzianozeprowadzido skaleczeriran
szarpanych, a nawet spowodowac odrzucenie frezarki.

Jesli frez zetknie sig z ukrytg instalacjg elektryczng lub wlasnym
przewodem, odsfonigte metalowe czedci narzedzia moga
zosta¢ pod napigeciem, co grozi porazeniem operatora. Dlatego
zawsze nalezy trzymac narzedzieza izolowane powierzchnie
chwytneaby unikna¢ ryzyka porazenia pradem elektrycznym.

zapewniajac maksymalng elastycznos¢ w pracy. Frezarka wyposazonajedtrzed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ frez pod katem

w dwietulejezaciskoweg(6 mmi 8 mm),co umozliwiastosowanigdznych
frezéw w zaleznos$ci od zadania. Regulacja predkosci obrotowej pozwala
precyzyjnie dostosowac parametry pracy do materiatu i wykonywanego
zadania, co zapewnia wiekszg kontrole i doktadnosc.

W zestawie znajduje sie réwniez solidna torba do przechowywania i
transportu narzedzia wraz z akcesoriami. Ten praktyczny dodatek pomaga

uszkodzen lub zuzycia, takich jak peknigcia lub
wyszczerbienia. Uzycie uszkodzonego frezu moze doprowadzi¢
do jego ztamania podczapracy, co grozi odtamkami, ktére moga
trafic operatora, powodujgc powazne obrazenia. Ponadto,
niezrébwnowazony frez moze wywotatadmierne wibracje, co
prowadzido utraty kontrolinad narzedziem i zwigksza ryzyko

utrzymac porzadek na stanowisku pracy i gwarantuje, ze urzadzenie bedzigrazu'

zawsze gotowe do uzycia. [

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazowkami dotyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania oraz ¢
ilustracjami danymitechnicznymiostarczonymirazz niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznychobrazen.

Zachowajwszystkieostrzezenia wskazéwkidotyczgcebezpieczenstwa, 0
aby mdc skorzystac z nich w przysziosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENI | SYMBOL! 0

Nalezy zawsze zaktadac¢ okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowac ochrone gérnych drég oddechowych - [
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznaéie z instrukcjabstugi. 0
Szczegolnevskazowkbezpieczenstwa.

®
®
©
N
C

Oznakowani@Epotwierdzaedanywyrébspetniavymogi

m

dyrektywJniiEuropejskigjotyczacychezpieczenstwa.
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Nalezy zawsze uzywac akcesoriéw zalecanych przez producenta
dla danego modelu frezarki. Uzycie niewtasciwych lub
niekompatybilnychkcesoriéwnozeobnizyéwydajno$éuszkodzi¢
narzedzie i zwigkszy¢ ryzyko urazu. Niezalecane akcesoria mogg by¢
Zle zamocowane, co moze doprowadzi¢ do potencjalnych zagrozen,
takichjak rozpadnigciesig na czgscilub oderwaniepodczaspracy.

Nalezytrzymadrece, palcei inneczesciciataz dalaod strefycigcia
oraz obracajgcego sie frezu. Nawet chwilowa utrata koncentracji
mozem dopmrowadzi¢ do powaznych obrazen, w tym gtebokich
skaleczen lub amputacji. Zawsze nalezy uzywac uchwytow
narzedzia i pewnie trzymac je, aby zachowac¢ kontrole i
unikng¢ przypadkowego kontaktu z cze$cig thaca.

Nie uzywac¢ frezarki w miejscach o stabej wentylacji lub tam, gdzie
mogaznajdowadsie fatwopalnepyty,gazylub opary.Silnikfrezarki
moze generowac iskry, ktore moga zapali¢ fatwopalne materiaty,
prowadzac do wybuchéw lub pozaréw. Zawsze nalezy zapewni¢
dobrgwentylacjemiejscapracy,aby unikngégromadzeniasie pytow
idymu.

Nalezy utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci, wolne od odpadéw,
takich jak wiory i skrawki. Zagracone obszary mogg by¢ przyczyng
potkniecia sie lub utrudnia¢ prace narzedzia, zwigkszajgc ryzyko
wypadkéw. Wiéry i inne odpady moga réwniez ograniczac
widocznos¢ strefy cigcia, co prowadzi do btedéw i potencjalnych
urazow.

Odrzut ma miejsce, gdy frezarka nagle zatrzymuje sie i
zostaje odepchnigta ~w  strone  operatora.  Aby
zminimalizowac ryzyko odrzutu, nalezy zawsze wprowadza¢ frez
do materiatu w przeciwnyierunku do obrotéw. W przypadku
odrzutu moze doj$¢ do powaznychobrazenz powodunagtego
odepchnigcianarzedzialub materiatu.Pewnychwyti stosowanie
wiasciwego kierunku pracy sg  kluczowymi  $rodkami
zapobiegawczymi.

Zawsze odigczaj frezarke od zasilania, gdy nie jest uzywana,
podczas konserwacji lub wymiany akcesoridw, takich jak
frezy. To zapobiega przypadkowemu  uruchomieniu
narzedzia, ktére mogtobydoprowadziddo powaznychobrazen.
Nagte uruchomienie moze skutkowa¢ utratg kontroli nad
urzadzeniem i powaznymi urazami, szczegolnie jesli frez
zaczepisig lubznajdziesigw poblizu ktérejkolwiek czesci ciata.

Po uzyciu frezarke nalezy przechowywa¢ w bezpiecznym, suchym
miejscu, niedostepnym dla dzieci i osob nieprzeszkolonych.
Niewtasciwe  przechowywanie moze prowadzi¢ ~ do
nieautoryzowanego uzycia, co moze skutkowac¢ obrazeniami lub
uszkodzeniem narzedzia. Ponadto wilgo¢ lub dziatanie agresywnego
$Srodowiskanozeprowadzido korozjilub uszkodzenialementow




PL| POLSKI [

elektrycznych narzedzia, co zagraza jego bezpieczenstwu
i wydajnosci.
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ZALECENIADOTYCZACEBEZPIECZENSTWAPODCZAS Narzedzie musi by¢ podigczone do Zrédia zasilania odpowiadajgcego

napieciu wskazanemu na tabliczce znamionowej. Uzycie zasilania o niskim

WYKONYWANIAWSZYSTKICHPRAC napigciu moze spowodowac przecigzenie narzedzia. Rodzaj pradu -

4

Przed kazdym uzyciem nalezy doktadnie sprawdzi¢ narzedzie pdezemienny, jednofazowy. Zgodnie z wymaganiami norm Unii Europejskiej
katem uszkodzen lub zuzycia. Nalezy upewnic sig, ze wszystkie narzedzie posiada drugg klasg ochronnosci przed porazeniem pradem

sruby sg dokrecone, a akumulator prawidtowo zamocowany. elektrycznym, dzigki czemu mozna je podigcza¢ do nieuziemionych
Uzywanie uszkodzonego narzedzia moze prowadzi¢ do

awarii, co zwigksza ryzyko wypadkéw. Ignorowanie tych

kontroli moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami z powodu

nagtej awarii narzedzia lub utraty kontroli.

Nie nalezy przecigza¢ narzedzia, probujac wykona¢ zadania, do

ktorych nie jest przeznaczone. Przecigzenie moze prowadzi¢ do
przegrzania narzgdzia, co moze spowodowa¢ pozar lub uszkodzenie
silnika. Moze to réwniez utrudni¢ kontrolowanie narzedzia,
zwigkszajgc ryzyko wypadkow i obrazen.

Regularnie czy$¢ i konserwuj narzedzie zgodnie z
zaleceniami  producenta. Obejmuje to usuwanie pytu i
zanieczyszczen z otworéwwventylacyjnych oraz zapewnienie
odpowiedniego smarowania wszystkich ruchomych czesci.
Zaniedbanie  konserwacji moze  obnizy¢ wydajnos¢
narzedzia, prowadzi¢ do przegrzewania lub nieoczekiwanej
awarii, co stanowi potencjalne zagrozenie bezpieczenstwa
podczas pracy.

Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na swoje otoczenie i
obecno$¢ innych oséb podczas pracy z narzedziem. Nalezy
upewnic sie, ze obszar roboczy jest wolny od przeszkod, a
osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci.
Nieprzestrzeganie tych zasathoze prowadzi¢ do przypadkowych
obrazen zaréwno u operatorajak i u o0sob postronnych,
zwlaszcza jesli narzedzie upadnie lub niespodziewanie
odskoczy.

Nigdy nie nalezy modyfikowa¢ narzedzia w jakikolwiek
sposéb. Zmiana konstrukcji narzedzia moze zakitoci¢ jego
funkcje bezpieczenstwa, co zwigksza ryzyko obrazen lub
uszkodzenia  sprzetu. Modyfikacie moga uniewazni¢
gwarancje producenta i sprawi¢, ze narzedzie stanie sig¢
niebezpieczne w uzyciu. Zawsze nalezy uzywac narzedzia
zgodnie z jego przeznaczeniem.

Przedpodtaczenienmarzedziado zasilanianalezyupewnicsig, ze

jest ono wylgczone. Przypadkowe wigczenie podczas poditgczania
moze spowodowa¢ powazne obrazenia, zwlaszcza jesli narzedzie
znajduje si¢ w poblizu ciata lub innych oséb. Niezamierzony
rozruch moze réwniez uszkodzi¢ obrabiany materiat lub
otoczenie.

Zawszenalezyutrzymywadstabilngpozycjei rownowagepodczas
pracyz narzedziemUtrataréwnowaglub kontrolimozeprowadzi¢
do wypadkéw lub odrzutu narzedzia.

Jesli frez zetknie sig z ukrytg instalacjg elektryczng lub wiasnym
przewodem, metalowe czgsci narzedzia moga by¢ pod napigciem, co
grozi porazeniem pragdem. Dlatego zawsze nalezy trzymac narzedzie
za izolowane uchwyty, aby unikng¢ porazenia elektrycznego.

Podczaspracyz narzedziennalezyunikackontaktuz uziemionymi
powierzchniamtakimijakrury,grzejnikiuburzadzeniaZmniejsza
to ryzykoporazenigpragdemw przypadkuprzypadkowegawarcia.

Nigdy nie nalezy uzywac¢ narzedzia w wilgotnych warunkach, aby
unikng¢ porazenia pradem lub zwarcia. Narzedzie powinno by¢
uzywane w suchym $rodowisku, a jesli konieczne jest jego uzycie na
zewnatrz, nalezy podja¢ dodatkowe Srodki ostroznosci.

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ test funkcjonalny,

aby upewnic¢ sig, ze wszystkie elementy sterujace i funkcje
bezpieczenstwa dziatajg prawidiowo. Obejmuje to sprawdzenie
wytgcznika zasilania, regulacji predkosci i innych funkcji. Wadliwe
elementy sterujgce mogg prowadzi¢ do wypadkéw, dlatego
wszystkie problemy powinny zosta¢ rozwigzane przed
uzyciem narzedzia.

Regulamie sprawdzaj stan przewodu zasilajgcego. Uszkodzone
przewody nalezy natychmiast wymienia¢, aby unikng¢
ryzyka porazenia prgdem elektrycznym, pozaru lub zwarcia.

Nalezy upewni¢ sig, ze otwory wentylacyjne narzedzia nie

sg zablokowanepodczas pracy. Zablokowaneotwory moga
prowadzi¢ do przegrzania narzedzia, co moze uszkodzi¢ silnik lub
spowodowa¢ pozar. Regularne  czyszczenie  otworéw
wentylacyjnych  jest wazne dla utrzymania skutecznego
chtodzenia i bezpieczenstwa.

Jesli konieczne jest uzycie tadowarki lub innego Zzrédta
zasilania, zwtaszcza w wilgotnym $rodowisku, nalezy upewni¢
sie, ze sg onechronione przez urzadzenie réznicowopradowe
(RCD) o pradzie réznicowym 30 mA lub mniejszym. To
urzgdzeniezmniejszaryzyko porazenia pradem w przypadku
awarii.

ZRODL! ZASILANIA
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gniazdek. aby zamocowac prostg prowadnice w srodku wycinanego okregu.

¢ Obracaj narzedzie wokot gwozdzia zgodnie z ruchem wskazowek

PRACA zegara, aby wycigc okrag.
A uwacal Ta metoda zapewnia precyzyjne ciecia okregow w okreslonym zakresie

. . . : _._promieni, zwigkszajac wszechstronno$¢ podczas realizacji zadan
Podczas montazu lub demontazu narzedzi roboczych i akcesonom}J ersza po !

upewnij sig, ze narzedzigest WYLACZONEa przewodzasilajacyjest
odtgczony od gniazdka.

Montaz demontaZrezu
1. Nacisnij przycisk blokady uchwytu zaciskowego (9) i
jednoczesnie obracaj uchwyt, az zostanie zablokowany
(przycisk blokady musi by¢ catkowicie wcisniety). Jesli frez
jest juz zamocowany, zachowaj szczeg6lng ostroznos¢ i
obracaj uchwyt tylko za pomoaiptagczonego klucza.

2. Po zablokowaniu uchwytu poluzuj nakretke zaciskowa, aby
frez swobodnie wszedt do tulei. Jesli w uchwycie jest juz
zamocowany frez, ostroznie go wyjmij, unikajac skaleczen o
ostre krawedzie i upuszczenia.

3. Wi6z nowy frez do tulei, nastgpnie dokre¢ nakretke
zaciskowg i upewnij sig, ze frez jest pewnie zamocowany.

Wykonanie powyzszych krokéw zapewnia bezpieczny i prawidtowy montaz
frezu, minimalizujac ryzyko uszkodzen i urazéw.

Wymianéauleizaciskowej

W zestawie z frezarkg znajdujg sie dwie tuleje zaciskowe — do
frezéw o $rednicy 6 mm i 8 mm. Aby je wymieni¢, nalezy wykonaé
nastepujace kroki:

1. Naciénij przycisk blokady uchwytu zaciskowego i
jednoczesnie obracaj uchwyt, az zostanie catkowicie
zablokowany (przycisk blokady musi by¢ wcisnigty do konca).
Jesli frez jest zamocowanyachowaj szczegoing ostrozno$é
i obracaj uchwyt wytacznie za pomocg dotgczonego klucza.

2. Catkowicieodkre¢nakretkezaciskowa,aby uzyskacdostepdo
tulei zaciskowejJesliw tulei jest zamontowanyfrez, ostroznie
go wyjmij, unikajgc skaleczen, i dopiero wtedy przystap do
wymiany tulei.

. Zamontupdpowiednigulejezaciskowg 6 mm lub 8 mm).

4. Wkrec¢ nakretke zaciskowgz zamontowanatulejg na miejsce.
Unikaj nadmiernego dokrecania nakretki zaciskowej bez
zamontowanego frezu, poniewaz moze to uszkodzi¢ tuleje
zaciskowa.

w

Uzycieprowadnicyownolegtefdodatkowakcesorium(Rysunek2 b, c)
1. Zamontuj prowadnicg réwnolegta na uchwycie, dokrecajac
nakretke motylkowa.

2. Wsun uchwyt prowadnicy w rowki znajdujgce sie w podstawie
frezarki lub w podstawie wgtebnej, a nastgpnie dokre¢ $rube
mocujaca (7).

3. Poluzuj nakretke motylkowga na prowadnicy, aby
wyregulowa¢ odleglo$¢ migdzy frezem a prowadnica.

4. Gdy zostanie osiggnieta pozadana odlegto$¢, dokrec
nakretke motylkowa, aby zabezpieczy¢ prowadnice.

5. Przesuwaj narzedzie wzdtuz obrabianego materiatu tak,
aby prowadnica przylegata do bocznej krawedzi. Jesli
odlegtos¢ miedzy krawedzig obrabianego materiatu a
miejscem cigcia jest zbyt duza lub krawedz nie jest prosta,
prowadnica nie moze by¢ uzyta. W takich przypadkach nalezy
przymocowac¢ prostg deske danateriatui uzywac jej jako
prowadnicy. Przesuwaj frezarke zgodnie z zaleceniami
dotyczgcymi prawidtowego kierunku pracy frezarki.

Uzycigrowadniaywnolegtelo pracyokreznefrysuneRa)
Abywycinadkregi:
O Postepuj zgodnie z instrukcja montazu prowadnicy do

pracy okreznej. Prowadnicaumozliwiawycinanieokregéwo
promieniwod 70 mm do 221 mm.

O Dla okregébw o srednicy od 121 mm do 221 mm zamontuj
prowadnicezgodnie z rysunkiem 2a.

{0 Dla okregdéw o $rednicy od 70 mm do 121 mm zamontuj
prowadnice na uchwycie, obracajgc jg w przeciwnym kierunku
(otwor znajdziesie blizej frezarki).

0 Ustaw zadang $rednice w odpowiednim zakresie
(zmieniajgc odlegto$¢ miedzy frezem a otworem) i dokreé
nakretke motylkowa.

A Uwaga: Za pomocg tej prowadnicy nie mozna wycinac¢
okregéw o promieniu od 172 mm do 186 mm.

¢ Whbij gwdzdz o srednicy mniejszej niz 6 mm w otwor centralny,
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zwigzanych cigciem.

UzyciepierscieniiopiujacegédodatkowekcesoriumRysunek d, e)

Pierscien kopiujgcy umozliwia wykonywanie powtarzalnych cie¢ wedh

wczesniej przygotowanych szablonow.
Dlapodstawgtandardowéjkgtowej:
1. Zdejmij ptyte podporowa: Poluzuj $ruby na plycie podporowej, a
nastepnie zdejmij plyte z podstawy frezarki.
2. Umies¢ pierécien kopiujacy na plycie podporowej, a nastgpnie
ponownie przymocuj ptyte, dokrecajac sruby.
Dlapodstawyvgtebnej:

J
2. Umies$¢ prowadnice szablonu na podstawie i ponownie dokre¢

1. Poluzuyj $ruby znajdujgce sig w poblizu otworu na podstawie i zdejmonfiguracie do ciecia i frezowania
.

3. Praca z narzedziem: Prowadz narzedzie we wiasciwym kierunku,
pozwalajgpodstawiekatowejptynniepodgzacza prowadnicgaby
precyzyjnie wykonac¢ $ciecie krawedzi.

Hgyciealytpodporowych

Aby wymieni¢ plyty podporowe miedzy podstawg katowg a
podstawg frezarska, mozna fatwo zdja¢ ptyte podporowg z
podstawy katowej i przymocowac jg do podstawy frezarskiej. Taka
mozliwos¢ pozwala na uzycie tej samej plyty podporowej zaréwno w
podstawie katowej, jak i w standardowejw zaleznosciod wymagan
projektu. Podobnie, mozna zdja¢ okragta ptyte podporowg ze
standardowepodstawyfrezarkii zamontowac jg w podstawiekgtowej,
dostosowujgcnarzedziedo réznych zastosowan. Taka wymiennos¢
zwieksza ~ wszechstronno$¢  narzedzia, umozliwiajgc ~ rézne

Montadubdemontapodstawyvgtebnej

Sruby. 1
Uzycienarzedzia szablonemtmies$¢ narzedzie na szablonie i przesuwaj2.

. Otwéradzwignieblokadypodstawywgtebnej.

Wsunnarzedzien podstawewngtebnado oporu,dopasowujgc

je tak, aby pierScien kopiujgcy ptynnie przesuwat sie wzdtuz
krawedzi szablonu, zapewniajgc precyzyjne cigcie.

Vil Uwaga: Faktyczny rozmiar wycigcia w materiale moze nieznacznie
roznic sig od wymiaréw szablonu. Ta réznica odpowiada odlegtosci (X)

rowek na narzedziu do wystepu na podstawie.
3. Zamknifdzwignieblokady.

4. Aby zdjg¢ podstawe, wykonaj procedure montazu w odwrotnej
kolejnosci.

miedzy frezem a zewnetrzng krawedzig pierscienia kopiujgcego. Mozna

obliczy¢ tg odlegtos¢ (X) za pomocg nastgpujgcego wzoru:

Uzycienarzedzia podstawavgtebna

Odlegto$¢ (X) = (zewnetrzna $rednica pierécienia kopiujgcego - $redniPadczas pracy zawsze nalezy pewnie trzymaé uchwyty obiema rekami, aby

frezu) / 2

Montadubdemontapodstawyrezarskiej
1. Otwérzdzwignieplokady(11)podstawyrezarki.

2. Wsun narzedziew podstawefrezarska,dopasowujgarowek na
narzedziu do wystepu na podstawie.

3. Zamknipzwignieblokady.

4. Przymocuj adapter do odprowadzania pytu do zdejmowanej
podstawy frezarskiej.

5. Aby zdjg¢ podstawe, wykonaj procedure montazu w odwrotnej
kolejnosci.

Montaadapteraloodprowadzanizytu

1. Poluzuj $ruby mocujgce: Za pomocg odpowiedniego

narzedzia ostroznie odkre¢ $ruby mocujgce adapter

potrzebne do ponownegwntazu.

2. Zamontuj adapter do odprowadzania pytu: Wi6z adapter w podstawe

frezarki. Upewnijsie, ze jest prawidtowozamocowanyi przylega
bez luzoéw.

3. Zamocuj adapter: Za pomocg wczesniej zdjetych srub solidnie
przymocuj adapter do pityty podporowej. Nie dokrecaj $rub
zbyt mocno, aby unikng¢ uszkodzenia elementow.

Uzycieprowadnicfrezarkidodatkowakcesorium{rysunel3)

Prowadnica frezarki umozliwia precyzyjng obrébke zakrzywionych
krawedzi, takich jak fornir meblowy, prowadzac rolkg wzdtuz
bocznej powierzchni obrabianego materiatu.

1. Zamontuj prowadnice frezarki: Poluzuj $rube zaciskowa, umies¢
prowadnice na podstawie frezarki, a nastepnie dokre¢ $rube
zaciskowa, aby jg zamocowac.

2. Wyreguluj prowadnice: Ponownie poluzuj $rube zaciskows i

do
odprowadzania pytu.Uwazaj, aby ich nie zgubi¢, poniewaz beda

zachowac kontrole. Narzedzie nalezy obstugiwac w taki sam sposob, jak
przy uzyciu standardowej podstawy frezarki.

Wiaczenie/wytaczenie
Narzedzigestwyposazone dwupozycyjmyytagcznik1) do obstugi.
Wilqczanie/wytqczanie:

1. Abywigczytarzedzieystawwytacznik1) w pozyciji,|”.

2. Abywytgczydharzedzieystawwytacznik1) w pozycji,0”.

Kierunekrezowania

Podczas pracy z frezarkg wazne jest prowadzenie narzedzia w
odpowiednim kierunku wzgledem obrotéw frezu.

1. Prawostronne obroty frezu (standardowe): Frez obraca sie zgodnie
z ruchem wskazowek zegara (patrzac z gory). W takim przypadku
narzedzie nalezy prowadzi¢ przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara wzdiuz krawedzi zewnetrznej obrabianego materiatu.

Jest to tzw. frezowanieprzeciwbieznektore zapewniawieksze
bezpieczenstwo i kontrolg, poniewaz frez wnika w materiat,
zamiast go wyrywac.

2. Podczas obrobki wewnetrznej (np. frezowanie wewnetrznych
konturéw): Narzedzie nalezy prowadzi¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek  zegara, aby  zachowa¢  frezowanie
przeciwbiezne wewnatrz obrabianego materiatu.

3. Pracaz podstawgkatowalub szablonemNarzedziezawszenalezy
przesuwadw kierunkuprzeciwnyndo obrotéwfrezu,aby zapewni¢
stabilng kontrole i precyzyjng obrébke.

Prowadzenie frezarki w niewtasciwym kierunku moze prowadzi¢
do niekontrolowanego ruchu narzedzia, pogorszenia jakosci obrébki
oraz zwigkszenia ryzyka urazow.

Wazne: Frezowanie przeciwbiezne (prowadzenie narzedzia w kierunku
przeciwnym do obrotéw frezu) jest zawsze bardziej zalecane w

wyreguluj odlegto$¢ migdzy frezem a prowadnica, obracajac $rutygekszoscioperacii.

regulacyjna. Po ustawieniu odpowiedniej odlegtosci dokre¢ srube
zaciskowa, aby zabezpieczy¢ prowadnice na miejscu.

3. Frezowanie: Przesuwaj narzedzie wzdtuz obrabianego materiatu,
pozwalajgcrolce prowadzacejpodazacza krawedzigmateriatu,
aby uzyskac plynne i rbwnomieme wykorczenie.

Montadubdemontapodstaw¥katowej
1. Otwdradzwignieblokadypodstawikatowe;j.
2. Wsun narzedzie w podstawe katowa, dopasowujgc rowek na
narzedziu do wystepu na podstawie.
3. Zamknifdzwignieblokady.
4. Aby zdjg¢ podstawe, wykonaj procedure montazu w odwrotnej
kolejnosci.
Uzytkowanfeezarkk podstawfatowa
1. Wyreguluj kat nachylenia: Poluzuj nakretki motylkowe, ustaw

narzedzie pod zgdanym katem nachylenia, a nastepnie dokre¢
nakretki motylkowe, aby pewnie zamocowac¢ narzedzie.

2. Zamontuj prowadnice: Solidnie przymocuj prostg deske do

Regulacjpredkosci

Regulator predkosci (2) w narzedziu umozliwia ustawienie predkosci

silnika na jednym z szesciu pozioméw, w zakresie od 16 000 do 35 000
obrotéw na minute (obr./min). Stopniowa regulacja zapewnia precyzyjng
kontrole predkosci, co utatwia dostosowanie wydajnosci frezarki

do réznych materiatéw i zadan ciecia.

Aby dostosowa¢ predkos¢, przekre¢ pokretio do wybranego ustawienia.

Nizsze ustawienia, od 1 do 3, s3 idealne do twardszych materiatow

lub operacji wymagajacych wigkszej kontroli podczas obrobki
zgrubnej. Wyzsze ustawienia, od 4 do 6, sg odpowiednie do precyzyjnych
prac i cigciamigkszych materiatow.

M Wazne! Nie probuj ustawia¢ predkosci poza zakresem oznaczonym

od 1 do 6. Przekrecenie pokretta poza te ustawienia moze prowadzi¢ do
nieprawidiowego dziatania narzedzia, przegrzewania silnika, a

nawet uszkodzeniafrezarki. Zawsze utrzymujregulatorw granicach
okreslonych ustawien, aby zapewni¢ bezpieczne i efektywne
uzytkowanie.

obrabianego materiafu, aby uzywaé jej jako prowadnicy dla podSt@kgkosdrezowania

katowej.
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Moznaregulowa@tebokosérezowaniav zalezno$abd potrzeb.
1. Otwéraizwignigblokady(11).
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2. Przesun podstawe narzedzia w goére lub w dot, obracajgc »
Srube regulacyjng12)znajdujgcasie pod dzwignigaz osiagniesz OCHRONASRODOWISKA
zgdang gtebokosé.

3. Zablokuj dzwignie blokady: Gdy glebokos¢ zostanie W trosce o przyrodg, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet
ustawiona, mocno zamknijdzwignigblokady.W razie potrzeby opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia
dokrec¢nakretke szesciokatng (10) na dzwigni. Obro¢ nakretke . odnego z obowigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby zwiekszyé napiecie srodowiska Elektronarzedzid akumulatoranie wolno wyrzucacdo
lub w przeciwnym  kierunku, aby je poluzowac. odpadéwkomunalnych!

A 3 o i . . .. W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowa¢ baterig
Wazne: Unikaj nadmiernego dokrecania, aby nie uszkodzi¢  podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastepnie owinaé styki tasma
narzedzia. Upewnij sie jednak, ze dzwignia jest wystarczajgco mocnzolacyjna,aby unikngézwarc.
dokrecona, abyzapobiec jej poluzowaniu, co mogtoby skutkowac utratg;: I —— PR - : .
kontroli podczaspracy. Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czgsciach. Utylizowa¢ w
wyznaczonych dla tego miejscach.

Abywyregulowagtebokosdrezowaniaa pomocgpodstawyvgtebnej: @Y Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie

Livion

Podstawawvgtebna K ¢ TylkopanstwaJE:

zuzytegaprzetuelektrycznegbelektronicznegorazjej

. o . o implementacjav prawodawstwié&rajowyma takzezgodniez europejskg

2. oObrl:aorﬁ szoaqséawe ogranicznika, aby wybrac odpowiednia Srubg gy rektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
graniczajaca. ) o o elektryczny nalezy segregowac i poddawaé odzyskowi surowcow wtomych

3. Poluzuj nakretke mocujacg pret ogranicznika. Naciskajac przycigigodnie z przepisami o ochronie $rodowiska.

posuwu, pociagni pret ogranicznika w gére. W przypadku nieprawidiowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny

1. Umiesdrezarkena réwnej stabilnepowierzchni.

4. Opuscnarzedzienaciskajna narzgdzieaz koncéwkdrezudotknie i elekironiczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
ptaskiej powierzchni, a nastgpnie zablokuj narzedzie, zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
obracajgc dzwignie blokady. niebezpiecznych.

5. Wyréwnaj pret ogranicznika: nacisnij pret ogranicznika w dot,
jednoczesnie naciskajac przycisk posuwu, az dotknie $ruby TRANSPORT

ograniczajacej.
6. Ustaw wskaznik gtebokosci: przesun wskaznik gtebokosci tak, adkumulatory litowo-jonowe podlegajg wymaganiom przepisow
wyréwnat sie z cyfrg ,,0” na skali. otyczacych towaréw niebezpiecznych. Akumulatory mogg by¢

7. Regulacja gtebokosci frezowania: aby ustawi¢ gtebokos¢ frezo %portowane droga  ladowa ~przez uzytkownika bez

L S A e oL 4 Sci tiania jakichkolwiek dalszych warunkéow. W
pociagnij pret ogranicznika w gore, jednoczesnie naciskajac przycisReC2N0scl  Spel :
POSUWU. rzypadku przesytki przez osobe trzecig (np. transport drogg

3 . L . powietrzng lub za posrednictwem spedycji)nalezydostosowadsie do
8. Precyzyjna regulacja giebokosci cigcia: aby dokiadnie dostosowagczegolnyctwymogowdotyczacych opakowania i znaczenia towaru. W
gtebokos¢, obro¢ pokretto na precie ogranicznika do pozycji ,0”. takim wypadku podczas “przygotowani@waru do wysykki nalezy
9. Dostosowanie ggbokosci: obré¢ gtéwke ogranicznika, aby ustawgonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
pozadang glebokosé. Obracaj przeciwnie do  ruchu Akumulatory mozna wysytac tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie
wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ gteboko$¢ i zgodnie z jest uszkodzona. Odstonigte styki nalezy zaklei¢, a akumulator
ruchem wskazéwek zegara, aby jg zmniejszyc. (zapakowaq) w taki EPOSUI?’ al?lyl nie  mogt ‘in, sig dporuszac
) : S . przesuwat) w opakowaniu. Nalezy wziaé tez pod uwage
10'5(?5';?;:35{2%%”";03‘3‘323 rﬁree}jglg:aglﬁgmk?k gg]yogtgbgkosc ewentualne  przepisyprawakrajowegooraz regulaminprzewoznikdub
, € qlke aca. liniilotniczych, z ustug, ktorych zamierza sie skorzystac.
11.Zwolnij dzwignig blokady: zwolnij dzwignie blokady, aby zakonczy¢
regulacje.

KONSERWACJ | CZYSZCZENI

Przed rozpoczeciem konserwacji nalezy upewnic sig, ze narzedzie jest
wylaczone, a przewod zasilajgcy odtgczony od zasilania.

Po kazdym uzyciu nalezy wytrze¢ narzedzie czystg, suchg szmatka, aby
usungc¢ kurz, zanieczyszczenia i wszelkie pozostatosci. Szczegdlng uwage
nalezy zwroci¢ na otwory wentylacyjne, aby zapobiec ich zablokowaniu, co
mogtoby prowadzi¢ do przegrzewania.

Regularnie sprawdzaj narzedzie pod katem oznak zuzycia lub
uszkodzen, zwiaszczaczesci ruchomych,takich jak tuleja zaciskowa,
plyty podporowe i przewddzasilajgcy Zuzytelub uszkodzoneslementy
nalezy natychmiast wymieni¢, aby zapewni¢ bezpieczng i efektywng
prace.

Przed kazdym uzyciem upewnij sig, Ze tuleja zaciskowa i frez sg czyste
orazsolidniezamocowanelLuznezamocowanidrezumozepowodowac
wibracje i potencjalnie uszkodzi¢ narzedzie lub materiat obrabiany.

Gdy narzedzie nie jest uzywane, przechowuj je w suchym
miejscu, wolnym od kurzu. Uzywaj dotgczonej torby Iub
specjalnego miejsca do przechowywania, aby chroni¢ narzedzie
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Szczotkiveglowe
A\ uwaga!

Dane urzadzenie wyposazono w silnik komutatorowy oraz
szczotki weglowe, ktore odgrywajgkluczowgrole w jej prawidtowej
pracy. Szczotki weglowe wymagajg okresowej kontroli i w razie
potrzeby wymiany, aby zapewni¢ wydajng i bezpieczng prace
narzedzia. Zaleca sie zlecanie tefzynnosci wyspecjalizowanemu
serwisowi, ktéry dysponuje niezbednydoswiadczeniem sprzetemdo
prawidlowego przeprowadzenia wymiany. Regularna kontrola i
konserwacja szczotek weglowych pomoga przezjwinthios¢ narzedzia
i utrzymac optymalng wydajnosc.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietac,
ze naprawy, konserwacja i regulacje muszg by¢ przeprowadzane

w autoryzowanych serwisach przy uzyciu wylgcznie oryginalnych
czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych.
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7. OrpaHunyuTesa pe3oBaHéC BOAELLFPONKA)

BG | BbJ/ITAPCKUI 8. Lianrah vm
OBEPOPE3A 9. LlaHra8 mm
POB980 10.PeweTka abpxay
PBKOBOACTB@A EKCI/IOATALMUA 11.Mpaxoynasuten
12.BbrnepogHueTku

TEXHUYECKIXAPAKTEPUCTUKU 13.YaHTa

Mogen POB980 * Mmatime npedsud, 4Ye cbOBpPKAHUEMO Ha NpodyKma moxe da sapupa 8
cumMocm om ObpXXasama Ha 3akynysaHe. 3a KOHKpemHa UHgopmayus on

HomuHanHeianpexeHndB, npomeHnEok)/ 220240 HO CbOBPKAHUEMO HA BaWIAMA NPAMKA, MOJIA, CBBbP)Keme ce ¢ sauume A

Yecrorta (Hz) 50 Hu ducmpubymopu.

HomuHanHaowHocT(BT) 710 O6epchpesata Procraft POB980 e yHuBepcaneH n MOLIEH WHCTPYMEHT,
npeaHasHayeH KakTo 3a NpoHeCcMoHan1cTH, Taka 1 3a amatbopu. EaHo ot

CkopocHa npaseHxof, (MuH') 16000- 35000 OCHOBHWUTEMY npeanmcTBae GoraTuATHabop OT akcecoapu,KonuTo
BKJII0- 4YBa TPY CMEHSIEMVOCHOBU:CTaHAAPTHabpe30Ba HaKIIOHEHaN

PerynupoBkaa ckopocTTa 16 notans- wa. ToBa pa3Ho06pa3ngio3BonsaBana U3MbHABATELUPOK
CMeKTbPOT 3ajauu,oT npeLusHaobpaboTkaHa pbEOBEO CNOXHM

CbBMecTUMUaHr1(Mm) 6,8 npofbuBmocury- psiBaiikv MakcuMasnHa rbBKaBocT B paboTaTa.

HueaTa+a Wwymca onpeaeneHr cboteeTcTeue EN62841-217: O6epcppesata e obopyasaHa ¢ Ase LaHrm (6 MM 1 8 MM), KOeTo ocurypsisa
CbBMECTUMOCT pasnyHippesnsa pasnuyHBagaqn.NpoMeHnMBusAT

HuBO Ha 3ByKOBO HansraHe (dB(A)) LpA=91.43 KOHTPOJTHa CKOPOCTTarno3BonsBana perynmpateuHo ckopocTTaa

VI3mepeHainBoHa 3sykosamoLHOCT(dB(A)) LwA=99.43 fla oTroBapsiHa MaTepuanau 3ajavaTa,kaTto Aasa Ha notpebutens

HecurypHocT K (dB(A)) K=3 roBeYe KOHTPOJ U MPEeLn3HOCT.

O6LTE CTOMHOCTM Ha BUGpaLMUTE 1 HecurypHocTTa K ca onpeaeneHiOMNIEKTBLT BKIKOYBA U 3ApaBa YaHTa 3a CbXpaHeHue 1 TpaHcnopTipa-

B coTBeTcTBMe ¢ EN 62841-2-17: He Ha WMHCTpyMeHTa3aefHO C BCWYKM akcecoapy. To3n npeumseH
_ akceco- ap nomara fia noafgbpxaTepaboTHOTO CU MPOCTPAHCTBO

Husona B”GPaHMS(Mgé) a=6.307 noApeAeHM ra- paHTupaye BalluAMHCTPYMEHE roToB3a U3Mosn3BaHe

HecurypHocT K (m/c?) K=1.5 10 BCIKOBpEME.

HvsoHa 3awuTa IPX0

MPABWJ1:13A BE3OMNACHOC

Knacra3sawwmra I
PN BHMMAHUEMpoyeTeTeBCHYKM NpeaynpexaeHna 3a 6e30nacHoCT,
Terno EPTA (kr) (dbpesepHa ocHoBa) 1.83 MHCTPYKLMMWIIOCTPALMM CeunbUKaLMBPCTaBEHI Ta3ueIeKTpH-
(HaknoHeHa ocHosa) 1.89 yecKamaluMHa.Hecna3saHeT®ia BCUYKUMHCTPYKLMAIO-A0NyMOXe/a
(MoTonsemacHosa) 2.975 [0Befie 10 TOKOB yAAp /MMM CEpUO3HOHapaHsaBaHe.
TernoGe30cHOBAKr) 1.485 3anaseT@cnykinpenynpexXaeHUAMHCTPYKLIMBA CripaBka.
TepMUHDBT ,enekTpuyecka mMalumHa“ unmn ,enekTpuyeckn UHCTPYMEHT" B
Terno(Bks1.akcecoapuTefkr) 5.1 Teau npefynpexaeHns ce OTHacs [0 BallaTa eNleKTpuyYecka MaluHa C Ka
6enunnenekTpuyeckamalunHa pabotewa 6atepun6eskaben).
ObnxuHaia kabengm) 2 P P u P )

YC/NI0BH OBO3HAYEH) 1 CUMBON
Vi MPEAYNPEX/AEHMEElocoueHnTeHnBa Ha BUGpaLmnm Lym ce
OCHO- BaBaTHa OGLLOTONPUNOXEHUEHa MHCTPYMEHTaBbnpekuToBa,
aKo WH- CTPYMEHTBLT Ce u3ronsea 3a [pyrn LUenu, C pasfuyHn
NPUHAANEXHOCTMIN B NOLLO CbCTOSIHME, HUBATa Ha LWyM U BUGpaLmn
Moxe fa BapupaT.ToBa MOXE 3HaUMTENIHOAA YBENUYMHUBOTO Ha
eKcnosuumanpes uenus nepuos Ha pabota. Hueata Ha wym u
BMOpaUMK Lie BapupaT B 3aBUCIMOCT OT ToBa Kak Ce u3nonssa Hocetemackasa npax-lNpeaorepatsisa
€NEeKTPOVHCTPYMEHTBT U MOXE [ia Had- XBbPATHUBATA,NOCOYEHVB BAVLIBAHETOHA MPAX0BN YaCTULW.
TO3UMHOPMaLMOHERUCT. Te3NHNBAHA LYM 1 BUGpaLmM MoraT fa ce
U3MosI3BaT 3a CPaBHABaHe Ha eMH MHCTMEHT C APYr W 3a U3BbpLUBaHe
Ha MpeABapuTenHM OLEHKU Ha Bb3[elcEBa- ToyHaTa oueHka Ha Hocere 3alumTa 3a ylmTe, 3a fia npeanasuTe cyxa c1
HaToBapBaHeTo TpsbBa [a B3eMe npeasua W M@PEs, Korato OT NPEKOMEPEH LyM.
VHCTPYMEHTBT € U3KIToUeH Ui paboTu, HO He ce u3norBeaa Moxe
3HAYNTENHO fja Hamanu obLIOTO HaToBapBaHe npe3 paGoTepHos.
WpeHTudnumpainte AOMbAHUTENHU MEPKN 3a 6e30nacHOCTBaasEs MpoueTeT@HCTpyKLMUTE.
ornepaTopa, Kato HanpumMep: NoAAPbLXKa Ha WHCTPYMEHTU U aK-
cecoapw, 3aTonnsHe Ha pbLETe, 3alnTa Ha Cryxa U ynpasneHue Ha pa-
6oTHMS npoLec.

OMUCAHU ‘HA YACTUTI (*PUCYBAH ‘1)

. Mpeskrioysaten 8 OEEEEREE c € CbOTBETCTBUE OCHOBHUTECTAHAAPTYBA Gesonac-
. PerynaTopackopocTTa HOCT Ha NPUNOXUMUTE EBPOMNENCKN ANPEKTUBM.

BuHarvHoceTenpeanasHw4una,3aaanpeanasute
o4nTe CU OT YacTULM M OTITIOMKW.

MpepynpexaeHda obLaonacHoCT.

9. LlaHroBnaTpoHHMIC Kntoyanka
- SaxparaiuaGen 10.Perynupaligaiika

- Kanara sbrnepoaHameetka 4 3aKNioYBALNOCT

- Kopnyaiappesara 12.Abn6ounHeperynatop

. HOB: T
OcHosata dhpesara 13.0bn6o4vHHEKana
. BuHT3a 3akpenBaHeia

akcecoapu

EBpa3suiickaHak3a CboTBeTCTBME.

N o oA wN =

praI/IHCKVEHaK3EI CbOTBETCTBUE.

OKOMNJIEKTOBKA* 6. KonupHmpbeTeHi2 6p.
. WHcTpykuvaa non3saxe

. Ob6epcpesa

. 3.0cHoBaHa thpe3aTta

. HaknoHenacHosa

. MoTtonsemacHosa

PRO-CRAFT
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CNELMAJIHM MNMPABUJIA 3A BE3OMNMACHOCT HA
®PE30BATA MALLUHA

O BuHaru HoceTe MpeAnasHu ounna KoUTo OTroBapsT Ha CTaHaapTuTe
3a 6e30nacHocT3a Aa NpeAnasnuTeyUTECH OT NETALUMOTIIOMKN.
Hocete u 3awmta 3a cyxa, 3a Aa 3aWWTUTE YIMTE CU OT
npofb-  JKUTENHO MW3faraHe Ha BUCOKW HUBA Ha LUyM.
HenpaBunHoTo u3ron3saHe Ha 3alwmTHO oBopyABaHe MOXe fa
fioBeAe [0 Cepu- O3HO HapaHsiBaHe, BKIKOYNTENHO TPaHO
yBpex/aHeia ounTennu 3aryba Ha cnyxa.

PRO-CRAFT
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¢ BwuHaru ce yBepsiBaiTe, Ye 06paboTBaHUAT AeTaln e 34paBo 3aksBaHe NpeToBapBaiiTe MHCTPYMEHTA, KaTo Ce onuTeaTe Aa U3MbIAesa-

HaT unn CTa6VIJ'IVI3VIpaH'IO APyr Ha4yvH, Nnpegu aa u3nonseate 3afjayn3akonToHee I'IPOEKTVIpaanETOBapBaHeTMOXeﬂa aoeege
cppe- 3aTa. Hesaern5H [eTain Moxe Aa ce U3MEeCTU Heo4akBaHo, A0 nperpsiBaHe Ha MHCTPyMeHTa, KOeTO MOXe [a LOBBmEgpmMIn
KOeTo Aa goseneno 3ary6a Ha KOHTPONBbPXY UHCTPYMEHTaN nospena-iansmraTenﬂTOBac‘bu.Lomoxeu,a 3aTpyaHu

Bb3MOXHO CEpPUO3HO HapaHsBaHe WK MoBpeAa Ha feTaiina.
HekoHTponupa-HaTta pa6ota Moxe Aa fioBeAe A0 Mopa3BaHus,
pa3KbCBaHUs UNWLOPY NpeBpbLuaHe Ha obepdpesarta B onaceH
cHapsg,.

O Ako ¢hpesaTa ce [OKOCHE [0 CKPUTO oKabensiBaHe unm co6CTBEHUS
1 kaber, OTKpUTUTE METasHU YacTu Ha MHCTPYMEHTa MoraT Aa
cTaHaT noA HanpexXeHue v Aa yaapsT onepatopa. 3aToBa BUHArM
[APbXTEMHCTPYMEHTSa U30NMPaHUIOBbPXHOCTIBA 3aXBaLLaHe,
3a Aa nsberHeTe TOKOB yaap.

O Mpepu BCcsika ynoTpeba nposepsiBaiite obepcpesaTa 3a NoBpeam
W U3HOCBaHE KaTto MyKHaTUHN UNn CTPYXKKU. W3non3saHeTto Ha
noBpefeH paboTeH UHCTPYMEHT MOXE Aa AoBEAEe A0 CUHYNBaHETO
My o BpeMe Ha paboTa, Cb3AaBaiku PUCK OT U3XBbPJISHE Ha OT-
JIOMKM BbpXy onepaTtopa U eBeHTyanHo NpuynHABaHe Ha
cepuosHo HapaHsiBaHe.OcBeH ToBa, HeGanaHcupaHadpesa
MoXe/a Npudmn- HYU NpekoMepHa Bubpauus, KoeTo Aa AoBeae A0
3ary6a Ha KOHTPOSBBLPXY WHCTPYMEHTa U Aa yBenuyn pucka ot
HapaHABaHe.

{ BwuHaru usnonsgaiTe akcecoapu, CreLmanHo npenopbyaHn ot
npousBoauTenssa To3u Mogen obepdpesa./ianon3saHeTcHa
He- NpaBUMHUWUIIM HECHEBMECTUMWIPUHALANEXHOCTIMOXE a
Hamanu Npou3BOAMTENHOCTTA, [ia NOBPEAM UHCTPYMEHTa U Aa
YBENUYN  PUCKa OT HapaHsiBaHe HempenopbyaHUT@kcecoapm
MoOXe/a He Ca 3[paBo 3aKkpereHu, KOeTo MOXe Aa AoBeae A0
NOTeHUManH OnacHOCTUKATO NEeTALLMNOTIIOMKUAIN OTAENAHE
Haakcecoapalo Bpeme Ha ynotpeba.

¢ [OpbxTe pblieTe, MPLCTUTE W APYIUTE YacTy Ha TAIOTO Aarey ot
30HaTaHa psizaHeu BbpTawmTese YacTu.[JopukpaTkasary6aHa
BHUMaH1e MOXe [a [JOBEAE [0 CEPUO3HO HapaHsIBaHe, BKIHOUM-
TENHO [AbnGOKW MOpsA3BaHUs WM amnyTauus. Buwaru
M3Mon3BanTepbXKUTE HAa MHCTPYMEHTa W XBallaiTe 34paso, 3a
[la 3anasuTe KOHTpONa U Aa NPeaoTBpaTUTeE CRyvyaeH KOHTaKT C
pexeLuus pbo.

¢ HewusnonseaiTe@bepdpesaTaia MecTac NoLwaBeHTUNALUMAN
KbJIETO MOXe [ja MMa 3ananum npax, ra3oBe unm uanapeHus.
MoTopbTHa pyTepamoxe/ia reHepupaicKpu, konTomoraTaa 3a-
nanaTananMMmmaTtepuanmKoeToaa oBeAeao eKCro3nmnm
noxapw. Bunaru ocurypsBaiite fobpa BeHTUnauus Ha pabotHata
30Ha, 3a a n3berHeTe HaTPynBaHETO Ha Npax U AUM.

¢ BuHaru uskntousaiTe obepgpesarta oT KOHTaKTa, KoraTo He s U3-
nonseare, N0 BpeMe Ha NoAApbXKa UM KOrato CMeHATe akceco-
apu. ToBa npepoTBpaTsABa ClyyaHO CTapTUpaHe Ha
VHCTPYMEHTa,KoeToMoXe/la A0BEENO0 CEPUO3HTHAPaHSBAHE.
Heo4akBaHOTO cTapTvipaHe Moxe [a Aosefe [0 3aryba Ha
KOHTPON U CEPUO3HO HapaHsiBaHeaKo hpesarace 3akaununm
BIie3eB KOHTAKTC KOATO M [ia € 4YacT Ha TANOoTO.

¢ TMopabpxaiite paBoTHOTO CU MSICTO YKCTO M GE3 OTIIOMKY, BKIHOUM-
TENHO AbPBEHU CTHPrOTUHM U U3PE3KU. 3aTpynaHuTe ¢ NpeaMeTi
30HM MOraT fja NPUYUHAT CrTbBaHe WM Aa nonpeyar Ha paboTaTa
Ha UHCTPYMEHTayBENNYaBaiKipUCKaoT 3M10MoNTyKNCTbProTuHM
M ApyruocTaTbL/ChLLOMOraT/ia 3akpuBamariieiaHa 3oHaTaHa
psi3aHe, KOETO BOAM A0 IPELLK 1 Bb3MOXHI HapaHsBaHA.

¢ OtkaT Bb3HUKBa, KoraTo (hpesata BHe3anHo cripe u 6bae usbytaHa
Hasap kbM onepatopa. 3a Aa CBEAETE A0 MUHUMYM pUCKa OT OTKaT,
BUHAr nofasanTe (pesata B [eTaiinia CpeLly nocokara Ha
BbpTe- He. B cnyyait Ha oTkaT, ToBa MOXe [a AOBeAe [0
CEPMO3HO Hapa- HsfBaHe Mopagu BHe3anHUs yaap Ha
VHCTpyMEHTa Wi fieTaiina. 3ApaBuUsT 3aXBaT U U3MON3BaHETO Ha
npaBUfHaTa Mocoka Ha MojasaHe ca KI4YOBU Mepku 3a
npefoTBpaTsiBaHe Ha Ta3n OMacHoCT.

0 Cnep ynotpe6a cbxpaHsisaiite obepdpesata Ha 6e30MacHo 1 cyxo
MSICTO, HEZIOCTBIHO 3a AeLia 1 HeoBy4eHn xopa. HenpasunHoTo
CbXpaHeHMe MoXe Aa AOBede A0 HeoTopuaupaHaynoTpeba,
KOeTO MOXe [a MpUYMHU HapaHABaHe wnin noBpeaa Ha
WHCTpYMEHTa. OcBeH TOBa Bnarata unv usnaraHeTo Ha BrnaxHa
cpefa Moxe [[a NpUYMHM  Kopo3uAa wuniu  noBpefa Ha
enekTpuyeckute KOMMOHEHTU Ha WHCTPpYMEeHTa,
KOMFIpOMeTVIpaI;IKI/I HerosaTa 6e30nacHocCT n ed)eKTVlBHOCT.

MHCTPYKLIMM 3A BE3OMACHOCT 3A BCMYKM
OMEPALIMM

¢ TMpepu Bcska ynotpeba BHUMATENHO NPOBEPSIBANTE MHCTPYMEHTA
3a NoBpe/a Ui U3HOCBaHe. YBepeTe ce, Ye BCUYKM BUHTOBE Ca
cTerHaTun 4Ye 3axpaHBalmsTkaben e B [o6po CbCTOsIHUE.
M3non- 3BaHeTOHa NOBPEAEHUHCTPYMEHTMOXE ia IoBEeAe/0
Heuanpas- HOCTW, YBENMYaBalku pucka OT  37I0MOMyKu.
Hecna3saHeT®ia Te3n NpoBepKMMOXe/ia A0BEAEN0 CEPUO3HO
HapaHABaHeIopaavHeo- YakBaHa noBpea Ha MHCTPYMeHTa Unn
3aryba Ha KOHTpOr.

PRO-CRAFT
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ynpaeneHueTo Ha WHCTPYMEHTa, yBeJ’II/ILIaEaIZKVI
BEPOATHOCTTa OMHUNAEHTU N HApaHABaHUA.

¢ TMouucTBaiiTe M noaabpXanTe WHCTPYMEHTa PEeaoBHO
cropeq, MpenopbKUTe Ha Mpov3BoauTens. ToBa BKIOYBA
npemaxBaHe Hanpax W OTIOMKW OT BEHTWUNMaLMOHHUTE
OTBOPY M OCUTypsiBaHE Ha MPaBUITHOTO CMa3BaHe Ha BCUYKU
ABUXeLm ce YacTu. Jlowarta nopbxka Moxe Aa Hamanu
Npou3BOAUTENIHOCTTA HA WHCTPyMEHTafia  MpUunHu
nperpsiBaHe WM HeovakBaHa MoBpefa, Cb3[aBaiiku
noTeHLWanHa onacHocT 3a 6e3onacHocTTa Mo Bpeme Ha
paborta.

0 BuHarn BHMMaBalTe 3a OOKPbXEHMETO CU U
nPUCLCTBMETO Ha  ApyrM Xxopa, KoraTo paboTute c
VHCTpYMeHTa. YBepeTe ce, 4Ye paboTHata 30Ha e
cBoGofHa OT NPenAaTcTBUS W MWHYBauMTE Ca Ha
6e3onacHopa3cTosiHe HecnassaHeTaia Te3n MHCTPYKLMN
MOXe [a [joBefe A0 ClyyaiiHO HapaHsiBaHe Ha Bac wnn
[ipyrn, OCOBEHO aKO WMHCTPYMEHTBLT MajHe WM OTCKOuM
Heo4aKBaHo.

0 Hukora He ce onutBanTe pga MoauduumpaTe
WHCTPYMEHTa MO HWKaKbB HaunH. MoaudumumpaHeTo Ha
[u3aiHa  Ha  WMHCTpYyMeHTa MOXe [Ja  Hapywu
XapaKTepUCTUKUTe My 3a Ge30MacHOCT, yBerdasainku
pucka OT HapaHsiBaHe wnu nospepa. Moaudukauumte
MorarT fa aHynupaTtrapaHuusTaHa npovussoautensm ga
NPUYUHAT HEU3MNPABHOCT HA WHCTPyMEHTa unu Aa craHaT
ornacHu 3a u3non- 3saHe. Bumaru wu3nonssaiite
WHCTpYMeHTa Mo MnpefHa3HayeHne, KakTo e yKasaHo oT
npoussoauTens.

O Tpemv pa CBbPXETe MHCTPYMEHTa KbM erlekTpudeckara
Mpexa, yBepeTe ce, 4Ye e wu3KknoueH. CryyanHoTo
aKTUBMpaHe, JOKATO € BKIIOYEH B KOHTaKkTa, Moxe Aa
foBede [0 CEpUO3HO  HapaHsBaHe,0COGEHO aKo
VHCTPYMEHTbTE 630 40 TANOTO BU UMM ApYrv Xopa.
HeBomnHoTO cTapTMpaHe MOXe CblUO fa noBpean
fieTaiina unn okonHarta cpeaa.

O WN3bArBaiiTe KOHTAKT CbC 3a3eMEeHU MOBBbPXHOCTU KaTo
TpbbK, paguatopn wnu ypepu, Korato pabotute C
VHCTpyMeHTa. ToBa HamansBa pucka OT TOKOB yAaap B
cnyy4an Ha CryyaiHo KbCO Ch@vHEeHMe.

0 Hwukora He u3nonseaiTe WHCTPYMEHTa Npu MOKpU YyCnoBuA,
3a Aa w3berHete TOKOB yAap WM KbCO CheAuHeHe.
VIHCTpYMeHTBT TpsibBa Aa ce U3Mon3ea B Cyxa cpefa W ako
TpsbBa [fa Cce M3MOn3Ba Ha OTKPUTO, B3emeTe
AOMbIHUTENHU Npeana3Hn MepKnu.

O TMpepn BcAka ynoTpeba u3BbpLIBaTE  yHKUMOHANHA
nposepka, 3a [ja Cce yBepuTe, Ye BCUYKM OpraHu 3a
ynpaeneHne u yHKUMM  3a  6e3onacHocT  paboTaT
npasunHo. ToBa BKIOYBa NpoBEpKa APEBKIOYBATENs Ha
3axpaHBaHeTO, KOHTPONa Ha CKOpOCTTa U ApY- (OYHKLMN.
[edekTHUTe KOHTPONMHM OpraHn MoraT Aa MPUYUHAT
3nononyku,Taka Yye BCUYKK NnpobnemnTpsitea ga 6baar
KOpUr1pa- H1, Npeay a u3ronssaTe UHCTPYMeHTa.

¢ BuHarum nopabpxaite nobpa onopa u 6anaHc, KoraTto
u3nonaeate WHCTpymeHTa. 3arybaTta Ha 6GanaHc unu
KOHTPONIMOXe ia AoBeAe [0 MHUMAEHTU Win oTKaT Ha
WHCTpyMeHTa.

O PepoBHO npoBepsiBaiiTe CbCTOSIHMETO Ha 3axpaHBaLLms
kaben. CmeHeTeHe3abaBHoMoBpeaeHUTekabenn,3a aa
usberHeTe puck OT TOKOB yaap, Moxap WM Kbco
CbeaVHeHVe.

O YBepeTe ce, Ye BEHTUNALMOHHUTE OTBOPK Ha WHCTPYMEHTa
He ca 6nokupaHu no Bpeme Ha pabota. Brokupanute
BEHTUNAUMOHHM OTBOPW MOraTt Aa NPUYUHAT nperpsisaHe
Ha VHCTPYMEHTa, KOeTo MoXe [ia [Josefe A0 nospefa Ha
asuratens wnn noxap. PBAOEHOTOHOHVICTEBHB Ha
BEHTUNAUMOHHMUTE OTBOpPW € BaXHO 3a nogdbpXaHea
eeKTUBHOCTTa 1 6€30MacHOCTTa Ha oxnaxaaHeTo.

O AKO WHCTPYMEHTLT TpsibBa fa ce u3non3ea npu BUCOKa
B/IAXHOCT WM Ha OTKPUTO, yBepeTe ce, Ye e CBbp3aH
Ype3 ycTpoiicTBO 3a ocTaTbuyeH Tok (RCD) ¢ HomuHaneH
ToK He roeede oT 30 MA 3a [JOMbAHWTENHa 3aluTa
CpeLLly TOKOB yaap.

3AXPAHBAHE

WHCTpyMeHTBT TpsibBa fga 6bae CBbp3aH KbM  MpPEXOBO
HanpexeHneKo- e€To CbOTBETCTBA Ha HanpeXeHWeTo, MOCOYEeHO Ha
TabenkaTa ¢ AaHHU. M3fA0N3BaHETO Ha TOK C HUCKO HampexeHue
MOXe [a MNpeToBapu WHCTPyMeHTa. Tun TOK: MNPOMEHSUB,
MoOHO(baseH. B cboTBeTCTBME C  eBpOMeNCKUTEraHaapTy,
VHCTPYMEHTbT UMa [BOIHA CTEMNeH Ha 3aluuTa cpelLly TYKp

1 cnepoBaTenHaoxea 6baecBbp3aHKbM He3a3eMEHIKOHTaK-
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U3MO0J13BAH HA UHCTPYMEHT
A\ BHUMAHME!

KoraTo uHcTanupaTe unn AemMoHTUpaTe akcecoapu, yBepeTe ce, Ye WH-
CTPYMEHTBLT € U3KIHYEH 1 KabesTbT He € BKITIOYEH B KOHTaKTa.

UHcTanMpaHenMnpemaxsaHea ppesa
1. HatucHete GyToHa 3a 3akoyBaHe Ha LaHraTa (9) n eJHOBPEMEHHO
C ToBa 3aBbpTeTenaTpoOHHUKaA0KaToCe 3aKiioun(ByToHbT3a
3a- KnouyBaHeTpsbBaaa e HaTucHaTAoKpait).Ako dpesaTtae
BEYEWH- CTanupaHapbaeTeocobeHoBHUMATENIHM 3aBbpTaiiTe
LiaHroBust




NaTpOHHMICAMOC NpeoCTaBeHNATIOY.

2. KoraTonaTpoHHUKBLE 3aKnioyeHpasxnaberesartaralwjaraanka,
Taka Ye chpesaTa Aa Moxe CBOGOAHO Aa ce BKapa B LiaHrata. Ako
MaTPOHHUKBT BeYe CbAbpXa d)peaa, BHMMATESTHO A OTCTpaHeTe,
kaTo nsbsareate CpA3BaHMA Mo ocTpute pbﬁoae n He noaaonﬂsaﬁanomonﬂemamaHoBa
Te fia napHe.

1.
3. I'IomaBeje HoBaTa (ope3a B LiaHraTa, crep KoeTo 3aTerHeTe 3aTara-
waTta ranka, 3a ga Cte CUrypHu, 4e e 34paBo 3aKkpeneHa.

G| Bb/IFTAPCKUARPL
Haobepdpesara.

2. MocTaBeTe KONUPHUA NpbCTEH BbpXy OCHOBHATA MnroYa u cnepj toea
NpnKpeneTeTHOBOOCHOBHATA1I04a,KaTo3aTerHeTeBMHTOBETE.

Pa3xnabeTeBuHTOBETE 6MIM30 4O OTBOPA HAa OCHOBaTa W rm
oTcTpa- Hete.

2. MocraseTe Bofaya Ha WabnoHa BbPXy OCHOBaTa U 3aTerHete obpat-

Tosu npouec we ocurypu 6esonacHan npasuiHa MHCTanauusiHa HO BUHTOBETE.

pesa- Ta, MUHAMU3MPaIIKV pycKa OT MoBpeaa 1 HapaHsiBaHe.

C M3nosn3BaH&ia MHCTPYMEHT Wab610H:MoCTaBE TAHCTPYMEHT@BbP-
MAHHA yaHaama Xy WwabnoHat ro npemecTeTaaka, e KonMpHUATIPbCTEeHAA Ce Nb3ra

BalumsT MHCTPYMEHT ce AoCTaBsA C [iBe LaHrv - eqHa 3a peau ¢ AMameasHio rno pbba Ha wabnoHa, ocurypsisaiikv NpeLmsHo napsassaHe.

6 MM U egHa3a ppesc arameTbP8 MM. 3a4a I 3aMeHUTeN3MbIHe- .
Te CeaHUTe CTHIKN: M\ 3a6enewra: [eiicTautentuaT paavep Ha u3pe3a BbpXy
3aroToBKaTaMoOXe NeKo [ja ce pasfnuyaBa OT pa3MepuTe Ha LwabrioHa.
1. HaTucHeTe GyToHa 3a 3aKllouBaHe Ha LiaHrata v €IHOBPEMEHHO Taan pasnuka cboTBETCTBA Ha pa3ctosiHueto (X) mexpesata u
C TOBa 3aBbpTETe NATPOHHMKA, AOKATO CE 3aKIO4N HAMbIHO (BFBLHIWHMA PLE Ha KO-MMPHMA NpbCTeH. MoxeTe Aa M3uMCnMTe ToBa
TOHBT 3a 3aKlioyBaHe TpsbBa fJa e HaTuCHaT AoKpail). Ako pascTosiHue (X), kaTo nFionaearte criegHata dopmyna:
MMa MOHTUpaH HOX, GbaeTe 0COGEHO BHUMATENHM U 3aBbpTaiiTe
LiaHro- B1A NATPOHHUK Camo C NPEAOCTAaBEHMUA KIto4. PascTtosAHMe (X) = (BbHWEH AMAMETBP Ha KOMUPHUA NPBCTEH -
2. PasxnabeTe HambiHO 3aTsralara raika, 3a Aa nonyyute AOCTEWAMeTbp Ha ¢pesara) / 2
0 LaHraTa.AKo B LIaHraTanMa MOHTUpaHabpesa, BHUMATENHO  MonTamiiMAeMOHTaxa pe3oBaTacHoBa
ro wu3BajeTe, kaTto u3bsArsaTe cps3BaHWs, M edBa cref TOl
NPOABIIXETE CbC CMAHATA Ha LiaHraTa. BZF IEI)TsopeTeaKmquau.mnomﬁ 1)Ha ocu;aamia obepdpesara.
M . MocTaBeTaMHCTPYMEHT® OCHOBaTaHa (hpe3aTakaTonoapaBHu-
3. VircranupaiimesoGxopumaTaanral® Mmunis uw). Te Xneba Ha MHCTPYMEHTa C Hall-B1COKaTa TOYKa Ha OCHOBATa Ha
4. 3aBuitTe 3aTsrallaTa raika ¢ MOHTVpaHaTa LiaHra Ha MsicTo. Us- ¢pesarta.
6ArBaiiTe NpekaneHoTo 3aTAraHe Ha 3aTsraljaTtaraiika 6es
MOHTU- paH HOX, Tbi1 KaTo TOBa MOXe Jla NoBpeaV LiaHraTa. 3. 3aTBOpeTBaKNIUBAILMAOCT.

4. TpukpeneTe NpaxoynoBuTensi KbM NOABUXHATa OCHOBA Ha o6ep-

U3nonssaH&a orpaHMuMTeNfOONbIHUTENEKcecoapfdurypa2 chpesara.
b,c) . 5. 3a fa npemaxHeTe OCHOBaTa, M3MbIIHETE MpoLefypaTa Mo MHCTanm-
1. MoHTupaiiTe orpaHninpensiBbpxy Abpxaya, kato 3arerHere paHe B 06paTeH peq.
KpUn- yaTara ravka.
2. TocTaBeTe AbpXada Ha orpaHNIMpens B xneGoseTe Ha hpesa- ~ MOHTaXHa npaxoynosutens
TavununoTtansawaTae 0OCHOoBa,crnefkoeTo3aTerHeTEMOHTaXHUA 1. Pasxnabete MOHTaxHWUTe BUHTOBE: C NMOMOLLTA Ha NMOAXOAALL UH-
BUHT (7). CTpyMeHTpa3xiabeTeHUMaTENH@NHTOBETE AbPXaLLPaxoy-

nosuTens.BHuMaBaiiTena He 3ary6UTEBUHTOBETE ThI KaTo L

BU TPpAGBAT 3a NOBTOPHO UHCTANMpPaHE.

WHcTanupaiite npaxoynaesHeTo: MocTaBeTe MpaxoynassiHeToO B OC-
HOBaTa Ha MHCTPYMeHTa. YBepeTe ce, Ye NpaxoyroBUTENs € MOHTU-
paH NPaBUIHO W NMpurenBa NITbTHO 6e3 HAKAKBYA MPasHUHN.

3. 3akpenete npaxoyrosutens: C nomoLLyTa Ha OTCTpaHeHUTe No-paHo
MHTOBE3aKpeneTesApaBonpaxoyoBUTENAbM OCHOBHATAO-

3. Pa3xnabete kpunyatata raiika Ha orpaHu4mMpens, 3a aa perynupare
pa3cTosiHMeTo Mexay dhpesaTta v orpaHu4npens.

4. Crep, kaTo AOCTUTHETE XEeNaHoTO Pa3CcTosiHUE, 3aTerHeTe Kpmnana-z'
Ta ravika, 3a Aa duKcupaTe orpaHuInTEns.

5. I'IpeMeCTeTe WHCTPYMEHTa Mo NpoTeXeHne Ha ﬂeTaﬁﬂa, TaKa 4e
OrpaHU4nTenAaT na e I/13pauBHeH CbC CTpaHaTa. Ako pascTtoaHneTo
Mexnay CcTpaHaTa Ha AeTauna n To4dkata Ha pA3aHe e TBbpAe rossam
unn cTtpaHaTta H npas: ly Ta HE MOX! n3nonaea. B Ta-

CTpaHaTa He e Npaea, orpajarta He MOXe [a Cce 13non3sa a Bpefa Ha YacTuTe.
KuBacnyvyausaTterHetaipaBafgbCkakbmMmaeTannam 4 n3nonssan-

Te kaTo Bojjiay. MecteTe chpesaTa cnopep ykasaHuaTa 3a NpaBy3HBnasaqeaBosay®a bpe3oBaHEIoNbAHUTeNa@KCecoapduTr.
Ta nocoka Ha obpaboTka. )

M3non3BaHEaoOrpaHUuMTE /Ba KpbroBPpaboTa durypaa) BopaubT Ha o6epdpesaTa no3eosisiBa TOYHO Aa Moppsi3saTe U3BUTK CTpa-
. HM, KaTo MebeneH (ypHUP, KaTo Haco4BaTe posikara no CTpaHuyHaTa
Sapau3spAssaTepLrose: NOBBPXHOCT Ha AeTanna.

O CneppaiiTe UHCTPYKLMUTE 3@ MOHTaX 3a kKpbrosa pabota. Bogaubt
no3eonsiBa Aa u3paissare kpbrose ¢ papuyc ot 70 M[V' A0 221 mm. 6arta, noctaBeTe Boaaya Ha obepdpesaTa BbpXy OCHOBaTa Ha pyTe-

0 3akpwrose ¢ anameTsp oT 121 MM 0 221 MM, 3ajjaliTe MONOXEHU-  pa 1 Crief ToBa 3aTerHeTe BUHTA Ha ckobara, 3a fia ro 3akpenure.
©TO Ha OrpaHNIMTens, KakTo e NokasaHo Ha urypa 2a. 2. Perynupaint@opaya:Pa3xnabeTedTHOBO3aTAralMsBUHTM pery-

a. He 3aTsiraitTe npekaneHo MHOro BUHTOBETE, 3a Aa usberHete no-

1. WHctanupaite Boaaya Ha obepdpesaTta: Pasxnabete BUHTA Ha CKO-

¢ 3a kpbroeec anametbpot 70 MM go 121 MM, MOHTUpaiTe nupaiiTe pa3cTosHMETO Mexay dpe3aTta u Bogaya Ha dpesara, kaTo

orpaHu- YUTENs, KaTo ro 3aBbpTUTE B 06paTHa Mocoka (0TBOpBLT 3aBbPTUTEPErYNMPALUUSBUHT. CriefKaTo XenaHoTopasCcTosiH1e
we 6bae no-6n13o Ao dpesara). e 3apjafieHo, 3aTerHeTe 3aTsaralys BUHT, 3a Aa ukcupaTte Bogaya

¢ 3apaitTexenaHusoMamMeTbB NOAXOAALLMAMANa3oHKaTonpo- Ha Tpumepa Ha MACTO. B
MEHMTE Pa3CTOSIHUETO OT HOXa [0 OTBOpa) U 3aTerHete kpunyaratad. OnepaunsHa dpesoBaHellpeMecTBanT@IHCTPYMEHTAI0 NpoTe-

ravka. XeHve Ha u.eTaﬁna, MO3BOsIABaNKY Ha BOJeLlaTa posika ga cneg-
Ba CTpaHaTa Ha [ieTaiina, 3a [ja NocTUrHeTe rMafko U paBHOMEP-
I\ 3a6eneka:Tosu orpaHMumMTENHE MOXe fa W3psi3Ba KPLIOBE C HO (hpesoBaHe.

papu- yc ot 172 MM A0 186 Mw. MOHTaM/IMAE@MOHTaNIa HAKNaHALLLaTée OCHOBa

¢ 3abuiTe NMpOH C AMaMeTbp No-Manbk oT 6 MM B LieHTpanHusa oT- 1. OTBopeTaiocTasa 3akoyBaHea HaKIIoOHEHATacHOBa.

BOP, 32 /13 3aKpenuTe Mpasua BOAaY B LIBHTHPA Ha kpbra, KOUTo 2. Cnep ToBa NOCTaBeTe UHCTPYMEHTa B HAKNOHEHaTa OCHOBa, KaTo
ce nspnssa. noapaBHUTeKNEe6aHa MHCTPYMEHTA U3AaTUHATaHE HaKIOHEHa-
{ 3aBbpTETE MHCTPYMEHTA OKOJIO HOKBTA MO MOCOKA Ha YacOBHUKO-  Ta OCHOBA.
BaTa CTperika, 3a ia MSpeXeTe Kpbr. 3. 3aTBOpETEaKMoYBALLMAOCT.
To3u MeToz NPoM3BexXAa NPELM3HM KpbroBy paspean B pamkuTe Ha onped- 3@ /13 IpeMaxHeTe OCHOBaTa, U3MbIHETe npoue/ypaTa Mo uHCTanu-
[eneH paaunyc, OCUrypsiBailku MBKaBOCT Npu 3ajaunTe 3a pasaHe. paHe B oGpaTeH pen,

M3nonseaHea MHCTPYMeHTa HaK/laHALLaT@e OCHOBa
M3nonsBaHea KONMPHUMPbCTEH AOMb/IHUTENeaKcecoapfdurypa - py -
2d,e) 1. Perynupaiite brbna Ha HaknoHa: Pa3xnaberte kpunuatute BUHTOBE,
,

HacTPONTE UHCTPYMEHTA Ha XenaHUs brbil Ha HaKIIOH, crep, Koe-
KonupHWAT NpbcTeH no3sonsea Aa NpasuTe NOBTapsLy Ce pa3pesu C No-  To 3aTerHeTe Kpun4yaTuTe BUHTOBE, 3a Aa hvKcupaTe HaaeXaHo UH-
MoLLTa Ha MPeABapUTENHO MOATOTBEH LLAGOHM. CTpyMeHTa.

3appe3osamaHakI0HeHaNnaHO8a 2. WHcranupanteopayallpukpeneTesapaBonpaBagbCckakbmae-
Taiina, 3a fla A U3non3eaTe kaTo BOJaY 3a HaknaHsLlaTa ce OCHO-
B
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1. OtctpaHeTe ocHoBHaTa nnoya: Pasxnabete BUHTOBETE Ha OCHOBHa-
Ta nfioya u crep ToBa OTCTpaHeTe OCHOBHATa Nnoya oT ocHoBaTa
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3. Pa6ota ¢ UHCTpymeHTa: HacouBaiTe UHCTPYMEHTa B NpaBuiHaTEErpsiBaHea
nocoka, No3BONsSBalKN Ha HaKNoOHeHaTa OCHOBA Aa Crejga nnas-
HO BOZiA4a, OCUypsiBaiiky TOYHO CKOCHBaHe.

U3non3saHBaonopHUTEI04M

3a fla CMeHUTEe OMOPHUTE MIIOYU MEXAY HaKnaHsiaTa ce OCHoBa M 0C-
HoBaTa Ha obepcpe3sara, MOXETE NIECHO Aa NPeMaxHeTe oropHaTa nioya
OT HakmnaHsiLaTa ce OCHOBA U Crief, ToBa Aa sl NMPUKPENUTE KbM OCHOBa-
Ta Ha OCcHoBaTa 3a (ppe3oBaHe. Ta3u rbBKABMEBONABAAA W3MOM3Ba-

Te efiHa U1 CblLA OCHOBHA M0 KaKTo 3a HaKMaHsilLa Ce OCHOBA, Taka

M 3a CTaHOapTHa OCHOBA, B 3aBMCUMOCT OT HyXAuTe Ha Baluus
npoekT. o CbLUMs HAUMH MOXETE fia B3EMETE KpbrnaTa OCHOBHa
MroYaoT CTaH- AapTHaoCHOBa3a (hpe30BaHat Aa S MPUKPENUTEBM
HaknaHsLwaTae OCHOBA 3a Pa3nuyHu Lenu. Tasn B3aMo3aMeHSIEMOCT
yBenuyaBarbBKa- BOCTTa Ha BalUWs MHCTPYMEHT, KaTo no3BosnsiBa Aa
U3Mon3BaTte pasfnuy-HU KOHGUrypauuu 3a peluaBaHe Ha pasfivyHu
3apiauv 3a pasaHe n hpesoBaHe.

MOHTaWﬂMAeMOHTa)ﬂa noronsaemartacHoBa
1. OTBOpeTG'IOCTaBa 3akr4BaHea notongemaTacHoBa.

2. TocTaBete WHCTpYMEHTa B noTondemarta OCHOBa, [40KaTo onpe,
KaTo nogpasHuTe xneba Ha WHCTPyMEHTa C u3gatuHaTa Ha noTto-
nAaemaTa OCHOBa.

3. 3aTBOpeTsaK/oYBaLLMAOCT.

4. 3a pa npemMaxHeTe OCHOBaTa, U3MbIHETE MPoLeAypaTa no UHCTanm-
paHe B o6paTeH pef,.

U3non3saHaaMHCTPYMEHTanoTonseMaTacHoBa

BuHaru ApbXTe 34paBo APbXKUTE C [iBe pble, AoKaTo paboTuTe, 3a Aa
NOAABPXATKOHTPOST PaboTeTec MHCTPYMEHTAIO ChLUMSHAYNH, KaKTO
CbC CTaHAapTHa OCHOBa 3a (hpe30BaHe.

Onepaumsio BK/loYBaHe

VIHCTpyMeHTBT e 060pyaBaH C ABYNO3ULIMOHEH NpeBKroysaten (1) 3a
ynpaeneHue.

BkntousaHe/ uskaousaHe:

1. 3a pa BKIIOYNTE MHCTPYMEHTa, MpemecTeTe npeBkiioyBatens (1) Ha
nosuums “|".

2. 3apa usknioyYnTeMHCTpyMeHTanpemecTeTaipeBktoysaTensl)
Ha nosuuus “0”.

Mocokaa dhpesosaHe

MpupaboTac o6epdpe3aTa BaXHOMHCTPYMEHTbTA CE BUXMB Npa-
BUSHaTa NOCOKa CrIPSIMO BbPTEHETO Ha dhpesarta.

1. OscHo BbpTeHe Ha pe3aTa (CTaHAapTHO): dhpesaTta ce BbPTM Mo Mno-
cOoKa Ha YacoBHUKOBaTaCTpesika (norneaHaTooTrope). B To3u
Cny- Yail MHCTpYyMeHTbT TpsibBa Aa ce ABWXW obpaTtHO Ha
YacoBHWKO- BaTa cTpenka rno pbba Ha fAertaina, ako paboTute
OTBBH. TOBa CeHapuyaHacpeLLHoppe30BaHen OCUrypsiBano-
6e3onacHa,no-koH- TponupaHa pa6oTa, Tbi KaTo chpesata ce
Bps3Ba B MaTepuarna, BMgo [ia ro U3gbpnsa.

2. Mpw BbTpelHa obpaboTka (Hanp. Npu pe3oBaHe Ha BbTPELIEH KOH-
Typ): IHCTpyMeHTLT TpsbBa a ce BOAM MO NOCOKa Ha YacOBHUKOBA-
Ta CTpenka,3a Aa ce ocurypu dpe3oBaHeB obpaTHanocoka
BbTpe B AeTanna.

3. KoraTo paGoTuTe C HakKnoHeHa OCHOBa unu LWabnoH: Buxaru asuxe-
Te MHCTPYMEHTa B Mocoka, obpaTHa Ha BbPTEHETO Ha (pesaTa, 3a fAa
ocurypuTe cTaburieH KOHTPOM M TOYHOCT Ha obpaboTkaTa.

MpemecTBaHeTO Ha (hpe3aTa B rpellHa Nocoka Moxe Aa AoBeae [0 HEKOH-
TPONMPaHQIBUXEHWEHA UHCTPYMEHTaHamaneHoka4yecTsoHa pabota
1 noBULLEH PUCK OT HapaHABaHe.

A BaxkHO:KOHTpa hpe30BaHETO (ABUXEHE HA MHCTPYMEHTa B MOCOKa,
obpaTHa Ha BbpTeHeTOHa (hpesaTa)BUHArK e npeanoynTaHosa
rnoBeuye- TO NPUIOXEHMS.

KoHTpomackopocTTa

KOoHTponbHa CKopocTTa2) Ha BaLLMSMHCTPYMEHTIO3BONABZIA pery-
JIMPaTECKOPOCTTaHa ABUTraTEeNsB LUECTPA3NNYHICTBIKU,BapUPaLLVOT

16 000 po 35 000 obopoTa B MuHyTa (06/M). Tasn CTbNKOBa HacTponka
BM [laBa npeuu3eH KOHTPON BbPXY CKOPOCTTa, KOETO yNecHsiBa afanTu-
paHeToHa NPoN3BOANTENHOCTTE@A (Ppe3aTakbM pa3nnyHmaTepuani

1 3ajaun 3a psizaHe.

3a aa perynupate CKkopocTTa, 3aBbpTeTe KOMemnoTo A0 XenaHaTta nosvuus.
Mo-HuckuTedacTporiknpT 1 Ao 3, ca naeanHisa no-TBbpAmMaTepuanu

WM KOraTo Ce M3NCKBA MOBEeYe KOHTPON Mo Bpeme Ha rpyou

onepaumn.  Mo-BucokuTe HacTpoiku, oT 4 no 6, ca noaxodswm 3a
[peTaiinHa pabota ipsizaHe Ha No-Mekn matepuani.

BakHo!He ce onuTBaiiTe fa 3apafeTe CKOpPOCTTa U3BbH MapKupaHus au-
anasoH_or 1 o 6. OnuTbT fda Hatuckate dpesata Hap, Tesn
HacTpolkn MoXeAa AoBefefo HenpaBuiHg@paboTaHa MHCTPYMEHTa,

PRO-CRAFT




Aasuratena v noteHuuanHa nospefa Ha dee3aTa. BuHarn ﬂ,p'bXT%],rnepoAHueTKu

peryna- Topa B yKasaHuTe CTbMku 3a 6e3onacHa U edekTuBHa

ynotpeba.

Abn6ounHaa ppesoBaHe
OcHosaza hpe3osaHe
MoxeTena perynupatgbnibounHaTaa pasaHecnopeBaLLnTeHyXan.

1. OtBopeTeakntoyBaLmaocT(11).

2. MNpemecTeTe ocHOBaTa Ha MHCTPyMEHTa Harope unu Hagony,
KaTo 3aBbpTUTE perynupalums BuHT (12), pasnonoxeH nog nocra,

[[0KaTo AOCTUrHEeTe XenaHaTta FL'bJ'I50‘WIHa.

3. 3aknoyete 3aknoysBawma noct: Cnep kato AwbnbouynHata e
3apa- [eHa, 3aTBopeTe MITbTHO 3akIioyBalsi NoCT. AKO e
perynupante

Heo6XOANMO  [OMbIIHATENHO — 3aTsraHe,
wecTtocTeHHaTaanka (10) Ha nocrta. 3aBbpTeTerankatano
rocoKaHa 4YacOBHUKOBAT&Tpen- Ka, 3a Ja 3aTerHete wm
06paTHO Ha YacoBHWKOBATa CTperka, 3a [a pa3xnabute.

A BarkHo:M36sarBaiiTaipekaneHoT@aTAraHe, ThikaToToBaMoxe

BG | BbJ/ITAPCKUNIL
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To3u eNnekTPOMHCTPYMEHT € 060pYABARLINEPOAHN YETKM, KOUTO Urpa-

AT peluasalLa porns B pabotata My. Tean YeTKi U3UCKBaT neproanyHa

npoBepka 1 NoAmsiHa, 3a Aa ce ocurypu edekTuBHa 1 6e3onacHa pabo-

Ta Ha UHCTpyMeHTa. MMpenopbynTenHo e Tasu npocunakTka fa ce U3sbp
WwBa B creunan1aupaq cepsus, Tbil Kato Te pasnosiarat ¢ HeOGXoAUMUS
onuT 1 o6opyABaHe 3a KOPEKTHO M3BbpLUBAHE Ha CMsiHaTa. PefoBHaTa
NoAAPbXKaHa BbIMIEPOAHUTEIETKULLE MOMOTHEAA YAbIKUTERKCTIO-

Aa noBpean UHCTpyMeHTa. ‘/BepeTe ce 063‘18, Ye NOoCTbT € 3aTerHart

npaBus- HO, 3a Aa NpeAoTBPaTUTEa3XNabBaHETAMY, KOETO MOXe
faposeneno 3aryba Ha KOHTPON Mo Bpeme Ha paboTa.

lMomonsemacHosa
3a pa perynupate gbn6ounHataHa cpe3oBaHeC MOMOLLTa Ha
noTonsie- MaTa OCHOBa:

1. MNocraBeTebepdpe3at@bpxypaBHa CTaBUITHAIOBBPXHOCT.

2. 3BB'preTe OCHOBaTa Ha orpaHu4uTenda, 3a fa |/|36epeTe

XenaHuda BUHT Ha orpaHun4nTend.

3. Pasxnabete raiikata, KOATO (hMKCMpa 3akmiouBalms npbT.
[oka- To HaTuckaTe 6yToHa 3a noaaBaHe, n3gbpnaiite cTonepa

Harope.

4. CnycHeTe WHCTpyMeHTa: HaTucHeTe MHCTpymMeHTa, [AokaTto
BbpPXbT Ha HOXa ((hpe3arta)aoKOCHe nnockaTanoBbPXHOCT,
crief, KoeTo 3a- KpereTe WHCTPYMEHTa, KaTo 3aBbpTuTe

3akn4yBaLlms nocT.

5. MNoppaBHeTe cToiiKaTa Ha orpaHuumTens: HaTtucHeTe cToiikaTa
Ha orpaHuuMTens Hagony, [okaTo HaTuckate OyToHa 3a

noAaBaHe, A0-KaTo JOKOCHE BUHTA Ha OrpaHniuUTens.

6. Hacrtpoiite uHavkaTopa 3a Abn6ounHa: NpeMecTeTe MHAMKaTopa

3a [bnbouvHa Taka, Ye fa CbBriapgHe c uucroto ‘0" Ha
ckarnara.

7. PerynupaHeda agbnbounHaTaHa chpe3oBaHe3a fa 3ajafeTe
Abf- bounHaTa Ha cpesoBaHe, W3LbpnanTe orpaHuunTens

Harope, loka-To HaTuckaTte GyToHa 3a nojaBaHe.

8. ®uHO perynupaHe Ha pAbnbounHaTa Ha psasaHe: 3a  GUHO

perynupaHesasbpTeTe AMCKa Ha OrPaHMuYMTENs Ha No3uLms
g

9. Perynupainte pbnbounHaTta: 3aBbpTeTe rnaeata Ha

orpaHu4uTensa, 3a pAa MnocTurHeTe XxenaHata A'bl'lﬁOLII/IHa.

3aBbpTeTe 06paTHO Ha Ya-COBHWKOBATacCTpesika, 3a [Ja

yEeJ'IIAHVITe,Cﬂ:J'IﬁOLII/IHaTaM Nno nocoka Ha 4acoBHMKOBATa

cTpernka, 3a Aa Hamanute gbnbounHarta.

10.3aTerHeTe 3apgbpxallata ravika Ha dukcupawarta onopa. Cnep,

kaTo pbnbounHaTa e 3afajieHa, 3aTerHete 3ApaBo
ukepalaTaanka.

11.0cBoGopeTe 3aksnioyBawmsi nocT: OcBoGoaeTe 3aksioyBalLms

10CT, 3a fla 3aBbpLUNTE HacTpoiiKaTa.

FPUXKI U NOAAPDBAKK

BuHaruce yBepsiBaiiTe Ye MHCTPYMEHTBLTE U3KIHOUEHN Luencena,

npeau fia U3BbpLIBaTE KakBaTo U Aa € NoAapbXKa.
CriefiBcsAKaynoTpeban36bpLIETaMHCTPYMEHTE YNCTa,CyxaKbpna,

3a [Aa OTCTpaHuTe npax, OTIIOMKN U BCAKAKBM OCTaTbLUM. OG‘preTe

cneuyn- anHo BHMUMaHue Ha BEeHTUNauuoOHHUTEOTBOpU, 3a Aa

npenorepatuTesa- MywBaHETO UM, KOeTo MOXe pAa gosefe [o

nperpsiBaHe.

MpoBepsBaiiTe pPefoBHO MHCTPYMEHTa 3a MPU3HaLM Ha W3HOCBaHe

W1 noBpepa, 0COBEHO ABMXELUM CE YaCTU KaTo LiaHra, ornopHu
nnoun u 3axpaHsalikaben. HesabaBHOCMEHETEN3HOCEHUTENU

noBpefeHuya- CTW, 3a Aa nopabpxate GesonacHa U edekTuBHa

pabora.

IMpeny Besika ynoTpe6a ce yBepsiBaiiTe, Ye LaHrata 1 dpesara ca Ynctm

1 3apaBo3akpeneHu.Pa3xnabeHatackoba Ha dpesaTtaMoxe Aa

NpUYUHU BMﬁpauMM W NOTeHUuManHo Aa noBpean MHCTpyMeHTa wunu

petanna.
KoraToHe ce n3non3sa,cbXxpaHaBaNT@MHCTPYMEHTaHa CyX0 MACTO

6e3 npax. /13nonasaiTe BKIKYEHATa YaHTa UMK OMpeAeneHo MACTO 3a

Cbxpa- HeHWe, 3a [a Npeanasute WHCTPYMeHTa oT du3ndecka

nospega.

PRO-CRAFT
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aTtaunoHHMA CPOK Ha BalMA WHCTPYMEHT U a nogabpXxaTte onTuMarnHa

NpOU3BOAUTENHOCT.

3a Aa npoBepuTe Unu CMeHUTe BbIMepoaHuTe YeTKu, NpocTo pa3BMI7ITe Ka-

nauwvTe Ha YeTkuTe (4) OT ABETE CTPaHW C MOMOLLTA Ha MIoCcKa OTBEPTK:
'V 3aBUiTE OTHOBO Crief, MPOBEPKa UK CMSAHA Ha YeTKuTe.

3a 6esonacHa 1 HagexaHa paboTa Ha MHCTpYMeHTa He 3abpassiiTe,
MOHTUTE, nofApbXKaTa U HacTponKUTe TpsibBa Aa ce U3BbPLUBAT B O
PU3NPaHICEPBU3NCAMOC OPUMMHATHIPEIEPBHIHACTN KOHCYMATUBN.

3ALUMTAHA OKOJIHATACPEAA
no €KOJIOTMYEH  HauwH. He U3XBbPrANTE

€NeKTPONHCTPYMEHTUTe

6aTepunTte GuToBMT®TNAABLLM!

3apacnacumnpupoaaTae Heo6XoAMM@A N3XBbPIIMMIPABUITHOA3-
nonaeaHatdarepwsi fio-creumanHemMTesarta3a npaBUTHM3XBbP-

pumnTe, aKcecoapuTen onakoBKUTETpsSIOBaAa ce peLvknmpat

nsiHe, pa3peaere HambfiHO BaTepusiTa, Korato paboTuTe € YyCTPOMCTBOTO,
u3BajeTe 5, cref ToBa yBUINTE KOHTAKTUTE C eNleKTpuyecka neHTa, 3a HaCapacitatenandringmm)

n36erHeTe&bcocbeiMHeHneHe oTBapsanTedaTepUATaA He 5 U3XBbP-
nsAnTe Ha YacTu. MaxsbpneTe Ha onpeaeneHn Mecra.

#; CamosacTpaHoTEC:

B cboTBeTcTBYE ¢ EBponeiickaTa aupektvea 2012/19/
LHien E OTHOCHOOTNAAbLUNTET NeKTPUYECK®! eNeKTPOH-
HO 060pyaBaHe CbOTBETHOTHALMOHANH®BAKOHOAATENCTB&KAKTON
B cboTBeTcTBUE EBponelickaTtampekTnea2006/66/ECaedekTHUTE
WU 13nesnuoT ynotpebabaTepuun enekTpoHHmBopyABaHerpsioBa
faja ce cbbypart 3a EKOMOMMYHO PELIMKIMPaHE.

OTNagbyYHOTO ENEKTPUYECKO M ENEKTPOHHO 0GopyaBaHe Moxe Aa by

Bpe/IHO3a OKOJHaTacpe/ian YoBELLKOTGApaBe ako O bAen3XBbprneHo
HenpaBWHO Nopagu Bb3MOXHOTO Hann4ne Ha onacHu sBeulecTsa.

TPAHCIMOPT

TuTneBo-MoHHUTE GaTepun NMoanexar Ha U3VNCKBaHWS 3a NPeBO3 Ha Ort
HU ToBapw. BaTepunTe mMoraT Aa ce TpaHcnopTvpat oT notpebutens
woce,6e3/1a e HEOGXOAUMGA Ce Ca3BaTAOMbIHUTENHPA3NopeatH.
KoraTo ce TpaHcnopTupac y4acTueToHa TpeTu CTpaHu (Hamnp. rno
Bb3AYyX UK cneauTop)TpsibBaja ce cnassaTtcrneLumanHmanckBanns

3a ONnako- BaHe U eTuKeTupaHe. B To3u Cﬂy“laﬁ npu noarotoBkaTta HaLungimg;athdea|imentar¢‘n)

3a pa ce 3alMTU OKOMHaTa cpefia, eNeKTPOUHCTPyMeHTUTe, ba

RO | ROMANA
FREZAELECTRICA
POB980
e pe INSTRUCTIUNDE OPERARE

SPECIFICATITEHNICE

an

Model POB980
T@nsiunenominalyV CA)/ 220240
Frecventa (Hz) 50
PuterenominalgW) 710
Turatigfarasarcingmin™) 16000- 35000
Reglayiteza 16

6,8
Valorilede emisiea zgomotuludeterminateonformEN62841-217:
Nivelul presiunii acustice (dB(A)) LpA=91.43
Nivelul puterii acustice (dB(A)) LwA=99.43
Incertitudine K (dB(A)) K=3

Valoriletotaleale vibratiilorsi incertitudined determinateconformEN
2841-2-17:

Nivelulvibratiilofm/s?) a,=6.307
Incertitudine K (m/s?) K=1.5
Rivelde protectie IPX0
Clasade protectie I
Greutate EPTA (baza pentru freza) (kg) 1.83
(Baza inclinata) 1.89
a¢Bazacuadancimeeglabila) 2975
N@reutateinealt¥ariaccesori{kg) 1.485
Greutatginclusivaccesoriifkg) 5.1
2

ToBapa 3a npe-Bo3 e HeoOXOAMMO y4acTUEeTO Ha eKcrepT Mo onacHu

TOBapW.

W3npaluaiite 6atepusita camo C HeroBpefeHa o6BuBKa. 3anenete OTK|
TUTEKOHTaKTW onaKoaaﬁTéaTemearaKa Ye [a He ce ABMXKMB ona-
KoBKarta. MOJ'IH, crnassaiTte u ©BEeHTyalnHn A0MbIHUTENHU HauMoHanH1
pasnopeadm.
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&M_ AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se refera la
Reurile _In care unealta este utilizatd conform domeniului sau de
aplicare. Insa daca unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii
nepotrivite sau este intretinutd in mod necorespunzator, nivelurile
de emisii pot varia. Acest lucru poate creste semnificativ nivelul
de expunere pe toatd durata perioadei de lucru. Nivelurile de
emisii vor varia in functie de modul in care unealta este utilizata si
pot depasi valorile mentionate in aceasta fisa informativa. Aceste
niveluri de emisii pot fi folosite pentru a compara o unealta cu alta si
pentru o evaluare preliminara a expune@iestimare corecta a sarcinii
trebuie sa ia in considerare si perioadele in care unealta este oprita
sau functioneaza fara utilizare, ceea ce poateduce semnificativ
sarcina totala pe durata perioadei de lucru. Identificati masuri
suplimentare de sigurantd pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corecta a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIER (*DES 1)

1. ComutatoPornire/Oprire
. Selectoviteza

. Cabludealimentare
Capaderiide carbon

. Corpfreza

. Bazafreza

. Butonfixareaccesorii

CONTINUTU AMBALAJULUI*
. Manuatle utilizare

. Frezéelectrica

Bazéfreza

. Bazéinclinata
Bazacuadancimeeglabila

. Ghidapentrusablon? buc.

. Ghidafreza(roatade ghidare)

8. Placadebaza

9. Mandrin&u butonde blocare
10.Piulitade reglare
11.Leviedeblocare
12.Butonreglareadancime
13.Scaléreglareadancime

No oA WN

N O AWN =
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8. Mandrin® mm
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9. Mandrin® mm
10.Ghidaparaletusuport
11.Protectieantipraf
12.Periide carbon
13.Husa

* Vd rugdm sd retineti cd continutul ambalajului/cutiei poate varia in
functie de tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de ambalajul

dumneavoastrd, consultati lista furnizatd cu produsul sau
contactati distribuitorullocal.

Freza electrica Procraft POB980 este o unealta puternica si versatila,

0

potrivita atat pentru profesionisti, cat si pentru cei care lucreaza in regim

de bricolaj. Se remarca prin setul complet de accesorii, care include trei
bazediferite:standardjnclinatasi cu adancimereglabila Acesteapermit
realizarea unei varietdti de sarcini, de la finisari precise ale

marginilor pana la taieturi in profunzime, asigurand flexibilitate maxima ¢

n procesulde lucru.

Freza este echipata cu doua mandrine (6 mm si 8 mm), asigurand
compatibilitatea cu o varietate de biti pentru diverse aplicatii. Reglarea
vitezei permite ajustarea turatiei in functie de material si de cerintele
fiecarei operatiuni, asigurand un control optim si precizie ridicata.

Pentru un plus de practicita®socraftPOB980este livrata impreuna cu
o husarezistentajdealapentrutransportaresi depozitare Astfel,unealta
si accesoriile sunt organizate in mod corespunzator si sunt mereu
gata de utilizare.

AVERTIZAF DE SIGURANT.

A\ AVERTIZARE! Cititi toate avertizarile de siguranta,
instructiunile, studiati ilustratiile si specificatiile fumnizate impreuna cu
aceasta unealta electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos
poate duce la soc electric, incendiu si/sau vatamari corporale
grave.

Pastratitoate avertizarilesi instructiunilepentrureferinteulterioare.

Termenul "unealta electrica” din avertizari se refera la unealta

electrica alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electrica cu

acumulator (farafir).

SEMNE $I SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati ochelari de protectie - Va protejeaza ochii de
particulele rezultate in timpul utilizarii.

Folositi masca de protectie - Previne inhalarea
particulelor daunatoare.

Purtati protectie auditiva - Protejeaza auzul impotriva
zgomotului excesiv.

Cititimanualule utilizare.

Avertizargrivindpericolelgenerale.

>00®

in conformitatecu standardelade sigurantzaplicabile
directivelor europene

Marcajde conformitatesurasiatica

Marcajde conformitatedin Ucraina

REGUL SPECIFIC DE SIGURANT. PENTRU FREZ/

¢ Purtati intotdeauna ochelari de protectie sau vizor care respecta
standardele de sigurantd pentru a va proteja ochii de

resturile proiectate in aer. De asemenea, folositi protectie

auditiva pentru ava protejade expunereaprelungitdla zgomot.
Lipsa echipamentuluide protectieadecvatpoate duce la leziuni
grave,inclusivafectarea ireversibila a vederii sau a auzului.

0 Tnainte de a incepe lucrul, asigurati-vé intotdeauna c& piesa de lucru

estebinefixata.O piesanesecurizat®e poatedeplasaneasteptat,
ceeace poateducela pierdereacontroluluasupraunelteisi poate
provocavatamarigravesaudeterioraregieseide lucru.Pierderea
controlului asupra frezei poate duce la taieturi grave sau chiar la
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aruncarea neprevazuta a uneltei, prezentand un pericol major pentru
utilizator.

Dacd freza intra in contact cu cabluri electrice ascunse sau
cu propriulcablude alimentarepartilemetaliceexpuseale uneltei
pot deveni conductoare de curent, provocand soc electric
utilizatorului. Prin urmare, tineti intotdeauna unealta de
suprafetele izolate ale manerului pentru a preveni riscul de
electrocutare.

Inainte de fiecare utilizare, verificati starea frezei si a bitilor pentru
eventuale deteriorari, cum ar fi fisuri sau ciobiri. Utilizarea unui bit
deteriorat poate duce la ruperea acestuia in timpul lucrului, crescand
riscul ca fragmente sa fie proiectate spre utilizator,
provocand vatamari grave. De asemenea, un bit dezechilibrat

poate genera vibratiiexcesive,ceeace poateduce la pierderea
controluluasupra uneltei si la accidentari.

Folositi intotdeauna accesorii recomandate de producator pentru
modeluldumneavoastraUtilizareaaccesoriiloincompatibilgoate
reduce performanta uneltgioate provocaleteriorareaacesteiasi
poate creste riscul de accidentare. Accesoriile nerecomandate nu
se vor fixa in mod sigur, ceea ce poate duce la desprinderea lor
in timpul utilizarii.

Tineti mainile, degetelesi orice alta parte a corpuluidepartede
zona de taiere si de bitul rotativ. Chiar si o clipa de neatentie
poate duce la vatamari grave, inclusiv taieturi adanci sau
amputari. Folositi intotdeauna manerele uneltei si tineti-o
ferm pentru a mentine controlulsi pentrua prevenicontactul
accidentatu zonadetaiere.

Nu utilizati freza in spatii slab ventilate sau in medii cu praf
inflamabil, gaze sau vapori. Motorul uneltei poate produce scéantei
care pot aprinde materialele inflamabile, provocand explozii sau
incendii. Asigurati-va ca locul de munca este bine aerisit pentru a
preveni acumularea de praf si vapori nocivi.

Deconectatiintotdeaunafreza de la sursa de alimentareatunci
cand nu o utilizati, in timpul lucrarilor de mentenanta sau cand
schimbati accesoriile,cum ar fi biturile/ capetele. Acest lucru
previnepornirea accidentald a uneltei, care ar putea duce la
raniri grave. Pornirea neasteptatd poate cauza pierderea
controlului si poate provoca accidentari serioase daca bitul
atinge corpul utilizatorului sau alte obiecte.

Mentineti zona de lucru curatd, fara deseuri, inclusiv rumegus si
resturi de material. Un spatiu dezordonat poate duce la accidente
prin impiedicare sau poate afecta controlul asupra uneltei.
De asemenea, rumegusul si resturile pot reduce vizibilitatea
zonei de taiere, crescand riscul de erori si raniri.

Reculul apare atunci cand freza se opreste brusc si este
impinsa inapoi spre utilizator. Pentru a minimiza acest risc,
introduceti intotdeaunabitul in piesa de lucruin directiaopusa
rotatieiacestuia. In cazul unui recul, freza sau piesa de lucru pot

fi aruncate violent inapoi, provocand accidentari grave. O prindere
ferma si alimentareacorecta a frezei sunt esentiale pentru
prevenirea acestor situatii periculoase.

Dupa utilizare, depozitati freza intr-un loc sigur, uscat si
inaccesibil copiilor sau persoanelor neautorizate. Depozitarea
necorespunzatoare poate duce la utilizarea neautorizata, ceea ce
poate provoca vatamari sau deteriorarea uneltei. De asemenea,
umiditatea sau expunerea la medii agresive pot provoca
coroziuneasau deteriorarea componentelor electrice, afectand
siguranta si performanta uneltei.

INSTRUCTIUNDE SIGURANTAPENTRUTOATEOPERATIUNILE

Inainte de fiecare utilizare, verificati cu atentie unealta pentru
eventuale semne de deteriorari sau uzura. Asigurati-va ca
toate suruburilesuntbine stransesi ca cablulde alimentareeste

in stare buna. Utilizarea unei unelte defecte poate duce la o
functionare necorespunzatoare, crescand riscul de accidente.
Ignorarea acestorreguli poate cauza raniri grave din cauza unor
defectiuni neasteptateale uneltei sau a pierderii controlului
asupra acesteia.

Nu supraincarcatinealtaincercandsa efectuatiucraripentrucare

nu a fost conceputd. Suprasolicitarea poate duce la supraincalzire,
ceea ce poate provoca incendii sau defectarea motorului. De
asemenea, in acest caz, unealta este mai dificil de controlat,
crescand riscul de accidente si raniri.

Curatati si intretineti freza cu regularitate, conform recomandarilor
producatorului. Acest lucru include indepartarea prafului si a
resturilor din fantele de ventilatie si lubrifierea corecta a
pieselor mobile. Intretinerea necorespunzatoare poate reduce
performantauneltei, poate provoca supraincalzire sau defectiuni
neasteptate, ceea ce poate reprezenta un risc de siguranta in
timpul utilizarii.

Fiti intotdeauna atenti la starea zonei de lucru si la prezenta

altor persoane atunci cand folositi unealta. Asigurati-va ca in
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zona de lucru nu se afla obstacole si ca persoanele din
apropiere se afla lao distantasigura.Neglijareaacestormasuri
poateducela vatamari accidentale, mai ales daca unealta este
scapata sau reculul acesteieste neasteptat.

PRO-CRAFT
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¢ Nu modificati niciodata unealta in niciun fel. Orice modificare a
constructiei acesteia poate compromite sistemele de
siguranta, crescand riscul de accidentare sau deteriorare. De
asemenea, modificarile pot anula garantia producatorului
si pot duce la defectarea uneltei. Folositi intotdeauna
unealta conform instructiunilor producatorului.

¢ Inainte de a conecta unealta la sursa de alimentare, asigurati-va
ca aceasta este opritd. Activarea accidentald la conectare poate
provoca raniri grave, mai ales daca unealta se afla aproape de corpul
utilizatorului sau de alte persoane. Pornirea neintentionata poate, de
asemeneadeteriorgpiesade lucrusausuprafeteledinjur.

¢ In  timpul utilizérii, evitati contactul cu suprafetele
impamantate, cum ar fi conductele, radiatoarele sau
electrocasniceleAcest lucru reduce riscul de electrocutare n
cazul unui scurtcircuit accidental.

¢ Nu folositi unealta in medii umede pentru a preveni riscul de
electrocutaresau scurtcircuit. Unealta trebuie utilizata intr-un
mediu uscat, iar daca este necesara utilizarea in exterior, luati
masuri suplimentare de precautie.

¢ Inaintede fiecareutilizare efectuatio verificarefunctionaldentru
a va asigura ca toate comenzile si functiile de siguranta
functioneaza corect. Acest lucru include testarea comutatorului
de alimentare, a reglajului de viteza si a altor functii. Butoanele
si comutatoarele deteriorate pot duce la accidente, si orice
problema de acest tip trebuie remediata inainte de utilizare.

O Mentineti intotdeauna o pozitie stabila si un echilibru corect
in timpulutilizériiuneltei. Pierdereaechilibruluisau a controlului
poate provoca accidente sau reculul uneltei.

0 Verificati periodic starea cablului de alimentare. inlocuiti imediat
cabluriledeterioratepentrua evitarisculde electrocutareincendiu
sau scurtcircuit.

O Asigurati-va ca fantele de ventilatie ale uneltei nu sunt blocate in
timpulfunctionariiBlocareaventilatiepoatecauzasupraincalzirea
uneltei, ducand la deteriorarea motorului sau chiar la incendiu.
Curéatarea regulata a fantele de ventilatie este esentiala pentru
mentinereainuisistemde récireeficientsi a sigurantein utilizare.

¢ Daca unealta trebuie utilizatd intr-un mediu cu umiditate ridicata
sau in exterior, asigurati-va ca este conectata printr-un dispozitiv
de protectiela curentrezidual(RCD)cu un curentrezidualnominal
de maximum 30 mA, pentru o protectie suplimentara impotriva
electrocutarii.

ALIMENTARE

Unealta trebuie conectata la o tensiune care corespunde valorii indicate
pe eticheta/placuta de identificare. Utilizarea unei tensiuni inferioare

poate duce la supraincarcarea uneltei. Tipul de curent: CA, monofazat.

In conformitate cu standardele europene, unealta are un grad dublu de
protectie impotriva electrocutarii si, prin urmare, poate fi conectata la o

priza neimpamantata.

UTILIZARE, UNELTE
AN\ ATENTIE!

Tnaipte de a monta sau demonta accesorii, asigurati-va ca unealta este
oprita si deconectata de la sursa de alimentare pentru a preveni pornirea
accidentala.

Montareai demontarehitilor

1. Apasati butonul de blocare a mandrinei (9) si, simultan, rotiti
mandrina pana cand aceasta se blocheaza (butonul trebuie sa se
fixeze complet). Daca exista deja un bit montat, manevraticu
atentie si rotiti mandrina doar folosind cheia furnizata.

2. Dupa blocarea mandrinei, slabiti piulita acesteia pentru a
putea introduce noul bit. Daca trebuie sa indepartati un bit deja
montat, procedati cu grija pentru a evita taieturile provocate
de muchiile ascutite si asigurati-va ca nu il scapati.

3. Introduceti noul bit in mandrind, apoi strangeti piulita si
verificati daca bitul este fixat in mod corespunzator.

Aceasta procedura garanteaza o instalare sigura si corectd a bitului,
reducéand riscul de deteriorare a uneltei sau riscul de accidentare.

Schimbareaandrinei

Frezaeste echipatacu doudmandrine compatibilecu bitide 6 mmsi 8
mm.Pentrua schimbanandrinayrmatipasiide maijos:

1. Apasati butonul de blocare a mandrinei si, simultan, rotiti mandrina
pana cand aceasta se blocheaza complet (butonul trebuie sa se
fixeze complet). Daca un bit este deja instalat, manevrati cu grija si
rotiti mandrina doar folosind cheia fumizata.

2. Desurubati complet piulita mandrinei pentru a avea acces la aceasta.
Daca un bit este montat, indepartati-l cu atentie pentru a evita ranirile

PRO-CRAFT

accidentale, apoi continuati cu inlocuirea mandrinei.
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3. Instalatimandrinadorita(6 mmsau8 mm). Installinghe DustExtractor
4. Tnsurubati la loc piulita mandrinei, asigurandu-va cé 1. Loosen the Mounting Screws: Using an appropriate tool, carefully
aceasta este fixata corect. Nu strangeti excesiv piulita fara unscrew the mounting screws holding the dust extractor in
un bit montat, deoarece acest lucru poate deteriora mandrina. place. Be careful not to lose the screws, as you will need
them for

Utilizareghidajulyarale{AccesoriaptionaljFigura b, c)
1. Montatighidajulparalelpe suport,strangandpiulitafluture.
2. Introduceti suportul ghidajului in orificiile frezei sau ale bazei
cu adancime reglabild, apoi fixati-l prin strangerea surubului (7).
3. Slabiti piulita fluture de pe ghidaj pentru a ajusta distanta dintre
bit si ghidaj.
4. Dupace ati setatdistantadorita, strangetipiulitafluturepentrua
fixa ghidajul in pozitie.
5. Glisati unealta de-a lungul piesei de lucru, mentinand ghidajul
lipit de margine.Dacadistantadintremargineapieseisi pozitia
de taiere este prea mare sau daca marginea nu este dreapta,
ghidajul nu poatefi utilizat. In acest caz, fixati o placa dreapta
pe piesa de lucru si folositi-o ca ghidaj. Deplasati freza in
directia corecta de frezare.

UtilizareghidajulyiaralepentrudiereairculargFiguraa)
Pentrua taiacercuri:

O Asamblati ghidajul conform instructiunilor pentru taierea
circulara. Acesta permite realizarea cercurilor cu o raza
cuprinsd@ntre70mm si 221 mm.

¢ Pentru cercuri cu un diametru intre 121 mm si 221 mm,
setati ghidajul conform ilustratiei din Figura 2a.

O Pentru cercuri cu un diametru intre 70 mm si 121 mm,
montati ghidajul pe suport, utilizand orificiul situat mai
aproape de freza.

¢ Ajustati diametrul dorit in intervalul corespunzator,stabilind
distanta dintre bit si orificiul central, apoi strangeti piulita
fluture.

A Nota: Folosindacestghidaj, nu esteposibila taierea cercurilou o
raza cuprinsa intre 172 mm si 186 mm.

O Introduceti un cui cu diametrul mai mic de 6 mm in orificiul

central pentru a fixa ghidajul in centrul cercului care urmeaza
sa fie taiat.

¢ Rotiti freza in jurul cuiului in sens orar pentru a realiza
taierea circulara.

Aceastda metoda asigura taieturi precise in limitele specificate,
oferind versatilitate in operatiunile de frezare.

UtilizareghidajulyientrisabloanéAccesoriaptional(Figura d, e)
Ghidajul pentru sabloane permite realizarea de taieturi repetitive
folosind sabloane predefinite.
Pentrufrezastandardi bazainclinatd:
1. indepértati placa de baza: Slabiti suruburile de pe placa de baza,
apoi indepartati-o din baza frezei.
2. Montatighidajulpentru sabloane:Asezatighidajulpe placade
baza, apoi fixati placa la loc prin fixarea suruburilor.
Pentrubazacu addncimeeglabild:
1. Slabiti suruburile: Desurubati suruburile din zona orificiului bazei
si indepartati-le.
2. Montati ghidajul pentru sabloane: Asezati ghidajul pe baza si
fixati-I prin fixarea suruburilor la loc.
Utilizarea uneltei cu un sablon: Asezati freza pe sablon si
deplasati-o astfel incat ghidajul s& urmeze cu precizie marginea
sablonuluiasigurand taieturi cat mai exacte.
/A Noti: Dimensiuneaealaa taieturiipe piesade lucru poatevaria
usor fatd de dimensiunile sablonului. Aceasta diferenta corespunde
distantei
(X) dintre bit si margineaexterioarda ghidajuluipentru sabloane.
Aceasta distanta (X) poate fi calculata folosind formula: Distanta (X)
= (diametrul exterior al ghidajului pentru sabloane - diametrul bitului)
12

Montareaaudemontarehazeifrezei
1. Deschidefevierutle blocarg11)de pe bazafrezei.

2. Introduceti unealta in baza frezei, aliniind canalul de pe unealta
cu proeminenta de pe baza.

3. Inchidetlevierudde blocare.
. Atasatiduzapentruprafla bazafrezeidetasabile.

5. Pentru a indeparta baza, urmati procedura de instalare in
sens invers.

N
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reinstallation. in material, in loc sa traga piesa.

2. Insert the Dust Extractor: Take the dust extractor and insert it into the
correspondingslot on the router base. Ensure that the dust
extractor is properly positioned and fits snugly without any gaps.

3. Secure the Dust Extractor: Using the screws you removed earlier,
securelyfastenthe dust extractorto the base plate. Be carefulnot
to overtighten the screws to avoid damaging the parts.

Utilizareghidajulyientrreza(AccesoriaptionaljFigura)

Ghidajul pentru freza permite finisarea precisa a marginilor curbate, cum
arfi furnirulmobilieruluighidandrolade-alungulmarginiipieseide lucru.

1. Montarea ghidajului pentru frefabitisurubulde fixare,asezati
ghidajul pe baza frezei, apoi strangeti surubul pentru a-l fixa
in siguranta.

2. Reglarea ghidajului: Slabiti din nou surubul de fixare si reglati
distanta dintre bit si ghidaj prin rotirea surubului de ajustare. Dupa
setarea distantei dorite, strangeti surubul de fixare pentru a
fixa ghidajul in pozitie.

3. Utilizare:Deplasati unealta de-a lungul piesei de lucru, permitand
rolei ghidajului s& urmeze marginea piesei pentru a realiza o taiere
uniforma si precisa.

Montareaaudemontarebazeiinclinate
1. Deschidefevierute blocareal bazeiinclinate.
2. Introduceti unealta in baza inclinata, aliniind canalul de pe unealta cu
proeminenta de pe baza.
3. Inchidetlevierude blocare.

4. Pentru a indeparta baza, urmati procedura de instalare in sens
invers.

Utilizareaneltetubazainclinata

1. Reglarea unghiului de inclinar@abiti suruburile cu cap fluture,
setatiunealtala unghiuldorit,apoistrangetisuruburilepentrua fixa
ferm unealta in pozitie.

2. Pregatireaghidajului:Fixati ferm o placa dreapté pe piesa de
lucru pentru a o folosi ca ghidaj pentru baza inclinata.

3. Utilizare: Deplasati unealta in directia corectd, permitand bazei
inclinate sa urmeze lin ghidajul, asigurand o sanfrenare precisa.

Utilizareplacilode baza

Pentrua schimbaplacilede bazaintrebazainclinatasi bazafrezei puteti
indeparta cu usurinta placa de baza de pe baza inclinata si o atasa

la baza frezei. Aceasta flexibilitate va permite sa folositi aceeasi
placa de baza atat pentru baza inclinata, cat si pentru baza standard, in
functie de necesitatileproiectului.De asemenea putetilua o placade
bazarotunda de pe baza standard a frezei si sa o montati pe baza
inclinatd pentru diverse aplicatii. Aceasta posibilitate de utilizare
alternativa sporeste  versatilitatea uneltei, permitand utilizarea
?iferitelor configuratii pentru gama variatd de operatiuni de taiere si
rezare.

Montareaaudemontarehazeicuadancimeeglabila
1. Deschidetevierube blocareal bazeicu adancimeeglabila.

2. Introduceti unealta complet in baza cu adancime reglabila, aliniind
canalul de pe unealta cu proeminenta de pe baza.

3. inchidetlevierudde blocare.
4. Pentru a indeparta baza, urmati procedura de instalare in sens
invers.
Utilizareaneltetu o bazacu adancimeeglabila

in timpul utilizarii, tineti intotdeauna unelata ferm de manere, cu ambele
maini,pentrua asiguraun controloptim.Folositiunealtain acelasimod
ca in cazul bazei standard pentru freza.

Comutatorul
Unealtaesteechipatau un comutatoce are douapozitii(1).

Pornire/Oprire
Pentrua porniunealtamutaticomutatoru(1)in pozitia,|”.
Pentrua opriunealtamutaticomutatoru(1)in pozitia,O”.

Directialefrezare

Atunci cand utilizati o freza, este important sa deplasati unealta in sensul
corect, in functie de directia de rotatie a bitului.

1. Rotatia bitului in sens orar (Standard): Bitul se roteste in sens orar
(privit de sus). In acest caz, unealta trebuie deplasata in sens antiorar
de-a lungul marginii piesei de lucru daca frezati marginea exterioara.
Acest proces este cunoscut sub denumirea de frezare conventionala
si oferao utilizaremai sigurasi mai controlata deoarecebitul taie
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2. Pentru taieturi interne (de exemplu, contururi interioare): Tnainte de a efectua orice Iucrare de intretinere preventiva, asigurati-va
Unealta trebuie deplasatd in sens orar, asigurand astfel intotdeauna ca unealta este oprita si ca acumulatorul este indepartat.
frezarea conventionala in interiorul piesei de lucru.
3. Cand utilizati o baza inclinatd sau un ghidaj pentru
sabloane: Deplasati intotdeaunaunealta in directia opusa
rotatieibitului pentru @ mentine un control stabil si o frezare
precisa.

Daca freza este deplasata in directia gresita, acest lucru poate duce
la pierderea controlului, la reducerea calitatii lucrarii si la un risc
crescut de accidentare.

A ImportantFrezarea conventionald (deplasarea uneltei in directia
opusa rotatiei bitului) este preferabild pentru majoritatea
operatiunilor.

Selectode viteza

Selectorul de viteza (2) de pe unealta dumneavoastra permite
reglarea vitezei motorului in sase trepte distincte, cuprinse intre
16.000 si 35.000 de rotatii pe minut (RPM). Aceasta ajustare in trepte
ofera un control precisal vitezei, facilitind adaptarea performantei
frezei la diferite materiale si tipuri de taiere.

Pentru a regla viteza, rotiti selectorul panad la setarea dorita.
Setarile inferioare, intre 1 si 3, sunt ideale pentru materiale mai
dure sau atunci cand este necesar un control mai mare in
operatiunile grosiere. Setarile superioare, de la 4 la 6, sunt potrivite
pentru lucrari de detaliu si tierea materialelor mai moi.
ImportantNuincercatisa setativitezain afaraintervalulumarcatde 1 la
6. Fortarea selectorului in afara acestor trepte poate duce la
functionareanecorespunzatoare a uneltei, supraincalzirea motorului
si deteriorarea frezei. Pastrati intotdeauna selectorul in intervalul
specificat pentru o utilizare sigura si eficienta.

Adancimedetaiere
Bazade finisare
Putetiajustaadancimeade taierein functiede necesitati.

1. Deschidetilevierul de blocare (11): Incepeti prin eliberarea
levierului de blocare.

2. Reglati adancimea de taiere: Deplasati baza uneltei in sus sau
in jos prin rotirea surubului de reglare (12) aflat sub levier,
pana la atingerea adancimii dorite.

3. Fixati levierul de blocare: Dupa setarea adancimii, inchideti
ferm levierul de blocare. Daca este necesara o fixare
suplimentara, ajustati piulita hexagonala(10) de pe levier.
Rotitipiulitain sensorar pentru a o fixa mai bine sau in sens
antiorar pentru a o slabi.

Important: Evitati stringerea excesiva, deoarece aceasta poate
deteriora unealta. Totusi, asigurati-va ca levierul este bine fixat
pentru a preveni slabirea acestuia, ceea ce ar putea duce la
pierdereacontroluluin timpul utilizarii.

Bazdcu adancimeeglabild
Pentrua ajustaadancimede taierefolosindbazacu adancimeeglabila:

1. Pozitionatunealta:Asezatifrezape o suprafatéplanasi stabila.

2. Selectati surubul limitator: Rotiti baza limitatorului pentru a
alege surubul dorit.

3. Slabiti piulita de fixare a tijei limitatorului: Desfaceti piulita
care fixeaza tija limitatorului. In timp ce apasati butonul de
reglare a cursei, trageti tija in sus.

4. Coborati unealta: Apasati unealta in jos pana cand varful
bitului atinge suprafata plana, apoi fixati unealta prin strangerea
levierului de blocare.

5. Aliniati tija limitatorului:Apasatitija in jos, mentinandapasat
butonul de avans, pana cand aceasta atinge surubul limitator.

6. Setatiindicatorulde adancime:Glisatiindicatorulde adancime
astfel incat sa se alinieze cu ,0” pe scala.

7. Reglati adancimea de taiere: Pentru a seta adancimea de
taiere, trageti tija limitatorului in sus, mentinand apasat butonul
de avans (de deplasare).

8. Ajustareafind a adancimiiPentrureglajeprecise,rotiti cadranul
de pe tija limitatorului la ,0”.

9. Reglati adancimea: Rotiti capul tijei limitatorului pentru a
obtine adancimeadorita.Rotitiin sensantiorarpentrua creste
adancimeasi in sens orar pentru a o reduce.

10.1Strangeti piulita de fixare a tijei limitatorului: Dupa
setarea adancimii, fixati ferm piulita de fixare.

11.1Eliberati levierul de blocare: In final, eliberati levierul de
blocare pentru a finaliza reglajul.

MENTENANTA
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Dupa fiecare utilizare, stergeti unealta cu o carpa curata si uscata pentru

a indeparta praful, resturile si eventualele reziduuri. Acordati o

atentie speciald fantelor de ventilatie pentru a preveni blocajele care HU |MAGYAR

ar putea provoca supraincalzirea. ROUTER
Verificati periodic daca exista semne de uzura sau deteriorare, in special POB980

la componentele mobile, cum ar fi mandrina, placile de baza si cablul de . . .
alimentare. Inlocuiti imediat orice piesa uzata sau deteriorata pentru a o HASZNALATUTMUTATO

functionare sigura si eficientd a uneltei.

Asigurati-va&a mandrinasi bitulfrezeisuntcuratesi binefixateinaintede
fiecareutilizare.Un bit slabitpoateprovocavibratiisi poatedeterioraatat
unealta, céat si piesa de lucru.

Cand nu este utilizata, depozitatiunealtaintr-un mediu uscat, ferit de
praf. Folositi husa furnizatd sau un spatiu de depozitare dedicat pentru &rekyencia(Hz)
proteja unealta de deteriorari fizice.

MUSZAKI ADATOK

Periiledecarbon
i Atentie!

Aceasta unealta este echipatacu perii de carbon care joaca un rol

Modell POB980
Névleges fesziiltség (V, valtakozo aramu) §§0240
Névlegegeljesitményjw) 710
Uresjaratfordulatszangperc) 16000- 35000
Fordulatszarheallitasa 16
Kompatibilisbefogdpatron(mm) 6,8

esential in functionarea sa. Aceste perii necesita verificare si inlocuire
periodicad pentru a asigura o functionare eficienta si sigura a uneltei. Se
recomanda caaceastd operatiunesa fie efectuataintr-un centru de
deservire specializat, unde lucreaza experti si exista echipamentele
necesarepentru o inlocuire corecta. Intretinerea cu regularitate a
periilor de carbon va contribui la prelungireduratede viataa uneltesi
la mentinereperformantaiptime.

Pentru a verifica sau inlocui periile de carbon, desfaceti capacele periiiog
de carbon (4) de pe ambele parti, folosind o surubelnita cu cap plat, ap:

Az EN 62841-2-1%zabvany szerint meghatarozott zajkibocsatasi

paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A)) LpA=91.43
Hangteljesitményszint (dB (A)) LwA=99.43
Mérésibizonytalansag KdB (A)) K=3

EN 62841-2-1%zabvany szerint meghatarozott altalanos rezgésszint

nsurubati-le la loc dupa verificare sau inlocuire.

Pentru o functionare sigurd si fiabild a uneltei, reparatiile,
intretinerea si reglajele trebuie efectuate exclusiv in centre de
deservire autorizate, utilizand doar piese de schimb si consumabile
originale.

PROTECTIAMEDIULUIINCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatoriaccesoriisi ambalajear trebui s&fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreun&u gunoiumenajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati

's K mérési bizonytalansag:

baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru

o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucraticu dispozitivulscoateti-oapoiinfasuratbornelefolosindo banda

izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie

elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

7\'\\ NumapentruérileUE:
Lﬁ_f’ in conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,
" despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

Rezgésszir(tm/s?) a,=6.307
Mérésbizonytalansag (m/s) K=1.5
Védelmszint IPX0
Erintésvédelnusztaly I
SulyEPTA(kg) (maroalaplap) 1.83
(Ferde alaplap) 1.89
(Mertléalaplap) 2975
Sulyalaplamélkiilkg) 1.485
Suly(tartozékokkalgytt)kg) 51
Kéabehosszam) 2

.»i'\. FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek
a szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot mas
célokra, mas tartozékokkal vagy rossz miiszaki allapotban hasznaljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentésen ndvelheti a hatasszintet
a munka teljes idétartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznalati modjatol figgden valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati Gtmutatoban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhasznalhatok az egyik szerszam masikkal térténé

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentisszehasonlitisara és a hatasszint elézetes értékelésére. A

reciclarea ecologica.

Daca sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea
marfurilor periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin
transport rutier

farade a fi nevoiede respectareainorreglementarsuplimentareAtunci
cand se transporta cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru

terhelés pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az
idétartamokat is, amikora szerszamle van éllitva vagy m(ikodik,de
nincs hasznalatbanEz jelentdsen csokkentheti a telies terhelést a
munkaidé alatt. Hatdrozzon meg a kezeld védelmére iranyuld
tovabbi biztonsagi intézkedéseket, mint példaul a szerszam és a
tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a hallasvédelem hasznélata
és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZE LEIRAS/ (*KEF 1)

1. Kapcsolo
2. Sebességszabalyozd

6. Masoldgydr db.

ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, es®. Tapkabel

necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intacta. inchideti bornele deschise
si impachetatbateriaastfelincatsa nu se mistein interioruembalajului.
Va rugam sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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4. Szénkefefedd
5. Mardgépeste
. Marogéplapja

. Tartozékokogzitésérevald
csavar

PACKAGEONTENTS*

. Hasznalatitmutato
. Mardgép

. Mardéalaplap

. Ferdaalaplap

. MerilGalaplap
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8. Alaplap 10.Bedllitéanya 12.Mélységbeallitd
9. Befogopatroszoritéanyaval 11.Reteszeldar 13.Mélységskala

7. Mardszerszamezetésir{vezetdgorgdvel)

8. Befogopatro mm
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9. Befogopatro mm

10.Parhuzamostkdzétartoval

11.Porelszivé [
12.Szénkefék

13.Taska

* Kerjiik, figyeljen arra, hogy a szdllitdsi készlet tartalma a
vdsdrlds orszdgatol fiiggéen vdltozhat. A szallitdsi készlet tartalmad
kapcsolatoskonkrét informdciokért forduljon a helyi forgalmazdékhoz.

A Procraft POB980 marégép egy sokoldalt és nagy teljesitmény
szerszam, amelyet a szakemberek és a hobbibaratok szamara egyarant
terveztek. Az egyik legfontosabb elénye a gazdag felszereltség,
amely harom cserélhetd alaplapot tartalmaz: standard maro, ferde és
merild alaplapot. Ez a valtozatossag a feladatok széles skaldjanak
elvégzését teszi lehetévé, a preciz élmegmunkalastobz Osszetett
mertlévagasokig, maximalis rugalmassagot biztositva a munkaban. 0

irdnyithatatlan mlikodés vagasokhoz, vagasi sériilésekhez vezethet,
vagy akar veszélyes I6vedékké valtoztathatja a mardgépet.

Ha a maré hozzaér a rejtett vezetékekhezvagy a sajat
vezetékéhez, a szerszdm csupasz fém részei feszlltség ala
keriilhetnek, és daramiitést okozhatnak a kezelének. Ezért az
adramités elkerlilése érdekében a szerszamot mindig a
szigetelt markolatfellleténél fogja meg.

val Minden hasznalat el6tt ellendrizze a marégépet, hogy nincs-e rajta

sérlilés vagy kopas, példaul repedés vagy lepattanas. A sérilt
marégép haszndlata ahhoz vezethet, hogy az miikodés
kozben eltorhet, ami azzal a veszéllyel jar, hogy a tormelék a
kezelére csapodik, és sulyos sérllést okozhat. Ezenkivil a
kiegyensulyozatlarmarégép tulzott vibraciét okozhat, ami a
szerszam feletti iranyitds elvesztéséhez vezethet, és noveli a
sérlilés kockazatat.

Mindig a gyarto altal kifejezetten az On marégép modelljéhez ajanlott

A marogeép két (6 mm-es és 8 mm-es) befogopatronnal van felszerelve, antartozékokat hasznalja. A nem megfelel6 vagy nem kompatibilis

biztositjaa kiilonfélemarokkalald kompatibilitast kilonbozdfeladatok
elvégzeéséhez. A sebességszabalyozo lehetévé teszi a fordulatszam finom
bedllitdsdt az anyagnak és a feladatnak megfeleléen, igy a
felhasznald szamara nagyobb iranyithatdsagot és pontossagot biztosit.

A készlettartalmazegy tartostaskatis a szerszamés az 6sszestartozék
tarolasahoz és szdllitasahoz. Ez az atgondolt tartozék segit rendben O
tartani a munkahelyet, és biztositja, hogy a szerszam barmikor hasznélatra
készen alljon.

BIZTONSAC ELOIRASOF

A VIGYAZAT!Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt ¢
osszes biztonsagi figyelmeztetéssel, utasitassal, abraval és miiszaki
adattal.Az 6sszesalabbiutasitasbe nemtartasadramiitéshezs (vagy)

sulyos testi sériiléshez vezethet.

Orizze meg az Gsszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekbena figyelmeztetésekberszereplé ,elektromosgép” vagy 0
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumulatoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPE! ES SZIMBOLUMO

Mindig viselien véd6szemiiveget - ez védi a szemet a 0
részecskektol

Viseljen porvédé maszkot - Ez megakadalyozza a
részecskék belélegzését.

Viseljenflilvéd6t ezvédia hallasta tulzottzajtol.

Olvassal a hasznalatitmutatot

Altalanosveszélyjelzés

>00®

A vonatkozé Eurdpai iranyelvek alapvetd biztonsagi
eléirdsainak valé megfelelés

q3

Eurazsiamegfelel6ségel

Ukranmegfelel6séggl ¢

KULONLEGE BIZTONSAC UTASITASO A MAROGEPHEZ

¢ Mindig viselien véddszemiiveget vagy a biztonsagi eldirasoknak
megfelelé szemiiveget, hogy megvédje a szemét a replld
térmeléktolViseljenhallasvédots, hogymegvédiea fiiléta magas
zajszintnek valo tartds kitettségtdl. A véddfelszerelések megfeleld

0

tartozékok hasznalata csokkentheti a teljesitményt, karosithatja a
szerszamots novelhetia sériiléskockazatatEléfordulhathogya

nem ajanlott tartozékok nem rogzitheték biztonsagosan, ami olyan
potencidlis veszélyeket eredményezhet, mint a repllé tormelék vagy
a tartozék levalasa hasznalat kézben.

Tartsa tavol a kezét, ujjait és egyéb testrészeit a vagasi teriilettd!

és a forgd marétol. Meg egy pillanatnyi figyelmetlenség is stlyos
sérllésekhez vezethet, beleértve a mély vagasokat vagy amputaciot.
Mindig hasznalja a szerszam fogantyuit, és tartsa erésen a
szerszamot, hogy megdrizze a szerszam feletti iranyitast és

elkerlilje a vagoéllel valo véletlen érintkezést.

Ne hasznalja a marégépet olyan helyen, ahol rossz a szellézés, vagy
ahol gyulékony por, gazok vagy gézok lehetnek jelen. A marégép

motorja szikrakat generalhat, amelyek meggyuijthatjak a gyulékony
anyagokat, ami robbanashoz vagy tlizh6z vezethet. Mindig
gondoskodjon a munkateriilet j6 szell6zésérél a por és a

g6zok felhalmozodasanak elkeriilése érdekében.

Hasznalaton kiviil, karbantartaskor vagy tartozékok, példaul
mardk cseréjekor mindig valassza le a mardgépet a
halézatrol. Ez megakadélyozza a szerszam véletlen
beinditasat, ami sulyos sériilésekhez vezethet. A varatlan
beinditds a szerszam feletti iranyitdselvesztéséhezs sulyos
sériilésekhezvezethet,ha a mard beakad vagy a test barmely
részéhez kozel kerdl.

A munkateriiletet tartsa tisztan és térmeléktél mentesen, beleértve
a flrészport és a nyesedéket. A zsufolt teriiletek
botlasveszélyt okozhatnak,vagy megzavarhatjdka szerszam
mUkodését,ndvelve a balesetek kockéazatat. A flirészpor és
egyéb tormelék a vagasi teriiletrevaloralatastis akadalyozhatja,
amihibakhozs esetleges sériilésekhez vezethet.

Visszarugas akkor kévetkezik be, amikor a marégép hirtelen
ledll, és a kezel6 felé tolodik vissza. A visszarigas
kockazatanak minimalizalédsa érdekében mindig a forgas
iranyaval ellentétesen vezesse be a marét a munkadarabba.
Visszarigas bekovetkezéseesetén a szerszamot vagy a
munkadarabot ért hirtelen rantas sulysériléshez vezethet. Az
erés fogds és a helyes elGtoldsi irany hasznalata
kulcsfontossagintézkedésele veszélymegelézésére.

Hasznalat utan tarolja a marégépet biztonsagos, szaraz helyen, amely
hozzéaférhetetlen gyermekek és illetéktelen személyek szamara.

A nem megfeleld tarolas jogosulatlan hasznalathoz vezethet, ami
sérlléstvagy a szerszamkarosodasateredményezhetiEzenkiviil

a nedvesség vagy a zord kérnyezetnek valo kitettség korroziot
vagy a szerszam elektromos alkatrészeinek karosodasat
okozhatja, ami veszélyezteti a szerszam biztonsagat és
teljesitményét.

BIZTONSAGIUTASITASOKMINDENMUVELET
ELVEGZESEHEZ

Minden hasznalat elétt gondosan ellendrizze a szerszamot, hogy

nincs-e rajta sériilés vagy kopas. Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden
csavar meg van hlzva, és hogy a tapkabel jo allapotban van. A sériilt
szerszam hasznalata meghibasodasokhoz vezethet, ami noveli

a balesetek kockazatat. Ezen ellenérzések elmulasztasa stlyos
sérlilésekhezvezethet a szerszam varatlan meghibasodasa vagy az
iranyitas elvesztése miatt.

Ne terhelje tul a szerszamot olyan feladatok elvégzésével,
amelyekre nem szantak. A tllterhelés a szerszam tulmelegedését

hasznalatanak elmulasztasa slyos sérilésekhez vezethet, beleértvekozhatia, ami tlizhdz vagy motor kérosodasahoz vezethet. Emellett

a szemkarosodast vagy a hallasvesztést, amely maradandd is lehet.

¢ A marogép hasznalata el6tt mindig gy6z6édjon meg arrol, hogy
a munkadarab biztonsagosan rogzitve van vagy mas modon
stabilizalvavan. A régzitetlenmunkadaratvaratlanukelmozdulhat,
ami a szerszam feletti irdnyitas elvesztéséhez és esetleg sulyos
sériiléshez vagy a munkadarab karosodasahoz vezethet. Az
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megnehezitheti a szerszam kezelését is, ami néveli a balesetek és
sérulések valoszinliségét.

Rendszeresen tisztitsa és karbantartsa a szerszamot a gyarto
ajanlasainak megfeleléen. Ez magaban foglalja a por és a
tormelék eltavolitasat a szell6zényilasokbol, valamint az
Osszes mozgd alkatrész megfelel6 kenését. A nem
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megfeleld karbantartas csokkentheti a szerszam teljesitményét,

a szerszam tulmelegedéséhexragy varatlanmeghibasodasahoz
vezethet, ami potencidlis biztonsagi kockazatot jelent a
szerszam miikodése soran.
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O A szerszam miikodtetésekor mindig figyelien a kémyezetére és atmérdji marokhoz. Kévesse az alabbi lépéseket a cseréjiikhoz:
masok jelenlétére. Ugyeljen arra, hogy a munkatertlet mentes X R . L .
legyen az akadalyoktdl, és az illetéktelen személyek biztonsagos 1. Nyomjamega befogopatroreteszel@ombjatés ezzelegyidejlleg
tavolsagban legyenek. Ezeknek a kdvetelményeknek az elmulasztasa
az On vagy masok véletlen sériiléséhez vezethet, kiiléndsen, ha a
szerszam leesik vagy varatlanul felpattan.

¢ Sohane probaljamegsemmilyermédonmddositana szerszamot.
A szerszam kialakitasanak megvaltoztatasa ronthatja a biztonsagi
jellemzéit, ndvelve a sériilések vagy karosodasok kockazatat. A
maodositasolérvénytelenithetik gyartégaranciajatés a szerszam
meghibasodasahoz vagy veszeélyes haszndlatdhoz vezethetnek. A
szerszamot mindig a gyart6 altal meghatarozott célra hasznalja.

O Gy6z6djon meg arrol, hogy a szerszam ki van kapcsolva, mielétt a
halézathoz csatlakoztatna. A csatlakoztatas soran torténd véletlen
beinditasstlyossériiléshemezethetkiilbnésenha a szerszamaz
On testevagy mas személyekkozelébervan. A véletlenbeinditas
a munkadarabot vagy a kormyezetet is karosithatja.

O Aszerszam miikodtetésekor kerilje a foldelt feliiletekkel, példaul
csovekkel, radidtorokkal vagy késziilékekkel valo érintkezést. Ez
csokkenti az aramiités kockazatat véletlen rovidzarlat esetén.

O Soha ne haszndlja a szerszamot nedves kornyezetben,
hogy elkeriilie az aramditést vagy a rovidzarlatot. A szerszamot
szaraz kornyezetben kell hasznalni, és ha kiiltéren kell hasznalni,
tegyen tovabbi 6vintézkedéseket.

0 Minden hasznalat elétt végezzen miikodési ellendrzést,
hogy megbizonyosodjon arrol, hogy minden kezelészerv és
biztonsagi funkcié megfeleléen miikodik. Ez magaban foglalja a
fékapcsold, a sebességszabdlyozds és egyéb funkciok
ellenérzését. A hibas  kezelészervek balesetekhez
vezethetnek, ezért a szerszam haszndlata elétt minden
problémat ki kell kiiszobdlni.

O A szerszdm hasznélata kozben mindig tartson stabil poziciét
és egyensUlyt. Az egyensuly vagy az iranyitds elvesztése
balesethezvagy a szerszam visszarigasahoz vezethet.

¢ Rendszeresen ellenérizze a tapkabel allapotat. Az aramdiités,
tiz vagy rovidzarlat veszélyenek elkerllése érdekében azonnal
cserélje ki a sérlilt vezetékeket.

O Ugyeljen arra, hogy a szerszam szell6zényilasai ne legyenek elzarva
mikodés kozben. Az eltomédott szelldzényilasok a
szerszam tilmelegedéséhez vezethetnek, ami
motorkarosodast vagy tiizet okozhat. A szell6zényilasok
rendszeres tisztitdsa fontos a hiités hatékonysaganak és
biztonsaganak fenntartasa érdekében.

O Ha a szerszamot kiiléndsen nedves kdrnyezetben vagy kiiltéren
kell hasznalni, gy6z6djon meg arrél, hogy egy 30 mA vagy annal
kisebb névleges hibadramu védékapcsolén (RCD) keresztiil van
csatlakoztatva az aramiités elleni tovabbi védelem érdekében.

TAPEGYSEG

A szerszamot olyan feszliltségl halézatra kell csatlakoztatni, amely
megegyezik az adattdblajan feltlintetett feszlltséggel. Az
alacsony fesziiltségli aram hasznalata a szerszam tulterheléséhez
vezethet. Aramtipusa - valtakozo, egyfazist. Az eurdpai szabvanyoknak
megfeleléen aszerszam kettés aramtités elleni védelemmel rendelkezik,
ezért foldeletlenaljzatokhoz is csatlakoztathat6.

SZERSZAM FELHASZNALASA
/N FIGYELEM!

A tartozékok beszerelésekor vagy eltavolitasakor gy6zédjon meg arrdl,
hogy a szerszam Kl VAN KAPCSOLVA, és a tapkabel nincs csatlakoztatva
a halézathoz.

Amarobeszereléseagyeltavolitasa
1. Nyomja meg a befogodpatron reteszelé gombjat (9), és ezzel
egyidejlileg forgassa el a befogdpatront, amig az be nem reteszelédik
(areteszeldgombotteljesenbe kellnyomni) Haa marémarfelvan
szerelve, kilonésen ugyeljen arra, hogy a befogopatront csak
a mellékelt csavarkulccsal forgassa.

2. Ha a befogdpatron reteszelve van, lazitsa meg a szoritdanyat, amig a
maré szabadon nem illeszkedik a befogépatronba. Ha mar van maré
a befogdpatronban, évatosan vegye ki, elkeriilve az éles széleken
torténd vagasokat és megakadalyozva a leesést.
3. Helyezze be az uj marét a befogdpatronba, majd hiizza meg
a szoritdanyatés gyézédjonmeg arrél, hogy a maré biztosan
rogzitve van.
Ez a folyamat biztositja a maré biztonsagos és helyes felszerelését,
minimalisra csokkentve a karosodas és sériilés kockazatat.
A befogdpatrocseréje
A mardgép készlete két befogdpatronttartalmaz- 6 mm és 8 mm
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forgassa el a befogopatront, amig az be nem reteszel6dik 1.
(a reteszel6 gombot teliesen be kell nyomni). Ha a maré mar 2
fel van szerelve, kulondsen (igyelien arra, hogy a :

befogopatront csak a mellékelt csavarkulccsal forgassa.
2. Csavarja ki teljesen a szoritdanyat, hogy hozzaférien a

befogdpatronhoz. Ha maré van beszerelve a
befogdpatronba, o¢vatosan tavolitsa el, elkerilve a
vagasokat, és csak ezutdan folytassa a befogdpatron
cseréjét.

3. Szereljdbea sziikségebefogdpatrorf6 mmvagy8 mm).

4. Csavarja be a szoritdanyat a beszerelt befogépatronnal egytitt
a helyére. A felhelyezettmaré nélkil kerllje a szoritéanya
tulhuzasat, mert ez karosithatja a befogdpatront.

A parhuzamoiitkozdhasznalatgopcionalitartozék)2b.,c. abra)
1. A szarnyas anya meghlzasaval szerelie fel a parhuzamos
(itkdz6t a tartora.

2. Helyezze be az itk6z6 tartojat a mard vagy a merilé
alaplap hornyaiba, majd hlizza meg a rogzitécsavart (7).

3. Lazitsa meg a szarnyas anyat az (itk6zén, hogy bedllitsa a maro6 és
az tk6zd kozotti tavolsagot.

4. A kivant tavolsag elérése utan huzza meg a szarnyas anyat az
itk6z6 rogzitéséhez.

5. Mozgassaa szerszamota munkadarabmentén ugy, hogy az
itkdz6 egy szintben legyen a munkadarab oldalaval. Ha a
munkadarab oldalaés a vagasipontkozottitavolsagtul nagy,
vagy az oldalnem egyenes,az Utk6z6nem hasznalhatéllyen
esetekbemyomjonegy egyenesdeszkata munkadarabhozs
hasznaljaaztvezetokent.

Aparhuzamastkozchasznalathorkorosnunkahoz2a.abra)
Korokkivagasahoz:

O Kovesse a korkérés munkara vonatkoz6 Osszeszerelési
utasitasokat. Az (itk6z6 lehet6vé teszi a 70 mm és 221 mm
kozotti sugary korok vagasat.

O 121 mm és 221 mm kozotti atmérdjii korok esetén szerelje fel
az Utkoz6t a 2a. dbran lathatdé modon.

O A70 mm és 121 mm kozotti atmérdjl korok esetében szerelje
fel azitkozéta tartonaz ellenkezdiranybatorténdelforditassal
(alyuk kozelebb lesz a marészerszamhoz).

0 Allitsa be a kivant 4&tmérét a megfeleld tartomanyban (a maré és
a lyuk kdzotti tAvolsagmegvaltoztatasavalgs hizza meg a
szarnyas anyat.

Megjegyzés:Ez az (itkoz6 nem hasznalhaté 172 mm és 186 mm
kozotti sugara koérok vagasara.
0 Ussén egy 6 mm-nétisebb atméréjii széget a kézépsd lyukba,
hogy az egyenes vezet6t a vagando kor kdzepén rogzitse.

O Forgassa a szerszamot a szdg korul az oéramutatd
jarasaval megegyezd iranyban, hogy kort vagjon.

Ez a modszer preciz korkords vagasokat biztosit meghatarozott
sugaron bellil, sokoldalisagot biztositva a vagasi feladatok
elvégzésekor.

Amasologyiiriasznalatéopcionalisartozékj2d. e. abra)
A masologyiri lehetévé teszi, hogy elére elkészitett sablonok
segitségévelismétiédo kivagasokat végezzen.
Mardcés ferdealaplaphoz
1. Vegyele az alaplemezt.Lazitsameg az alaplemezcsavarijait,
majd vegye le az alaplemezt a marégép alapjardl.
2. Helyezze a masoldgyliriit az alaplapra, majd a csavarok
meghuzasaval régzitse Ujra az alaplapot.
Mertilcalaplaphoz
1. Lazitsa meg a csavarokat az alaplapon Iévé lyuk kdzelében,
és tavolitsa el dket.
2. Helyezze a sablonvezet6t az alaplapra, és hlzza vissza a
csavarokat.

A szerszamhasznalatasablonnalHelyezzea szerszamot sablonra,

és mozgassa Ugy, hogy a masology(iri siman végigcsusszon a sablon
szélén a pontos vagas biztositasa érdekében.

Megjegyzés:A kivagas tényleges mérete a munkadarabon némileg
eltérhet a sablon méreteitél. Ez az eltérés a mard és a masologydirli

kils6 széle kozotti tavolsagnak (X) felel meg. Ezt a tavolsagot (X) a
kovetkezo képletsegitségével szamithatja ki:

TavolsagX)= (masology(il Gatmérdje maréatmérsje) 2

Amaroalapeszereléseagyeltavolitasa

HU | MAGY ARRE
Nyisseki a mardalapeteszelkarjat(11).
Helyezzée a szerszamaa marodalapba szerszamokévéhornyot
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amarodalapotévékiemelkedéshegazitva.
3. Zarjabea reteszelart.
4. Csatlakoztassa porelszivéa levehetémardalaphoz.
5. Az alap eltavolitasahoz végezze el a beszerelési eljarast forditott
sorrendben.
A porelszivdelszerelése

1. Lazitsa meg a rogzitdcsavarokat: Egy megfelelé szerszammal
Gvatosan tavolitsa el a porelszivét a helyén tarté csavarokat.
Ugyelien arra, hogy ne veszitse el a csavarokat, mivel az

Ujboli- beszereléshez sziikség lesz rajuk.

2. A porelszivo felszerelése: Helyezze a porelszivot a marogép
alaplapjaba. Gy6z6djon meg rola, hogy a porelszivd megfelelel
felszerelve, és szorosan, hézagmentesen illeszkedik.

3. Rogzitse a porelszivét: Az elézéleg eltavolitott csavarok segitségével

rogzitse biztonsagosan a porelszivot az alaplaphoz. Ne huzza tul
csavarokat, hogy elkerlilje az alkatrészek karosodasat.

A marodszerszam vezetdsinének hasznalata (opcionalis tartozék) (3.

abra)

A mardszerszam vezetdsine lehetévé teszi az ives oldalak, példaul
a butorfurnér pontos vagasat azaltal, hogy a gorgét a munkadarab
oldala mentén vezeti.

1. Szerelje be a marészerszam vezetésinét: lazitsa meg a szoritdc:
helyezze a marészerszam vezet6sinét a maroszerszam alapjara,
majd hlzza meg a szoritcsavart.

. Allitsa be a vezet6sint: lazitsa meg ismét a szoritdcsavart, és
allitsa be a marészerszam és a maroszerszam vezetdsine kozotti
tavolsagot a bedllitocsavar elforgatasaval. A kivant tavolsag
beallitdsa utdn hizza meg a szoritécsavart, hogy a marészersza
vezetdsine a helyén rogziiljon.

. MarasimiiveletMozgassaa szerszamot munkadaraborhagyja,
hogy a vezet6goérgd kévesse a munkadarab oldalat a sima és
egyenletesmaras elérésé érdekében.

Aferdealaplaffelszereléseagyeltavolitasa
1. Nyissaki a ferdealaplapreteszeldarjat.

2. Ezutanhelyezzebe a szerszamoa ferdealaplapbaa szerszamon
1évé hornyot a ferde alaplapon lévé kiemelkedéshez igazitva.

Zarjabea reteszeldart.

Az alap eltavolitdsdhoz végezze el a beszerelési eljarast forditott
sorrendben.

3.
4.

Ferdealaplappa¢llatottszerszanhasznalata

1. Allitsabe a d6lésszogett azitsamega szarnyascsavarokatallitsa
a szerszamot a kivant d6lésszogbe, majd hizza meg a
szarnyas csavarokat a szerszam biztonsagos rogzitéséhez.

2.
munkadarabhoz, hogy a ferde alaplaphoz vezet6ként hasznélhassa

3. A szerszammal val6 munka: Vezesse a szerszamot a megfeleld
iranyba, lehetévé téve, hogy a ferde alaplap siman kovesse a ve,
biztositva a pontos ferditést.

Azalaplemezehasznalata

A ferde alaplap és a marogép alapja kozétti alaplemezek
cseréjéhez egyszer(ereltavolithatjaaz alaplemezia ferde alaplaprdl,
majdrogzitheti a marégépalapjahoz Ez a rugalmassadehetbvéteszi,
hogy ugyanaztaz alaplemezthasznaljaa ferde alaplaphozés a
szabvanyosalaplaphods, a projekt igényeitdl fiiggéen. Hasonloképpen, a
kerek alaplemezt amarégép szabvanyos alaplapjardl is leveheti, és a
ferde alaplaphoz rogzitheti, igy sokfeleképpen felhasznalhatja. Ez a
cserélhetéseg noveli a szerszdm sokoldalisagat, lehetévé téve, hogy
kiilénbdz6  konfiguracidkat hasznaljokiilonbdzé vagasi és marasi
feladatokhoz.

Ameriil@alaplapfelszereléseagyeltavolitasa
1. Nyisseki a meruléalaplapreteszeldarjat.

2. Helyezze be a szerszamot a meril§ alaplapba Utkézésig, a
szerszamon |évé hornyot a mertilé alaplapon lévé kiemelkedéshez
igazitva.

. Zarjabeareteszel&art.

. Azalaplapeltavolitasahozégezzeel a beszereléseljarastforditott
sorrendben.

Meriiléalaplappatllatottszerszanhasznalata

Az iranyithatdsag fenntartasa érdekében miikddés kdzben mindig
mindkét kezével erésen fogja meg a fogantyukat. A szerszamot
ugyanugykezelje, mint a szabvanyos maro alaplap esetén.

Kapcsolasi(velet
A szerszana vezérléshekétallasikapcsolovdll) vanfelszerelve.
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1. A szerszambekapcsolasahoallitsaa kapcsoldi(1) ,|” allasba.
2. Aszerszamkikapcsolasahozllitsaa kapcsolo(1) ,O0” allasba.
Marasiranya

Amikor a marégéppel dolgozik, fontos, hogy a szerszamot a maré
forgasahoz képest megfelel6 iranyba mozgassa.

1. A maro jobb oldali forgasa (standard): a maré az éramutaté jarasaval
megegyez6 irdnyban forog (felllrél nézve). Ebben az esetben

a szerszamotaz dramutatd jarasaval ellentétes iranyba kell
mozgatni a munkadarab széle mentén, ha a kiilsé élen dolgozik. Ezt
elleniranyd marasnak nevezik, és biztonsagosabb és
Mranyitottabb miikddést biztosit, mivel a mard az anyagba
belevag, nem pedig kitépi azt.

2. Bels6 megmunkalas esetén (példaul belsé kontir marasakor):
szerszamot az Oramutaté jardsaval megegyezd iranyban kell
vezetni, hogy a munkadarabon belil elleniranyd maras biztositva
legyen.

3. Ferde alaplappal vagy sablonnal térténé munka esetén: A
stabil vezérlés és a megmunkaldsi pontossag biztositasa
érdekében a szerszamot mindig a mar6 forgasaval
ellentétes irdnyban mozgassa.

n val

a

rossz irdnyba mozgatia a mardgépet, az a szerszam

Ha
sﬁ’é]@'ﬁhatatlan mozgasahoz, a megmunkalas minéségének csokkenéséhez

és a sériilésekockazatanak noveléséhez vezethet.

Fontos: A legtébb miveletnél mindig elényds az elleniranyu maras (a
szerszamnak a maro forgasaval ellentétes irdnyban térténé mozgasa).

febességszabalyozas

A szerszam sebességszabalyozdja (2) lehetévé teszi a motor
fordulatszamanak hat kiilonboz6 fokozatban térténd beallitasat, 16

000 és 35 000 ford./perc kozétt. Ez a lépésbedllitas lehetévé teszi

a fordulatszampontos szabalyozasat,igy a marogép teljesitménye
kénnyen hozzaigazithatd a kilonboz6 anyagokhoz és vagasi
feladatokhoz.

A sebesség beallitasahoz forditsa a kereket a kivant pozicidba. Az
alacsonyabb, 1-t6l 3-ig terjedé bedllitdsok idealisak keményebb
anyagokhoz, vagy amikor durva mliveleteknél nagyobb kontrollira van
szlkség. A magasabb, 4-t6l 6-ig terjed6 beallitdsok részletes munkakhoz
és a lagyabb anyagok vagasahoz alkalmasak.

Fontos! Ne probalia meg a sebességet a megjeldlt 1-tél 6-ig
terjedé tartomanyon kiviilre dllitani. Ha megprobalja erdltetni a
tarcsat ezeken a bedllitdsokon tdl, az a szerszam
meghibdsodasahoz, a motor tliimelegedéséhez és a mardgép
esetleges karosodasahoz vezethet. A  biztonsdgos és hatékony
hasznalat érdekében mindig tartsa a szabalyozadinegadott Iépéseken
beltil.

Szerelje be a vezet6t: Rogzitse biztonsagosan az egyenes deszkat a

Marasmélység

Mardsialaplap

E“?ffé‘rasmelysega’z igényeineknegfelelGeallithatjbe.
1.
2.

Nyissaki a reteszeldkart (11).

A kar alatt taldlhat6 bedllitbcsavar (12) elforgatasaval mozgassa

felfelé vagy lefelé a szerszam talpat, amig el nem éri a kivant
mélységet.

. Zarja be a reteszel6 kart: A mélység bedllitdsa utan szorosan zarja
be a reteszelé kart. Ha tovabbi meghtzasra van szikség,

dllitsa be a karon Iévé hatszogletli anyat (10). Az anya
elforgatésaval az 6ramutatd jarasaval megegyezo irdnyba novelheti
a meghuzast, vagyz oramutatd jardsaval ellentétes iranyba
lazithatja azt.

VAN FontosXKeriilje a tilhizast, mert ez karosithatja a szerszamot. Ugyeljen
azonban arra, hogy a kar megfelel6éen meg legyen huzva, nehogy kilazuljon
ami az irdnyitaselvesztéséhezvezethetmiikodéskdzben.

Meriildalaplap

A marasmélysédeallitdsaa merilalaplap segitségével:
1.
2.
3.

Helyezzea marégépesima stabilfellletre.
Forgassa!| az litkoz6alapa kivantiitkozécsavaivalasztasahoz.

Lazitsa ki az Utkozdérudat rogzité anyat. Az adagolégomb

megnyomasaval egyidejlileg huizza felfelé az iitkzérudat.

. Engedjele a szerszamotnyomjalefeléa szerszamotamiga mard
hegyesik felliletheznemér, majdrogzitsea szerszamot reteszeld
kar elforditasaval.

. lgazitsa az (tkdzérudat: mikdzben lenyomva tartja az

adagolégombot, tolja lefelé az Utkézérudat, amig az hozza nem ér

az Utkozécsavarhoz.

. Allitsa be a mélységjelzét: mozgassa a mélységjelz6t tgy, hogy az
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egy vonalba kerliljon a skalan lévé ,0” szammal.
7. A marasmélység bedllitdsa: A marasmélység bedllitdsahoz huzza
fel az ttkdzérudat, mikozben lenyomja az adagolégombot.

8. A marasmélysédinombedllitdsaA finombeallitishoforgassaa
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rogzitérudoriévé tarcsat,0” allasba. torténd szallitaskor (pl.: repuldvel vagy szallitmanyozdval) a csomagolasra

P P PR . . 1< £S5 a jelolésre vonatkospecidlis elbirasokat kell betartani. Ebben az
9. Mélység bedllitasa: forgassa el az litkoz6rad fejét a kivant melysgetben a rakomany

eléréséhez. A mélység ndveléséhez forgassa az 6ramutato jarasa
ellentétes iranyba, a mélység csokkentéséhez pedig az éramutatd
jarésaval megegyez6 iranyba.

10.Huzza meg a rogzitérudat rogzité anyat. A mélység beallitdsa utan
szorosan hlizza meg a rogzité anyat.

11.Engedje fel a régzitékart: Engedje fel a rogzitékart a beallitas
befejezéséhez.

GONDOZA ES KARBANTART#

A karbantartas elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrol, hogy
a szerszam ki van kapcsolva és le van vélasztva az elektromos
halozatrol.

Minden hasznalat utan torolje at a szerszamot egy tiszta, szaraz ruhaval,
hogy eltdvolitsa a port, a tormeléket és az esetleges
maradvanyokat. Forditson kiilonos figyelmet a szell6zényilasokra, hogy
megakadalyozzaazok elttmddését, ami tulmelegedéshez vezethet.

Rendszeresen ellendrizze a szerszamot, hogy nincs-e rajta kopas vagy
sérilés, kilonds tekintettel a mozgd alkatrészekre, mint példaul a
befogopatron, az alaplapok és a tapkabel. A biztonsagos és hatékony
miikodés fenntartasa érdekében azonnal cserélje ki a kopott vagy sériilt
alkatrészeket.

Minden hasznalat el6tt gyéz6djon meg arrol, hogy a befogépatron
és a maroszerszam tiszta €s biztonsagosan rogzitve van. A
meglazult maroszerszam rezgést okozhat, és potencidlisan
karosithatja a szerszamot vagy a munkadarabot.

Hasznalaton kivil a szerszamot szaraz, pormentes helyen tarolja.
Hasznaljaa mellékelttaskatvagya kijeldlttarolohelyea szerszanfizikai
sériilésektdl valo védelmére.

Szénkefék
M\ FIGYELEM!

Ez az elektromos szerszam szénkefékkel van felszerelve,
amelyek dontd szerepet jatszanak a miikddésében. Ezek a kefék
rendszeres ellendrzést és cserét igényelnek, hogy biztositsak a
szerszam hatékonyés biztonsagos miikodését. Ajanlott, hogy ezt a
karbantartast egy erre szakosodotszervizk6zpontégezzeel, mivelott
rendelkeznelszlkséges tapasztalattaés felszerelésseh cserehelyes
elvégzéséhez. A szénkefék rendszeres karbantartdsa  segit
meghosszabbitani a szerszam élettartandést fenntartani az optimalis
teljesitményét.

A szénkefék ellenérzéséhez vagy cseréjéhez egyszerlien csavarja le a
szénkefefed6ked) mindkétoldalonegy laposfejicsavarhizévaimajda
kefék ellendrzése vagy cseréje utan csavarja 6ket vissza.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté miikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitast, karbantartast és bedllitdst csak hivatalos
szervizkdzpontokban kell elvégezni, kizarélag eredeti potalkatrészek és
fogydeszkozok felhasznalasaval.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatoriaccesoriisi ambalajear trebui s&fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreun&u gunoiumenajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucraticu dispozitivulscoateti-oapoiinfasuratbornelefolosindo banda
izolanta pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

¢ NumapentruarileUE:
In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,
Lien despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatad sunt supusi colectarii pentru
reciclarea ecologica.

Daca sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

SZALLITAS

A litum-ion akkumuldtorokra a veszélyes aruk szallitdsara
vonatkozé kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a
felhasznalé maga is szallithatja kozuti szallitdssal anélkil, hogy
kiegészitéelbirasokat kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval
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szdllitasra valé el6készitéséhez veszélyes arukkal foglalkozé szakértét
kell bevonni.

Az akkumulatort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a

nyitott érintkezéket, és csomagolja be az akkumulatort tgy, hogy az ne
mozduljon el a csomagolasban. Kérjik, tartsa be az esetleges
kiegészité nemzeti elbirasokat is.

RU| PYCCKUI [
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OPE3EP
POB980
MHCTPYKUUA
TEXHUYECKI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb POB980
HoMuHanbHoe Hanpsxerme (B nepementoro Takdg0240
Yacrora (y) 50
HomuHanbHamoLHOCTHBT) 710
CkopocTixonocToraxoaa(Mun') 16000- 35000
PerynuposkakopocTtu 16
COoBMECTUMbIBAHTU(MM) 6,8

3HayYeHUsypoBHALYMaonpeaeneHs cootseTcTeua EN62841-217:

YpoBeHb  3BYKOBOTO  [aBrneHus LpA=91.43
(8B(A)) YpoBeHb 3BYKOBOWA LwA=99.43
moLuHocTW(aB(A)) MorpetuHocTb K K=3
(aB(A)

06u.w|e 3Ha4veHus BVIﬁpaLLI/WI W NorpeLwHoCTb K onpepgerneHol B
cootBetcTBuM ¢ EN 62841-2-17:

YposeHesn6paumum/c) a,=6.307
MorpetwuHocTs K (m/c?) K=1.5
YpoBeHBaLmTbI IPX0
Knacczawmrol 1]
BecEPTA(r)(dpe3epHatiaza) 1.83
(HaknoHHasba3za) 1.89
(MorpyxHa®asa) 2.975
Bec6e36a3bi(kr) 1.485
Bec (Bkntouasakceccyapbikr) 5.1
[OnuHaabens(m) 2

VAN MPEAYNPEX/EHUESasBneHHble ypoBHM BMUOpaLMM U Liyma
COOT- BETCTBYIOT OCHOBHbLIM 06NAcTsIM NPUMEHEHWNA MHCTPYMEHTa.
OpHako, €ecnu WHCTPYMEHT Wcnonb3yeTca Ana Apyrvx ueneit, c
APYIMU  NPUHAA- NEXHOCTSAMU WU B MIIOXOM TEXHUYECKOM
COCTOSIHUM,YPOBHM LyMa U BU- Bpavuuin MoryT oTnn4aTtbca.OTo
MOXET 3Ha4YUTENbHOYBENNYNTLYPOBEHb BO3AENCTBUA B TeYeHue
Bcero pabouero nepuopa. YpoBHM Lyma U Bubpaan GynyT
BapbMpOBaTLCA B  3aBUCMMOCTW OT CMOCcOBOB  MCMONb30BaHUA
3MEKTPOUHCTPYMEHTa U MOTyT NpeBbILaTh YPOBHY, YKa3aHHble B 3TOM
WH- (popMaLMOHHOM nucTe. OTU YPOBHW Wyma W BubGpauum MoryT
MCMONb30- BaTbCA 11 CPABHEHUS OJHOTO MHCTPYMEHTa C [pYrum 1
ANA npefABapu- TeNbHOW OLEHKM Bo3aencTBus.ouHas oueHka
Harpyskun TakXe [A0SXHayuuTbiBaTb BpeMsi, KOraa WHCTPYMEHT
BbIKMloYeH Wnu paboTaeT, HO He WCAOMNb3yeTcs. 3TO MoXeT
3HaUMTENbHO CHU3NTL O6LLyl0 Harpysky B Teuese paboyero
nepuopa. OnpeaenuTte [OMNOMHUTENbHbIE ME®IONACHO- CTM Ana
3alWnTbl onepatopa, Takue Kak: 06CnyXuBaHue WHCTpYyMeHTa W
NpUHaZNeXHOCTEN, CorpeBaHne pyK, UCMoNb3oBaHWe 3aluTbl Cryxa u
op- raHn3auus paboyero npolecca.

OMUCAHM YACTEF (*PUC 1)*

No O AN

. Bbikntouatens

. PerynstopkopocTu

. CeTeBoilUHyp

. KprLLIKayI'OJ'IbeI)G.I.leTOK

Kopnyabpesepa

. OcHoBaHuebpesepa
. BVIHTMRerI'IneHVIﬂ

akceccyapoB

8. OnopHasnuta

9. LlaHroBbIimiaTpoHc
urkcaTopom

10.PerynuposouHasaiika
11.Poivarpukcaummn
12.Perynsatopny6uHbl
13.WLkanarny6uHbl
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COAEP*XMMQINOCTABKKN*

1. VkeTpykuna YKpauHCKNIBHaK COOTBETCTBUS
2. ®pesep
3. OcHoBaHueppesepa
4. HaknonHagasa OCOBbIINMPABUJ1; BE3OMACHOCT A1 ®PE3EP,
5. MorpyxHa®asa (0 Bcerpa HapeBalTe 3alUMTHbIE OYKU UMW OYKM, COOTBETCTBYHOLLME
6. KonupoBanbHbi@rbLa LuT. cTaHgapTam 6e3onacHoCTy, YTOBb! 3alMUTUT FMasa oT NeTALMX 06-
o nomkoB.TakxXeHa/ieBaliTe&peCTBaBaLMUTbICyXa,4TObbI3aLLM-
7. Ppe3epHbIFNOp(C HanpaBNAIoLIMPDIKOM) TUTb YLUWM OT [fIUTENBHOTO BO3MENCTBIA BLICOKOTO YPOBHS LyMa.
8. LlaHrab mm HecobniogeHne npasun MCMonb30BaHUA 3aLLMTHOMO CHapsXeHUs
9. LlaHrad mm MOXET NpUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM, BKIoYas noBpexaeHue
. rna3 unu noTepio cryxa, KoTopble MOryT BbiTb HEOBPaTUMbIMU.

10.MapannenbHeyOpC AepxaTtenem
11.MbineoTson ¢ TMepep, Hauanom paboTbl ¢ chpesepom Bceraa ybeamTech, 4To

) 3aroToBKa HafIeXHO 3aKperieHa wm cTabunnsvpoBaHa Apyrum
12.YronbHblaueTku cnocobom. HesakpenneHHas 3arotoBka MOXeT HEOXUAAHHO CMe-
13.Cymka CTUTLCS, YTO NPUBELET K NOTEPE KOHTPOISA Haf, UHCTPYMEHTOM W,

N BO3MOXHO, K CEPbE3HON TPABME WIi MOBPEXAEHMIO 3aroTOBKM.

* Moxanylicma, o6pamume sHUMAHUe, YMO COOEPKUMOE YNaKOBKU MOXEeRMeRBATPONMPYEMagaboTaMoXeTNPUBECTIK NOPE3amM PBaHbIM
JIUYaMbCA 8 3ABUCUMOCTIU OM CMPAHbI NOKYNKU. /151 NONyYeHUs KOHKPESAHaM unin faxe K NpeBpaLLeHmio (hpe3epa B ONacHbIil CHapsiA.
uHgopmayuu o codepkumom saweli Nocmasku o6pamumecs K sawup secm- o

HbIMOUCMPUGLIOMOpaM. CNU bpe3a KOCHETCS CKPbITOl MPOBOAKM UMK COBCTBEHHOrO

LWHYpa, OrofieHHble MeTaniM4yeckmue 4actu UHCTPYMEHTa MOryT OKa-
3aTbcAnofHanpsxXeHnenn yp,apMTbonepaTopaﬂo:-)TomyBcerp,a
AEPXUTE NHCTPYMEHT 3a U30/IMPOBaHHbIE 3aXBaTHbIE MOBEPXHO-

CcTH, 4TO6bI N36EXaTh NOopaXeHus ANEKTPUHECKUM TOKOM.

®pesepProcraftPOB980- 310 yHMBEpCanbHbIi MOLLHBLIMHCTPYMEHT,
npefHa3HayeHHbIN Kak Anst npoeccroHarnos, Tak u ans nioburtenei. Opa-
HUM 13 ero Kn4eBbIX NpenmMyLLecTs aBnaeTca 6oraTtasa KoMnnekrauus,
KOTOpas BKIMKOYAET TPU CMeHHble 6a3bl: CTaHAAPTHYO pesepHyto, Ha-

KJIOHHYIO M MOrpy>Hyto.Takoe pa3Hoo6pa3neno3BonaeTBbINONHATL O Tepen kaxapiM CMONL30BaHVEM NpoBepsTe (pesy Ha Npes-
LWK- POKWI CNekTp3agay,oT TO4HON0BPaBbOTKMKPOMOKAO COXHbIX MET NOBPEXAEHNN NN U3HOCA, TakWX KaK TPELLMHbI Uni CKorbl.
norpyx- Hblx pe3os, obecneunBas MakcumarbHyto rmbkocTb B paboTe. Vicnonb3oBaHue noBpexAeHHON (hpe3bl MOXET MPUBECTU K €€ Mo-

JIOMKEBO BPeMsIpaboThbl,4TO CO3AACTPUCKNONaAAHNSDGIIOMKOB

B ornepaTtopa i MOXET Bbi3BaTb Cepbe3Hble TpaBMbl. Kpome Toro,
HecbanaHcupoBaHHasdpe3a MOXET Bbi3BaTb Ype3MepHylo
BUOGpa- Lo, 4To BeAETK NOTEPEKOHTPONSHAA MHCTPYMEHTON!
YBESIUYM- BAET PUCK MOJTyYEHNs TPABMbI.

Bcerpa vcnonbayiite akceccyapsbl, CneupanbHo PeKOMeHA0BaHHbIE

®pesepocHallieHaByMsiL@HraMu(6 MM 1 8 MM), 4To obecneunBaeto-
BMECTUMOCTIE pasnmqublepesaanﬂpasHbl)Gagaq.PerynMpoaKa
CKOPOCTY NO3BOMSET TOYHO HACTPOUTbL 0GOPOTLI Mo, MaTepuan n
3apavy, YTo aET Momnb30BaTeNio GONbLLE KOHTPOSS N TOYHOCTW.

B komnnekTe Takxe npegycMoTpeHa NpoYyHaa CyMKa AJ1A XpaHeHUAa u 0
TPaHCNOPTUPOBKU NHCTPYMEHTa BMeCTe CO BCEMU akceccyapamu. Orot ~
I'IpO[J,yMaHHbIﬁ akceccyap nomoraeTt noaaepXxusaTtb NOPAAOK Ha pB60‘IEM MPOMSBOANTENEM ANA Balue MOoAenH qapesepa. Vicnon3osatme

HenpasUibHbIXITM HECOBMECTUMbIRKCECCYapOBIOXETCHU3NTb
l\élggT:pg,ﬁgeCl’lE‘-WlBaeT FOTOBHOCTb MHCTPYMEHTa K UCMOMb30BaHWUIO B JHO: NPOU3BOANTENLHOCTb, NOBPEANTL UHCTPYMEHT U YBENNUUTL PUCK

nosy4eHnsTpaBM.HepekoOMeHA0BaHHbEKCECCYapbMOry T6bITh
3aKpenseHbl HEHaEXHO, YTO MOXET NPUBECTU K MOTEHLNAmNbHbIM

MPABU1 TEXHMK BE3OMACHOC OMacHOCTAM, TakUM Kak pasneTaHue O6MOMKOB Mnu

oTcoeAMHeHneaKkceccyapa BO BpeMs UCMOSb30BaHuS.

83 [epxuTe pyku, Nanblpl W Opyve YacT Tena nopanbile ot

Hbl pe3ku 1 Bpalatolencs dpesbl. [laxe KpaTKoBpeMeHHas
noTePsi BHAMaHWSI MOXET MPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMam,
BKMtouasi  rny6okue nopesbl wnv - amnytaumio. Bcerpa
UCMOMb3YNTEPYKOATKN UHCTPYMEHTaN KPEMKO AEPXKUTE ero,

/\ OCTOPOYKHO!03HaKoMbTECh CO Bcemm npeaynpexaeH1amm no
GESOﬂaCHOCTH, YKasaHUAMHU, UANICTPaLUAMU U TEXHUYECKUMMU Xa|
TepuCTUKaMunpe[ocTaB/IeHHbIMBMeCTeC AaHHOﬁBneKTpMHeCKOﬁ
MaLIJMHOﬁ.HeBbInOﬂHeHMe BCeX MpuBeAEeHHbIX HUXe yKa3aHI/1I;1 MOXeT
NpnBECTN K NOpPaXeHuo 3N1IEKTPUHECKUM TOKOM 1 (I/IJ'IIA) K TAXenomy Te-

TIECHOMY MOBPEXAEHIIO. 4TOGbI COXPaHsATb KOHTPOMb W MPEAOTBPaTUTL  CIyHaiHbIi
CoxpaHuUT@ce NpeaynpexX/AeHURHCTPYKLMAS CNPaBKY. KOHTaKT C PEeXyLLEil 4acTbHo.
TepMuH «anekTpu4eckas MallvHa» W «aMeKTPOHCTYMEHT» B 3TUX O He ucnone3yiite hpesep B MecTax C MIOXoi BEHTUNALMEN UNK TaMm,
Npe/ynpeXaeHNaX OTHOCUTCA K Balleit PaboTaloLLEN OT CETU AMEKTPU-  rne MOXETTIPUCY TCTBOBATHETKOBOCTNAMEHSIOLLAACH:Ib,ra3bl
HECKOW MalMHE WnM K aKKyMynsTopHon (6ecnposoaHoi) vnu napel. [suratens gpesepa MOXeT reHepupoBaTb UCKpPbI, KOTO-
JneKTpu4eckommalLvHe. pble MOTyTBOCMIaMEHUTBIErKoBOCMIaMeHsoLLMessaTepranbl,
YTO MOXETNPUBECTYK B3pblBaMAnvnoxapamBcergaobecneun-
YC/Z1I0BHb OBO3HAYEH} U CUMBOA BaliTe XOPOLLYI0 BEHTUALMIO paboyero MecTa, YTobbl u3bexars
CKOMIEHUSI MbIAN 1 AbIMa.
BcernaHaneBaiTealmTHLIUKM- 3aLUMLLAloT O Bcerpa oTkniouaiiTe hpesep OT CeTW, KOrAa OH He MCronb3ayeTcs,
11333 OT YaCTILL 1 OMATIOK. BO BPEMSTEXHNHECKOTr@BCIYXMBAHNMM NPY 3aMeHeaKceccy-

apoB, Takux kak dpesbl. ATO NpeaoTBpaLLaeT CryyaiHbii 3anyck
VHCTPYMEHTA, KOTOPbIA MOXET MPUBECTN K CEPbEe3HbIM TPaBMam.
HocutenbinesawmtHymacky- lNpegoTepaliaet HeoxXuaaHHbIN 3anyck MOXeT NPUBECTU K NOTepe KOHTPONA U ce-
BAbIXaHWE YaCTHL, PEBECHHbI. pbe3HbIM TpaBMaM, eCiiv pesa 3aLenuTCs U1 OKaxeTcs PsaoM ¢
Kakoii-nnbo yacTbio Tena.

O Oepxute paboyee MeCTO B uncTOTe 1 Ge3 Mycopa, BKITOYast OMUIKK
1 06pe3ku. 3axnamrieHHble Y4acTku MOTyT CTaTb NPUYMHOM Co-
ThIKaHUS WK MomMeLuatb paboTe UHCTPYMEHTA, YBENUYMBAsS PUCK
HeCYacTHbIX cry4aeB. ONUIKy 1 ApYroin Mycop TakXe MOryT 3akphbi-
BaTb 0630p 30HbI PE3KMU, YTO MPUBOAUT K OLIMGKAM U BO3MOXHbIM

MpOYTUT@IHCTPYKLIM TpaBmam.

HocuTesalmTHbleHayLLHNKI- 3aLUMLLAIOTITYXOT
Ype3MepHOro LyMa.

O Otpaya BO3HWKaET, KorAa (pesep BHE3AMHO OCTaHABMMBAETCH U

TONIKAEeTCA Ha3af, B CTOPOHy onepatopa. YTtobbl MUHUMU3MPOBaTL
OBLLeETPEAYNPEXACHIEE OMaCHOCTH pycK OTAAYM, Bceraa noaasaiite (opesy B 3aroToBKy NPOTUB Ha-
npaBreHus BpalleHus. B criyuae oTaaum 3To MOXET NpUBECTU K

Cepbe3HoN TpaBMe M3-3a PE3KOro TONYKa MHCTPYMEHTa Unu 3aro-

ToBKu.KperkuiBaxsam UCMOmNb30BaH1@paBuibHOreanpasne-
C E CooTBeTCTBYUE C OCHOBHBIMM CTaHAAPTaMM Mo HUAMOAAUMABAITCSKIIIOYEBLIMMEPAMULTIA MPEA0TBPALLEHUS
6€30MacHOCTIMPUMEHUMBIEBPONENCKNTINPEKTHB. 3TOM ONAacHoCTy.
¢ TMocne ucnonb3oBaHuskpaHuTe hpesep B 6€30NacCHOM,CyXoM
L Me- CTe, HEAOCTYMHONIIA AieTEeN U HEMOATOTOBNIEHHBIRIOAEN.
[H[ EBpa3uiickunidHakcooTBeTCTBUS. Henpa-  BWnNbHOE  XpaHeHMe  MOXeT  MnpuBecTM K

HECaHKLWOHMPOBAHHOMY ~ MCMOMb30BaHWI0, YTO MOXET Bbi3BaTb
TpaBMbl WU MOBPEAUTb UHETPYMEHT.KpOME Toro, BNaxHoOCTb
Unn BO3[ENCTBME arpecCMBHON OKpyXatolen cpefbl MOryT
NPUBECTU K KOPPO3WM WU MOBPEXAEHMIO INEKTPUHECKUX
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KOMMOHEHTOB WHCTPYMEHTa, 4TO CTaBUT NQMpo3y ero
6e30MacHOCTb 1 NPON3BOANTENBHOCTb.
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YKA3AHUA MEP BE3OMACHOCTM MNMPU BbIMO/IHEHUA
BCEX OMEPALNHA

O TMepep KaxabiM UCMOMb30BAHNEM TLLATENLHO OCMAaTPUBAITE WH-
CTpyMeHTHa NpeAMEeTIOBPEXAEHNIMIMU3HOCA.Y BenTECHHTO
BCE BUHTbI 3aTAHYTbI U YTO LUHYP MUTHWUS B UCMPABHOM COCTOSIHUM.
Mcrnonb30BaHM@0BPEX/AEHHOrBHCTPYMEHTMOXETIPUBECTVK
c6osim B paboTe, 4TO YBENWNYMBAET PUCK HECHACTHbIX
cryyaeB. MrHOp1poBaHue 3TMX MPOBEPOK MOXET MPUBECTU K
Cepbe3HbiM TPaBMaMm 13-3a HEOKUAGHHOTO 0TKa3a UHCTPYMeHTa
WIN NOTEPUKOHTPOSIS.

0 He neperpyxanTe WHCTPYMEHT, MbITasCb BbINOMHUTL 3aAa4u, Ans
KOTOPbIXOH He NpefiHa3HaueH leperpy3kaoXeTBbI3BaTHIepe-
rPEBUHCTPYMEHTAYTO MOXETNPUBECTVK BO3rOPaHNUKMIN BbIXO-

[ly U3 CTposi Asuratensi. ATo TakKe MOXET 3aTPyAHUTL YripaBneHne
MHCTPYMEHTOM, yBENuYMBasi BEPOSTHOCTb HECYACTHbIX Crly4aes U
TpaBMm.

O PerynsipHo ouuwaiite u o6CnyXnBanTe UHCTPYMEHT B COOTBETCTBUN
C peKoMeHzaLsMu nponssoamTens. OTo BKIIOYaeT yaaneHve
MbINV 1 MyCOpa U3 BEHTUMNSLIMOHHbIX OTBEPCTUIN U 06ecrneyeHre
Hafnexallen cMasku BCex ABUXYLLMXCA YacTeit. MNnoxoe obecnyxu-
BaHMEMOXETCHU3UTHIPOU3BOANTENIbHOCTRHCTPYMEHTaRPUBE-
CTU K Neperpesy Ui HeOXUaaHHOMY BbIXO[y U3 CTPOS, co3aaBas
noTeHuManbHyt yrpo3y 6e30nacHoCTV BO BpeMsi paboTbl.

¢ Bcerpa crieuTe 3a CBOUM OKPYXEHUEM U MPUCYTCTBUEM [PYTX
ntofei npu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM. YBeauTech, YTo paboyasi 3oHa
cBoBoAHa OT NMPENATCTBUN, @ NMOCTOPOHHUE MWL HAXOAATCS Ha
6e30macHoOM paccTosHun. HecobniopeHne aTux TpeGoBaHUini MOXeT
MPUBECTYK Crly4aiHbIM PaBMamBac Uiu Apyrvx,0co06eHHoECN
VHCTPYMEHT YNafieT Wiv HEOXUAAHHO OTCKOUMT.

0 Hukorpa He nbiTaiTech KakuMm-nub6o obpasom MoaudULMpoBaTbL
VHCTPYMEHT/3MEHEHUEKOHCTPYKLIMWMHCTPYMEHTaMOXETHapY-
LUINTbEro PyHKLMVOE30MacHOCTIHTO yBENNUNBae PUCKTPABMbl
ununoepexaeHusMoandrkaLmmory TaHHyIMpoBaTsapaHTMio
NPOU3BOAVITENS U MPUBECTU K HEUCTIPABHOCTU MHCTPYMEHTa Win
cAenatb €ro UCMosib30BaHMe onacHbIM. Bcerga ucnonbsyite uH-
CTPYMEHTIO Ha3Ha4eHMIoNPEeAyCMOTPEHHOMYPOV3BOANTENIEM.

0 Mepep, NOAKIIOYEHNEM UHCTPYMEHTA K CETU YBEANTECH, YTO OH
Bblk/Tto4eH. CriyyaiiHoe BKIIOYEHIE BO BPEMSI MOAKIIOYEHUS MO-
XeT NPUBECTU K Cepbe3HON TpaBMe, 0COGEHHO €CNU UHCTPYMEHT
HaXoANTCA PAAOM C BalMM TESIOM WU APYTUMU FI0ABMU.
Henpea- HaMepeHHbI 3aryck TakXe MOXET MOBPeanTb
3aroTOBKY UM OKPY3XatoLLyto cpepy.

¢ MpupaboTec MHCTPYMeHTONI36EranTeKoHTaKTac 3a3eMeHHbI-
MU NOBEPXHOCTAMULAKUMUKAK TPYObl,panaTopbninnpuéops.
OT0 CHUXaeT pUCK NOpPaxeHUs AIEKTPUYECKUM TOKOM B Crlyyae
CIy4aiHOro KOPOTKOrO 3aMblKaHUs.

O HukorpaHe Ucnonb3yNTéHCTPYMEHBO BITAXHbIXYCIIOBUSXHTO-
bl M36EeXaTb NOPAXEHINS AMEKTPUYECKIM TOKOM W KOPOTKOTO
3aMblkaHWUSAVIHCTPYMEHTCelye TUCTIONL30BaTE CyXoMCcpeae,
M ecnu ero HeoBXOAMMO MCMOMbL30BaTh HAa OTKPLITOM BO3AYXE,
npy- MUTE ONONHUTENbHbIE MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTY.

O TMepepn KaxablM UCMONb30BaHUEM MPOBOAUTE (HYHKLMOHAMbHYO
NpOBepKY, YTOBbI Y6eaMTLCS, YTO BCE AMEMEHTbI YNPaBneHus
dyHKuMM  Ge3onacHocT  paboTalT  mpaBunbHO.  JTO
BKMtO4aeT NPOBEPKY BbIKMYATENA MNUTaHWUSA, KOHTPONA
CKOpPOCTU 1 Apyrvx  dOyHKUMA. HeucnpaBHble 3nemMeHTbl
yNpaBfeHNAaMOoryT NpUBECTUK HECHYACTHbIM CIly4asM, Mo3Tomy
nobble  npoGrnemMbl  AOMXHbI  BbiTb yCTpaHeHbl  nepeq,
MCNonb30BaHNEM MHCTPyMeHTa.

¢ Bcerpa nopaepxusaiite yCTONYMBOE MOMOXEHUE U paBHOBECHE
npu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM. MMoTepsi paBHOBECUS UMW KOHTPOSb
MOXETMPUBECTIK HECHYACTHBINCITYYasiMATI OTAAYENHCTPYMEH-
Ta.

¢ PerynspHo npoBepsiiiTe COCTOsHME LUHYpa MuTaHus. Hemennen-
HO 3aMeHsIiTe MOBPEXAEHHbIE LLHYPbI, YTOObI M36eXaTb pucka
NIOPaxeHst AMEKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOPaHUsi UM KOPOTKOrO
3aMbIKaHus.

¢ Crnepute 3a TeM, YTOObl BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTUSI MHCTPYMEHTa
He Bbln 3a6roKVpoBaHbl BO BpeMsi paboTbl. 3aBnoK1poBaHHbIE
BEHTUIAILMOHHbIE OTBEPCTUS MOTYT MPUBECTW K MeperpeBy
WH- CTPYMEHTa, YTO MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHWNIO ABUraTens
VN BO3ropaHuio. PerynsipHas O4YMCTKa BEHTUNSLMOHHBIX
OTBEPCTW  BaxHa [N nopgepxaHus  3pdeKTMBHOCTU
oxnaxzaeHns n 6eso- nacHoCTy.

O Ecnn HeobGXOAMMO MCMOMb30BaTb WHCTPYMEHT B YCIOBUSIX
Bbl- COKO/i BI@XHOCTW WM Ha OTKPbITOM BO3Ayxe, y6eautecs,
YTO OH MOAKMIOYEH Yepe3 YCTPOWCTBO 3aLUMTHOMO OTKIHOYEHUS
(Y30) c Ho- MuHanmbHbIM TokoM He 6Gonee 30 MA ans
[OMONMHNTENbBHOM 3aLLUNTLI  OT  MOPaXEHUA  3NEKTPUYECKUM
TOKOM.

MHCprMeHmOJ’IXeHGbITb NOAKITIYEHK CEeTUN C HanpAXeHneMcooT-

UCTOYHU MUTAHUA
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BETCTBYIOLUMM  HaMpsiXEHWIO, YKa3aHHOMY Ha  MapKUpOBOYHOM 3aTsHUTEDapallek o
Tabnny- ke. Micnonb3oBaHue Toka NOHWUXEHHOIO HanpsaXxeHnsa MoxeT UI PyCCKMM 36
NPUBECTN K MNeperpy3kenHCTpyMeHTa.Poj, Toka — NnepemMeHHbIN, MpumeyaHme nomoLbiceToNHaNpas ®
opHoa3HbIN.B co- OTBETCTBUMC eBponeinckuMmucTaHaapTamu Kpyru paguycom ot 172 mm o 186 mm.
I/IHCprMeH‘II/IMEeTIJ,BOI;IHyIO CTeneHb 3aWuTbl OT NOpaxeHnsa TOKOM

n, cnepoBaTesibHO, MOXeT GbITEOLlKJ'IIOHeH K He3a3eMseHHbIM

po3eTkam.

MUCNOJIb3OBAH MHCTPYMEHTA
A\ BHUMAHME!

Mpu ycTaHOBKE U CHATUM akceccyapoB y6eauTech, YTO UHCTPYMEHT
Bbl- KIMFOYEH, a WwHyp He noakmtoyeH K cetu.

YcTaHOBK&IIMCHATHMEppE3bI
1. Haxmute KHOMKy G6NOKMPOBKM Li@HroBoro natpoHa (9) w
OJiHOBpE- MEHHOBPALLANTElaHTOBbIMATPOHAO TEX MOp, NoKa
OH He 3a6510- KUpyeTCs(KHONKahUKCaLMWIOMXKHAMNOHOCTbO
HaxaTbes) Ecnn dpesa yxe ycraHosneHa, 6yabTe ocobeHHO
OCTOPOXHbI, Bpallail- Teé L@HroBbIi MNaTPoOH TOMbKO C
MOMOLLKO KOMIEKTHOTO KITKo4a.

2. KorpanaTpoH3abnokupoBaHpcnabbTe3axuMHyoraiiky Tak,
yTO- 6bl (hpe3acBoboAHBOLINEB LaHry.EcnnB naTpoHeyxe
yCTaHOB- fNeHa dpesa, akKypaTHO u3Bnekute eé, wusberas
nope3o0B 06 OCTpbI&past 1 He AoMyckas eé NafeHus.

3. BcraBbTe HOBYIO (hpesy B LaHry, 3aTeM 3aTAHUTE 3aXUMHYI0 ranky
n ybenutech, YTo ppe3a HafleXHO 3aKpernneHa.

OT0T npouecc obecneunt 6e3onacHylon NpaBuilbHYI0YCTaHOBKY
pesbl, MUHUMU3NPYS PUCK MOBPEXAEHUIA 1 TPaBM.

3ameHayaHau

B komnnekTec BallMM hpe3epoMoCTaBsioTCsBE LiaHr — Ans
dpe3 anametpom 6 MM M 8 MM. [Ans MX 3aMeHbl BbIMOSIHUTE
crepylolme Aen-CTBUS:

1. HaxmuTe KHOMKy GNOKMPOBKM L@HrOBOrO maTpoHa WU
O[IHOBPEMEH- HO BpalLiaiiTe Li@HroBbIii MaTpoH O MOSHOM
6roKMpOBKM  (KHOMKa  chuKcaummM  AOMKHa  MOJIHOCTHIO
HaxaTbes). Ecnn dpesa ycTaHoEAeHa, 6yabTe 0CO6EHHO
OCTOPOXHbM BPaLLANTELLAHIOBbIMATPOH TOMBKO C MOMOLLbIO
KOMIMIEKTHOrO KITtoya.

2. TONHOCTbID OTKPYTUTE 3aXUMHYK raiiky, 4ToObl MONyyuTh
L0CTYN K LaHre.Ecnue LaHreycraHoBneHappesa,akkypaTHO
usBneknute eé, usberas Mopesos, M TOMbKO MoCne 3TOrO
npoaonxanTe 3amMe- Hy LaHru.

3. YcTaHoBUTEiE06X0AMMYHIAHTY (6 MM UM 8 MM).

4. BKpyTUTE3aXVUMHYHIraiiKyC yCTaHOBMNEHHOWM@aHroHa MecTo.

W3- GeraiiTeuype3amMepHoresaTarmBaHusBaXuMHoranku 6e3
YCTaHOB- NEHHON (hpesbl, TaK Kak 3TO MOXET MoBpeauTb
LiaHry.

Mcnonb3oBaHWe napasnesibHOro yrnopa (40Mo/IHUTENbHbIM akceccyap)
(PucyHok 2 b, c)
1. YcraHoBWUTE napannerbHblii YNop Ha [AepxaTtenb, 3aTsHyB
6apalLl- KOBYy!O raiiky.
2. BcraBbTe gepxaTenb ynopa B nasbl B (hpe3epHOM unm
MOrpyXxHOM OCHOBaHWW, 3aTeM 3aTSHWUTE KpereXHblA BUHT
@).

3. Ocnabbte GapallkoBylw — raiky Ha ynope,  4TOGbl
OTPerynmpoBaTb PaccTosiHue Mexay (pe3on 1 ynopom.

4. Kak TorbKo Xernaemoe pacctosiHie GyAeT AOCTUrHYTO, 3aTsHuTE
6a- paLLKOBYIO raiKy, 4ToBbl 3aKpenuTb yrop.

5. MepemelyaTb MHCTPYMEHT BAOMb 3aroTOBKM Tak, 4TOGbl ynop
6bIn 3anoanMLo ¢ BOKOBOM CTOPOHON. Ecnu paccTosHue mexay
CTOpO- HOW 3aroTOBKW U MECTOM Pe3Kn CNULIKOM BEeSINKO unu
CTOpPOHa He npsimasi, yrnop Ucnonb3oBaTbHenb3s. B Takux
CNy4anxXnpuXMUTEK 3aroTOBKENPSMYIOAOCKY M UCMONb3yiTe
ee B KayecTBeHanpasns- towen. Nepemelyanteppesep B
COOTBETCBUUC YKasaHUAMUO npa- BUIbHOM HarnpasrieHun
pesepa.

Iiicnonbsosauue napannesibHoro yrnopa Ana Kpyroeon pa6oTbl (PUCYHOK

a)

YTobbIBbIpE3aTEKPYY:

{0 CnepynTe MHCTPYKUMAMNO cBOpKe Ans KpyroBbix paborT.
Hanpag- nsioluas no3sosnisieT Bbipe3aTb Kpyri paguycom ot
70 mm 10 221 Mm.

O [Onsa kpyroB auameTtpom oT 121 Mm Ao 221 MM ycTaHoBUTE yrnop
KaK MoKa3aHo Ha PUCyHKe 2a

¢ [Ansa kpyros gnametpom ot 70 Mm ao 121 MM ycTaHoBUTE yrop
Ha [epxaTene pa3BepHyB €ro B NPOTWUBOMOMOXHYIO CTOPOHY
(oTBEp- CTME OKaxeTcs Brmxe K dpesepy)

O BbicTaBbTe Xenaemblii [AvuameTp B COOTBETCTBYIOLLEM
[AvanasoHe (MeHsis pacCTOSHUEOT pesbl A0 OTBEPCTUS)U
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¢ BBeWTe rBo3ab AMaMETPOM MeHee 6 MM B LIEHTparibHOE OTBEPCTHE,
yToBbl 3aKPEMUTL MPSIMYK0  HAMPaBfsoLLY0 B LEHTPe
pa3pesaemMo-ro Kpyra.

paTHOMMNopsAake.

MCHOHbBOEaHWCprMEHTﬁHaKnOHHbIMCHOBaHMeM

O TMoBepHUTE MHCTPYMEHT BOKPY FBO3ASA MO 4acoBOW CTPEske, 4Tobbl 1. OTperynupyiTgronHaknoHaOcnabbTesHTbI-6apalukwCcTaHo-
Bblpe3atb Kpyr. BUTE UHCTPYMEHT Ha HYXHblii Yron Hak/loHa, 3aTeM 3aTAHUTE BUH-

Thl-6apaLukm, 4To6bl HaAEXHO 3ahUKCMPOBATL UHCTPYMEHT.

YcTaHoBUTe HanpaBnsioLLyto: HagexHo npukpenuTte npsiMyto
[IOCKYy K 3arotoBke, 4TOGbl MCMONb30BaTb €€ B KavecTBe
HanpasnsoLWenans HakroHHon 6a3bl.

Mcrosb3oBaHHe KOMMPOBa/IbHOIO KOJbLA (JONONHUTEIbHBIN akceccydp)PaboTa C MHCTpYyMeHTOM: Beaute MHCTPYMEHT B MPaBuUiibHOM Ha-
(PucyHoK 2 d, e) npaBnexuu, No3Bonss HakMNoHHoW 6a3e NNaBHO cnesoBaTh 3a Ha-
npasnsLLein, obecneynsas TOUHOE CHATUE hacku.

OTot metoq obecrneuvBaeT ToUHblE KpyroBeble pe3bl B nNpeaenax 3afaH-
HOro paguyca, obecneunsas YHUBEpCasnbHOCTb NMpU BbINONHEHUN 3ajay
pesku.

KonupoBarnbHoe KOMbLo MO3BOSISIET BbIMOMHATL MOBTOPSIOWMECS BbIpe-
3bl M0 3apaHee NOATOTOBINEHHbIM LLUAGIOHaM. MCr0/1b30BaHMENOPHBLIXINACTUH

Anadpe3sepHolll HaKIOHHOBA3bI YT0BbI MOMEHSATH OMOPHBIE MAACTMHBI MEX/Y HaKIOHHOM 6a30ii 1 6a30il
1. CHuMUTE onopHyto nnactuHy: OcnabbTe BUHTBI Ha OMOPHON Nrac ggﬁﬁaﬁ BV'I’:( Me?q)ﬁieege;ﬁﬁg:;:;%06‘2?:? CB":;”:Y.F a*;:';”&”g&”éffﬁ'g_’
He, a 3aTeM CHUMUTE OMOPHYI0 NAacTUHY C OCHOBaHWS TPUMMeEpE, PVKD! pesepa.
BONIAET UCTOMNbL30BaTLOAHY M Ty Xe OMOPHYIO MNacTUHy Kak ans
2. TNMomecTuTe KOMMPOBAsbHOE KOJbLIO Ha OMOPHYIO MNNACTUHY, @ 3aTEMKIOH- HOW 6aabl, Tak 1 AR CTAaHAAPTHO 6a3bl, B 3@BUCMOCTY OT
CHOBa MPUKPENUTE OMOPHYIO NNAcTUHY, 3aTAHYB BUHTDI. notpebHo- cTell Ballero NpoekTa. TOYHO Tak Xe Bbl MOXETe B35iTb
KPYTIylo OMOPHYI0 MMacTUHY OT CTaHAapTHoW 6asbl TpuMMmepa W
| 1An02py»KkHOBA3b! . .
A Py NPUKPENUTL €e K HaKMOHHOW 6a3e Ans pa3nunyHbiX Leneil. Takas
1. OcnabbTeBMHTLIBO3MEOTBEPCTUSHA OCHOBAHUM CHUMUTEX. B3a/IMO3aMEHAEMOCTb  MOBbl-  LIAeT  yHWBEpCanbHOCTb — Ballero

CTPYMEHTa, NO3BOSAS UCNOMb30BaPA3NNYHbIE KOHMUIypaumm ans
2. Eﬁmifzg})z::gpasnmomym wabnoHa Ha OCHOBaHWE W 3aTsHU LUSHIS Pa3MUYHLIX 33434 N0 PE3KEDPE3EPOBKe.

Mcnonb3oBaHe MHCTPYMEHTa C WAaGNHOMEOBUTE UHCTPYMEHT HaYCTaHOBK&/IMCHATUENOPYKHOMOCHOBAHMSA

WabnoH 1 nepemelLanTeero Tak, YTo6bl KOMMPOBaNbHOEKObLO 1. OTKPOITEPbIMArGNOKNPOBKIIOrPYKHOrCHOBAHMS.

NNaBHO CKOMb3UMO BAOMb Kpas wWabnoHa, obecrneunBasi TOYHOCTb

BbIpesa. 2. BcTaBbTe MHCTPYMEHT B MOrPyXHOE OCHOBaHUeE 10 yropa, CoBMe-
N CTUB Na3 Ha UHCTPYMEHTE C BbICTYNOM Ha MOrpy>XHOM OCHOBaHWUU.

MprmMeyaHHeDaKTUYECKN pa3Mep BbIpe3a Ha 3aroToBKe MOXET HeMmHg- N

O OTNNYaTLCSOT pa3meporLabioHadTapa3HULECO0TBETCTBYEPAC- . 3aKpoNTELIHArGNIOKMPOBKH.

cTosHMIo (X) MeXxay dpe3oii 1 BHELIHUM Kpaem KOMMUPOBambHOTO Komb4. YTo6bl CHATL OCHOBaHWE, BbIMNONHUTE NpoLeaypy YCTaHOBKM B 06-

ua. BeiMoxeTepaccunTaTeTo paccTosiHéX) no cneayioLiedopmyne: paTHOM nopsiake.

PaccTosHue (X) = (|

Hapy)KHblﬁ AamMeTp KONUpoBasibHOro Konbua - Aya-
meTp dapeabl) /12 Vﬁcnonb3OEaHWCprMEHTG norpy*Hbl@CHOBaHUEM

Bo Bpems paGoTbl Bceria Kpenko epXuTe pyKOSTKN 0GenMu pykamu,
YcTaHOBKaIMCHATHabpe3epHo&asbl YTOObI COXPaHWUTb KOHTPOSb. PaboTaiiTe C MHCTPYMEHTOM Tak Xe, Kak U

1. OTKpoiiTePbINarénoknpoBky 11) ocHoBaHUSTpUMMEpA. € cTanaapTHoi 6asoi dpesepa.

2. BcTaBbTEMHCTPYMEHB OCHOBaHWe thpe3epa, COBMECTUB Na3Ha
CTPYMEHTE C BbICTYrNOM Ha OCHOBaHUN chpesepa.

3. 3aKpoiTebl4arbnokMpoBKU.
4. TpuKpenuTabiNeoTBOg CbeMHobpe3epHoBase.
5. YT06bIcHATLOA3Y,BLINONHUTEIPOLIEAYPYCTAaHOBKIB 06paTHOM

OnepauuBKIYeHUA

WHCTPYMEHT OcHalLLeH ABYXMO3ULMOHHbIMBbIKTIouaTenem (1) ans
ynpas- fieHus.

BrsitoyeHue/ sbik/o4eHue:

nopsake. 1. L‘ITOGbIBKJ'InKa‘-II/ITI:MHCprMeHTnepeBeﬂMTmblKn toyatengl)B no-
noxetue “|”.
YCTaHOBKaIbINEOTEOAA 2. YTOBbIBLIKIOUNTHHCTPYMEHTRIepeBeanTabIKNoYaTeny1) s

1. OcnabbTe KpenexHble BUHTbI: C MOMOLLbLIO NOAXOASALLEro UHCTPY-  nosioxeHue “O”.

MEeHTa akKypaTHO OTKPYTUTE BUHTbI, YAEPXMBAOLLME MbINEOTBOA.

CnepauTe 3a TeM, 4TODbI HE MOTEPATL BUHTHI, Tak Kak OHW NoHaablanpasieHppesepoBkm

BATCA A1 TTOBTOPHOI YCTAHOBKM. MpupaboTec hpe3epoNBaXHOABUMATHMHCTPYMEHB NPaBUNbHOME-
2. YcraHoBuTe NbineoTBo/: BcTaBbTe NbiNeoTBOA B (DPe3epHylo  MPaBfeHUM OTHOCUTENBHO BPaLLEHNs (pesbl.

633y. Y68FI,I/ITECb, YTO NbINeoTBOA NPaBuUIibHO YCTAHOBMEH U

NNOTHONPY- NeraeT 6e3 3a30poB. 1. MNpaBocTopoHHee BpaleHne pesbl (CTaHAapTHOe): hpesa
; Bpalla- eTCs Mo YacoBOW CTperike (eCN CMOTPeTbCBepXy). B
3. 3akpenue nbineotBof; Cnosnb3ys pameaTble BUHTLI, HAaEeXHO 3TOM Cllyyae WHCTPYMEHTAOMXEH ABUraTbCsANPOTUB YacoBo
3aKPENUTEIbINIE0TBO/HA ONOPHOMIIUTE. He NepeTArBaNT@MH- CTPENKI IO KPao 3ATOTOBKM, €CIN Bbl PABOTAETe C HApYXHON
Thl, 4TOGb! U3GEXaTb NOBPEXACHIA AeTarnei. CTOPOHOW.  OTO  HasblBa- €TCA  MpOTUBOHAMPABMEHHBIM

dpesepoBaHueM 1 obecrieunBaeT Gosee GesonacHylo U
KOHTponMpyemylo paboty, Tak kak cpesa Bpesafcs B
matepuar, a He BbIPbIBAET €ro.

Mpu BHYTpeHHel obpaboTke (Hanpumep, Npu Ope3epoBKe BHYTPEH-
Hero KoHTypa): VIHCTpyMEHT crieflyeT BeCTV Mo 4acoBOW CTPerKe,
4T06bI0GECNEUYNTHIPOTMBOHAMNPABIEHHORPE3EPOBaHNBHYTPY

Ucnonb3oBaHue Hanpasnsiowen dppesepa (AonoNHUTeNbHas
NPUHAA/IEXKHOCTB)PUCYHOK 3)

Hanpasnstolaghpe3epano3BonseTo4HO06GPe3aTHI30rHy THIECTOPO- 2
Hbl, HAaNpUMep MeGENbHbIN LWMOH, HAaNpaBnss PONVK BAOML GOKOBOW Mo~
BEPXHOCTM 3aroTOBKMU.

1. YcraHoBuTe4anpasnsioLlybpe3epancnabbTesaXMHOVBUHT, 3aroToBKM.
NOMECTUTE HarpaBnsioLLylo hpesepa Ha ocHoBaHue pesepa, a 3aflpupaGoTec HakMoHHoGa3oMnm WwatnoHomBeeraansuraiite
TEM 3aTAHUTE 3aXUMHOW BUHT, YTOBbI 3aKpenuTb ee. VHCTPYMEHT B HanpasneHuu, NpOTMBOMOMOXHOM BpaLLeHnto (pe-

2. OTperynupyiiTe HanpaBnsioLLYyIo: CHOBA OCHaBGbTe 3aXUMHON BUHT 1 3bl, 4TOBbI 0GECTIewMTE CTaGUNIbHBIA KOHTPOSTL M TOYHOCTb OGpa-
OTperynupyiite pacctosiHue mexay dpesoi v Hanpasnsiowen dpe- GoTku.
3epa, M0BOPaUMBAsPEryIMPOBOLHBIBUHT. YCTAHOBMEHEOOXOMM-  Ecny nauraTh (hpesep B HENPABUMLHOM HAMPABNEHUH, 3TO MOXET MpH-
MO€ paccTosHme, 3aTAHUTE 3aXMMHOI BUHT, YTOGbI 3adhMKCUPOBATE Tk HEKOHTPOUPYEMOMIBIXEHUIMHCTDYMEHTACHUXCHUKKAYE-.
HaNPaBNAOLLYIO TRUIMMEPa Ha MECTE. cTBa 06pabOTKY 1 YBEMMHEHUIO PUCKE TPABM.

3. Onepauus dpesepoBku: NepemMeLLanTe MHCTPYMEHT BAOMb 3aroTopy B -n
ki1, N03BOMNSSHANPABASOLLEMPONMKYCNEA0BATHIO CTOPOHESa- ax<Ho:poTuBOHanNpaBneHHoe pesepoBaHne (ABUXEHNE NHCTPY-

TOTOBKM, 4TOGbI J0BUTLCS MNABHON U PABHOMEPHOI (hpe3epoBkyMEHTa B HANPaBeHM, NPOTUBOMONOXHOM BpallieHnio dhpesbl) Bceraa
npeanoyTUTenbHEE ANst GONbLUMHCTBA OnepaLyil.

YCTaHOBK&1/IMCHATUEHAK/IOHHOM OCHOBaHMA PerynMpoBKakopocTH
1. OTKPOITEPbIHarGIIOKNPOBK/HAKIIOHHONOCHOBAHMS. Perynatop ckopocTu (2) Ha BalLeM MHCTPYMEHTe No3BONseT perynmpo-
2. 3aTeMBCTaBbTENHCTPYMEHB HaKIIOHHOBCHOBAHUECOBMECTUB  BaTb CKOPOCTb [BUraTeNs C LWEeCTbio Pa3fnyHbIMU Laramu B AanasoHe
Na3 Ha MHCTPYMEHTE C BbICTYNOM Ha HaKITOHHOM OCHOBaHMM. ot 16 000 go 35 000 060poTOB B MUHYTY (06/MMH). OTa CTyneHyaTas pe-

TyNMpoBKa AAET BaM TOYHbIA KOHTPOIb Haf, CKOPOCTbIO, YTO YrpoLLaeT

3. 3aKpoiiTebl4artnokupoBKu.
COracoBaHNEPOU3BOAUTENBHOCTIDPE3EPHOrE@TAHKAC Pa3NNYHBIMU

. L‘ITOGbICHﬂTbOCHOBaHI/IeE!bI nonHUTaEIpouenypyyCTaHOBKYB 06-
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martepuanamMmu 1 3agavamun pesku.
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YT06bIOTPEryNIMPOBaTEKOPOCTH[I0BEPHUTEONIECOB HY>XHOEMNOMOXe-  [EHHOEMECTO/1S XPaHEHNA HTOObI3ALLUTUTHIHCTPYMEH DT (hu3nye-
Hue. Bonee HU3Kue HacTpoiiku, oT 1 fo 3, naeansHo noaxopaT Ans Gonee

TBEpAbIX MaTepuUasnos Unu Korga Tpedyetcst GonbLUMIN KOHTPOIb BO BPeMsi

rpy6bix onepauwii. Bonee Bbicokue HacTpoiiku, oT 4 fo 6, NoaxoasaT Ans

nAeTanbHoi paboTbl 1 pe3ku Gonee MSArk1X MaTepuasnos.

I\ BawrolHe NbITANTECE/CTAHOBUTECKOPOCTE3A Npe/ienammTMe eH-

Horo AuanazoHa ot 1 o 6. MonbiTka NPUHYAMTENBHO BLIBECTU AMCK 38
npefenbl 3TUX HAaCTPOEK MOXET MPUBECTU K HEMPaBuUibHON paboTe UH-
CTpyMeHTafneperpesyaBuraTesisi NoTeHLManbHOIPUBECTVK MOBPEX-
[ieHuto ppesepa. Beerga Aepxute perynstop B npeaenax ykasaHHbIX Lwa-
TOB A5 6630MacHOro 1 3ththeKTUBHOIO UCTOMNb30BaHMS.

Fny6uHeppesepoBku
®peseposasbHAEA3a

Bbl MoXeTe perynvposathb rny6uHy pesa B COOTBETCTBUM C BaLLMMU MO-
TpebHoCTAMN.

1. OtkpoiitecTonopHsblpbiyar(11).

2. lNepemecTuTe OCHOBaHWE WHCTPYMEHTa BBEPX UMW BHW3, NOBOpa-
YMBaAPEryNIMPOBOYHLIBUHT (12), pacnonoXeHHbIAOA pblyarom,
roKa He JOCTUTHETe XernaeMon riyouHbI.

3. 3achukcupyiite CTONOPHbINA pbiyar: Kak Tonbko rnybuHa 6yner ycta-
HOBJIEHa, NNOTHO 3aKPOITECTOMOPHbINpLIYar. Ecnn Tpebyetcs
[10- MONHUTENbHAZaTAXKaOTPErynMpyTeIecTUrpaHHywanky
(10) Ha pblyare. MoBepHUTE raiiky Mo 4acoBOW CTperke, 4To6bl
YBENU- YNTb 3aTAXKY, WK MPOTUB 4YacOBOW CTPEnKMW, HTOGbI
ocnabuTb ee.

BarkHo:M36eraiiTe Ype3MepHOI 3aTsXKW, Tak Kak 3TO MOXET NMpUBECTU
K MOBpeXAeHNto NHCTpymeHTa. OaHako ybeauTtech, YTO pblyar 3aTaHyT
[OMXHBIMOBPa30M HTODLINPEAOTBPATUTIEIO OCNabneHneyTo MoxeT
NPVBECTU K MoTepe yrpaerneHns Bo Bpems paboThbl.

IMozpyHoecHosaHue

Yro6bl OTperynuposath rmy6uHy hpe3epoBKU C MOMOLLBI0 MOrPyXHOTO
OCHOBaHUS:

1. MomecTuTEbpe3epa poBHYHYCTONYNBYHIOBEPXHOCTb.

2. lNoBepHWTE OCHOBaHWe cTomnopa, 4ToBbl BbIGpaTh HyXXHbI CTOMOp-
HbI BUHT.

3. OcnabbTe raiiky, KOTopasi KpenuT CTOMOpPHYO CTOKY. Haxumas
KHOMKY NOAAYM, NOTSHUTE CTOMOPHYHO CTOVKY BBEPX.

4. OnycTWUTe WHCTPYMEHT: HaX1UMalTe Ha MHCTPYMEHT A0 TeX Mop, rnoka
KOHYMK (ppe3bl HE KOCHETCS MIOCKON NMOBEPXHOCTY, 3aTeM 3aKpeni-
TE UHCTPYMEHT, MOBEPHYB (OUKCUPYIOLLMIA pblvar.

5. BbIpOBHSIITE CTOMOPHYIO CTOMKY: HAXMWUTE CTOMOPHYIO CTOMKY BHU3,
OOHOBPEMEHHO HaXymMasa KHOMKY nofayn, noka oHa He KOCHETCA
CTOMNOPHOro BUHTA.

6. YcraHosuTe yKasatenb ITIy5I/1HbIZ CABVHbTE yKasaTelb I'J1y6I/IHbI Tak,
4TO6bI OH coBMan ¢ Lmdpoi «0» Ha LuKare.

7. PerynupoBka rny6uHbl cpe3epoBku: YTo6bl YCTaHOBUTL TNyBUHY
bpe3epoBKun, NOTAHUTE BBEPX CTOMOPHYHO CTOWKY, OAHOBPEMEHHO
HaXumas KHOMKy rnoaayu.

8. TouHasi HacTpolika rmyGuHbl pe3aHus: Ans TOYHON PeryrMpoBKu Mo-
BEPHWTE MCK Ha CTOMOPHON CTOVKE B noroxeHue «0».

9. OtperynupyiTe riy6uHy: noBepHUTE rosioBKy cTonopa, 4Tobbl A0-
CTWUYb Xenaemoii rny6uHbl. MoBEPHUTE NPOTUB YacOBOW CTPEesKy,
YTOObI YBENUUNTL TNyBUHY, 1 NO YaCOBOW CTPerkKe, YToObl yMeHb-
LK TL €.

10.3ataHnTe DUKCHPYIOLLYIO railKy CTOMOPHOW CTONKK. Kak TomnbKo rny-
61HabyAeTycTaHOBNEHaHAAEXHOBATAHUTEPUKCUPYIOLLY DA~
Ky.

11.0TnycTTe oUKCHPYIOLWWIA pbivar: oTNyCTUTE (UKCUPYIOLLMIA pblyar,
YTOObI 3aBEPLUNTL PEryIINPOBKY.

YXO/ 1 OBC/IY>KMBAHK

Mepen, npoBeaeHMeM NPOUNaKTUYECKOrO OGCTyXUBaHWS Bceraa yoeam-
TECb, YTO NHCTPYMEHT BbIKIIOUYEH 1 OTKITHOYEH OT SMIEKTPOCETU.

Mocnekaxaoroncnonb30BaHUAPOTUPANTENHCTPYMEHHUCTON,CyXON
TKaHblO, YTOGbI yAanuTb Mbifb, Mycop 1 nobble octatkn. Obpaluaiite oco-
6oe BHUMaHVE Ha BEHTUNALNOHHbIE OTBEpPCTUS, YTOObI npenoTBpaTuTb X
3aCOpeHIe, KOTOPOE MOXET MPUBECTY K MEPErpeBy.

PerynspHaipoBepaiTeIHCTpyMeHHa HanMynenpuaHakom3aHocaunm
NOBPEXAEHNI, 0COBEHHO MOABUXHBIX YacTell, Takux Kak LaHra,
OropHble MAACTUHLl U WHYP MUTaHuA. HemepnieHHO 3ameHsiTe
M3HOLLEHHbIE WNW MOBPEXAEHHble [eTanu, 4Tobbl MOAAEpPXWBaTH
6e3onacHyto 1 ahhekTuayo paboTy.

Mepep, kaxXasIM UCNONb30BaHUEM yGEANTECh, YTO LiaHra 1 chpesa YncTbie
1 HafieXHo 3akpenneHsl. HennotHas dukcaums dpessl MOXET BbI3BaTb
BUBPALWIO W MOTEHLMANBHO NOBPEANTL UHCTPYMEHT WIW 3aroTOBKY.
Korzia MIHCTPYMEHT He WCronb3yeTesi, XpaHUTe ero B CyXOM, YUCTOM OT

nblnn MecTe. Vcnonb3yiiTe npunaraemyto CyMKy Unu cneumnanbHo oTee-
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CKMXMOBPEXAEHWIA.

YronbHble
WeTKU PN
BHMMAHME!

ﬂ,aHHblﬁ ONEKTPOUHCTPYMEHT  OCHalleH YrosibHbiIMW  LWEeTKaMu,
KOTOpble UrpaloT pelualollylo porib B ero pabote. OTU LeTkn
TpebyIoT nepuogu- 4eckoro OCMOTpa M 3aMeHbl, 4Tobbl o6ecneunTs
achbekTUBHYIO 1 Ge30RacHy0 paboTy UHCTPYMeEHTa. PekomeHayetca
BbINONHATb AaHHoe TeXHU- 4Yeckoe chnyowaHVle B
crneyuann3npoBaHHOM CEPBUCHOM LEHTpe, Tkak Tam obnagatT
HeOGXOFLI/IMbIM onbITOM “ o6opynoaaHMeM AnAa  NEnbHOro
BbINOSIHEHUA 3aMeHbl. PerynﬂpHoe TexHu4eckoe 06cnyxm
YroJibHbIX LUETOK MOMOXEeT NpoAnuTb CPOK CJ‘ly)K6bI WHCTpyMeHTa u
COXpaHUTb ero onTUMarnbHy0 NMPOU3BOAUTENBHOCTb.

Y1o6b! NpoBEpUTL UMW 3aMEHUTL  YroJfibHble  LWETKW, MNpoCTo

OTKPYTUTE KPbILLKMLLETOK (4) C 06enX CTOPOK MOMOLLILIONIOCKO
OTBEPTKUM 3a- KpyTuTe UX 06paTHO rnocrne npoBepKn U 3aMeHbl

LLIETOK.

[ns 6e3onacHoii M HaAEXHOW paBoTbl MHCTPYMEHTa NMOMHUTE, YTO
pe- MOHT, TeXHUYeckoe OoGCnyXVBaHWe W perynnpoBKa AOIKHbI
NpoM3BO- AWUTbCA B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPaxX C
UCMOSIb30BaHNEMTOSb- KO OPWUIMHAmNbHBLIX 3anacHblX 4acTeil u
pacxofHbIX MaTEPUanoB.

3aboTsch o npupoge, ANEKTPOUHCTPYMEHTbI, SALUTAOKPYKAIOLWEWCPEAbI
aKKyMynsTOpHble 6atapeyn, NPUHAANEXHOCTU U YNaKoBKY
HYXXHO c/laBaTb Ha 3KONGHMYECKNUMCTYIo NepepaboTky He
BbIOpachbIBaNTENEKTPOUH-
CTPYMEHTbM aKKyMyisTopHblBaTapevs GbiToBoMycop!

Yro6bl c6epeyb MpUpoAy, HEOGXOAMMO MPaBUILHO YTUAM3MPOBATHL
UC- Momb30oBaHHylo 6aTapeto, B 4YacTHOCTW, nwuTuesyl. [ns
NpaBUNbHON YTU-NN3aLMM OKOHYATENbHO pa3psauTe Gatapeto npu
paGoTe c npuGOPOM, U3BMEKNUTE, MOTOM 3aMOTalTe KOHTaKTbI
M30MEHTON, YTOBbl U36eXaTbkOpoTKOro 3amblkaHus. Henb3s
BCKpbIBaTb 6aTapeio 1 yTUnu3vpoBame 4acTsam. YTUnuaupyiTte B
npefHa3HaveHHbIX AJ151 3TOro MecTax.

TonbkqonacTpaHEC: ﬁlx\:
B cooTBETCTBUM C €BPOMEWCKON AVNPEKTUBON -
2012/19/ EU 06 oTpaboTaHHbIX3NEeKTpUYecKmxm Hren
ONEKTPOHHbIX

npubopax 1 COOTBETCTBYIOLLEMY HALMOHANIbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY,
a TaKkxe B COOTBETCTBUM C eBponelickoii aupektusoin 2006/66/EC,
Aedek- THble WM OTCMYXMBLUME CBON CPOK aKKyMYINSITOPHble
GaTtapeu 1 anek- TPOHHblenpubopbinoanexarctopy C Lenbio ux
nocneayLLEBKONOru- Yecku 6esonacHoi nepepaboTku.

Mpu HenpaBunbHOM yTUNU3auMU OTpaGoTaHHble 3NeKTpuyeckue u
3reK- TPOHHbIE NMpUGOPLI MOTYT OKa3aTb BPefHOe BO3AENCTBUE Ha
OKpYXalo- LLylo Cpefly U 3[0pOBbe YenoBeKa 13-3a BO3MOXHOM0
NPUCYTCTBUSB HUX OMAaCHbIX BELLECTB.

TPAHCMOPTUPOBKA

Ha nuTuii-oHHbIe akkyMynsTopHble6aTapen pacrnpocTpaHsoTes
Tpe6o- BaHUs B OTHOLUEHUM TPEHCMOPTUPOBKM OMAaCHbIX rPy30B.
AKKyMynsTop- Hble 6atapen MOryT MepeBo3UTbCS CaMuM
nonb3oBaTeneM aBTOMOGWMb-  HbIM  TpaHcropTom  6e3
HEOBXOAUMOCTM  COBMIOAEHNST  AOMOSNHUTENBHLIKOPM.  [1pu
NEPEBO3KEC MPUBMEYEHNEMPETLUX UL, (HAMP.: CAMONETOM UM
TPAHCMOPTHBLIM 3KCTIEAVUTOPOM) HEOBXOAMMO CobmnoaaTs ocobble
Tpe6oBaHWsi K YMakoBKE M MapKupoBke. B aTom cryyae npwu
NOATOTOBKE rpy3a K OTNpaBKe HEOGXOAMMO ydyacTue 3Kcreprta mo
onacHbIM rpy3am.

Otnpaensiite aKKyMynaTopHylo  6atapel  TOfbko c
HEMOBPEXAEHHBIM ~ KOPMYCOM. 3aKnenTe OTKPbITbIE KOHTaKTbl
ynakyWTe —akkyMynsTOpHyto Gatapeto Tak, 4TOGbl OHa He
nepemeLlanaceHyTpuynakoskuloxanyi- cta, cobnopante Takxe
BO3MOXHbIE AOMOSTHUTENbHbIE HALMOHAMNbHBIEAMNMCAHNS.
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FRASE
POB980
ANLEITUNG

TECHNISCHE DATEN

Modell POB980
Nennspannung (V Wechselstrom) Frequenz (Hz) 220240
50

Nennleistung (W) 710
Leerlaufdrehzahl (min-1) 16000- 35000
Drehzahlregelung 16
Kompatible Spannzangen (mm) 6,8

Die Schallpegelwerte wurden geméaR EN 62841-2-17 bestimmt:

Schalldruckpegel (dB(A)) LpA=91.43
Gemessener Schallleistungspegel (dB(A)) LwA=99.43
Messunsicherheit K (dB(A)) K=3

Gesamtvibrationswerte und Messunsicherheit K wurden gemaf EN
62841-2-17 bestimmt:

Vibrationspegel (m/s2) a,=6.307
Messunsicherheit K (m/s2) K=1.5
Schutzart IPX0
Schutzklasse I
EPTA-Gewicht (kg) (Frasenbasis) 1.83
(Schwenkbare Basis) 1.89
(Taucherbasis) 2.975
Gewicht ohne Basis 1.485
Gewicht (einschlieRlich Zubehdr) (kg) 5.1
Kabellange (m) 2

WARNUNG: Die angegebenen Vibrations-

und Geréduschpeg

7. Fraseranschlag (mit Fiihrungsrolle)
8. Spannzange 6 mm

9. Spannzange 8 mm
10.Parallelanschlag mit Halter
11.Spéaneabweiser

12.Kohlebiirsten

13.Tasche

*Bitte beachten Sie, dass der Verpackungsinhalt je nach Kaufland variierel
kann. Fiir genaue Informationen zum Lieferumfang wenden Sie sich bitte a
die ortlichen Hdndler.

Die Frase Procraft POB980 ist ein vielseitiges und leistungsstarkes
Werkzeug, das sowohl fiir Profis als auch fiir Heimwerker geeignet ist.
Einer ihrer Hauptvorteile ist die umfangreiche Ausstattung, die drei
wechselbare Basen umfasst: die Standardfrasenbasis, die Schragbasis
und die Eintauchbasis. Diese Vielfalt ermdglicht die Ausfilhrung eines
breiten Spektrums an Aufgaben - von préziser Kantenbearbeitung bis hin
zu komplexen Eintauchschnitten - und bietet maximale Flexibilitit bei der
Arbeit.

Die Fréase ist mit zwei Spannzangen (6 mm und 8 mm) ausgestattet,
die die Kompatibilitdt mit verschiedenen Frasern fiir unterschiedliche
Aufgaben gewahrleisten. Die Geschwindigkeitsregelung ermdglicht
eine prazise Anpassung der Drehzahl an das Material und die
Aufgabe, was dem Benutzer mehr Kontrolle und Genauigkeit bietet.

Im Lieferumfang ist auBerdem eine robuste Tasche fiir die bequeme
Aufbewahrung und den Transport des Werkzeugs zusammen mit
samtlichem Zubehor enthalten. Dieses durchdachte Detail hilft,
Ordnung am Arbeitsplatz zu halten und gewahrleistet die
Einsatzbereitschaft des Werkzeugs jederzeit.

SICHERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten, die mit dieser
Elektromaschine geliefert werden. Die Nichtbeachtung der
nachfolgenden Anweisungen kann zu elektrischem Schlag
und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anleitungen zur spateren Bezugnahme
auf.

Der Begriff ,Elektromaschine® oder ,Elektrowerkzeug® in diesen
Warnhinweisen bezieht sich auf lhre netzbetriebene oder akkubetriebene
(kabellose) Elektromaschine.

SYMBOLERKLARUNGEN UND ZEICHEN

entsprechen den grundlegenden Anwendungsbereichen des Werkzeugs.
Wenn das Werkzeug jedoch fiir andere Zwecke, mit anderem Zubehdr

oder in schlechtem technischem Zustand verwendet wird, kénnen die
Gerdusch- und Vibrationspegel abweichen. Dies kann die Belastung

Tragen Sie stets eine Schutzbrille - schiitzt die
Augen vor Partikeln und Spanen.

wahrend der gesamten Arbeitszeit erheblich erhéhen. Die Gerdusch- und

Vibrationspegel varileren je nach Art der

Elektrowerkzeugs und konnen die in diesem

Verwendung des
Informationsblatt
angegebenen Werte Uiberschreiten. Diese Schall- und Vibrationswerte

Tragen Sie eine Staubschutzmaske - verhindert das
Einatmen von Holzpartikeln.

kénnen zum Vergleich eines Werkzeugs mit einem anderen und zur

vorldufigen Bewertung der Belastung verwendet werden. Eine genaue
Belastungsbewertung muss auch die Zeiten beriicksichtigen, in denen
das Werkzeug ausgeschaltet oder in Betrieb, aber nicht verwendet wird.

Tragen Sie Gehorschutz - schiitzt das Gehor vor
uUbermaRigem Larm.

Dies kann die Gesamtbelastung wahrend der Arbeitszeit erheblich
reduzieren. Ergreifen Sie zusétzliche SchutzmaRnahmen zum Schutz

des Bedieners, wie z. B.: Wartung des Werkzeugs und des Zubehérs,

Lesen Sie die Anweisungen

Erwarmung der Hande, Verwendung von Gehérschutz und Organisation

des Arbeitsablaufs.

TEILEBESCHREIBUNG (*ABB. 1)*
12.Schalter 19.Auflageplatte
13.Drehzahlregler 20.Spannzangenfutter
14.Netzkabel mit Arretierung

21.Einstellmutter
22 Arretierhebel
23.Tiefeneinsteller
24 Tiefenskala

15.Kohlebtirstenabdeckung
16.Frasekorper
17.Frasebasis

18.Schraube zur
Befestigung von

LIEFERUMFANG*
. Anleitung
. Frase
. Frésenbasis
. Schragbasis
. Eintauchbasis
. Kopierhtilsen, 2 Stk.
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BESONDERE SICHERHEITSHINWEISE
FUR DIE FRASE

0 Tragen Sie stets eine Schutzbrile oder eine den
Sicherheitsstandards entsprechende Brille, um die Augen vor
herumfliegenden Splittern zu schiitzen. Tragen Sie auRerdem
Gehorschutz, um die Ohren vor langfristiger Einwirkung hoher
Larmbelastung zu  schiitzen. Die Nichtbeachtung der

Entspricht den grundlegenden Sicherheitsstandards geman
den europaischen Richtlinien.

Eurasisches Konformitatszeichen.

Ukrainisches Konformitétszeichen.
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Schutzvorschriften kann zu schweren Verletzungen fiihren,
einschlieRlich irreversibler Augenschaden oder Horverlust.

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn mit der Frése stets sicher, dass
das Werksttick fest eingespannt oder anderweitig stabilisiert
ist.
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Ein nicht gesichertes Werkstlick kann unerwartet verrutschen, was erhéhen.

SICHERHEITSHINWEISE FUR ALLE ARBEITSVORGANGE

P

elﬁhw&ewﬂﬁmsiko von Unféllen und Verletzungel
RO-

zum Kontrollverlust Gber das Werkzeug und moéglicherweise z
schweren Verletzungen oder Beschadigungen des Werkstiick
fihrt. Unkontrollierte Arbeit kann zu Schnittverletzungen,
Risswunden oder sogar zur Umwandlung der Frase in ein
gefahrliches Geschoss fiihren.

Wenn der Fraser eine verdeckte Leitung oder das eigene Kabel
beriihrt, kénnen freiliegende Metallteile des Werkzeugs unter
Spannung stehen und den Bediener elektrisieren. Halten Sie das
Werkzeug daher stets an den isolierten Griffbereichen, um einen

elektrischen Schlag zu vermeiden. ¢

Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch den Fraser auf
Beschadigungen oder VerschleiR, wie Risse oder Absplitterungen.
Die Verwendung eines beschadigten Frasers kann zu dessen
Bruch wahrend des Betriebs filhren, was das Risiko von Splittern
birgt, die den Bediener verletzen koénnen. Zudem kann ein
unbalancierter Fraser (ibermaRige Vibrationen verursachen, die
zum Kontrollverlust Uber das Werkzeug fiihren und das ¢
Verletzungsrisiko erhohen.

Verwenden Sie stets vom Hersteller speziell fir Ihr
Frasenmodell empfohlene Zubehorteile. Die Verwendung
falscher oder inkompatibler Zubehorteile kann die Leistung
mindern, das  Werkzeug beschadigen und das
Verletzungsrisiko erhdhen. Nicht empfohlene Zubehbrteile
konnen unzuverlassig befestigt sein, was potenzielle Gefahren O
wie das Wegfliegen von Teilen oder das Losen des Zubehors
wahrend des Gebrauchs verursachen kann.

Halten Sie Hande, Finger und andere Korperteile von der
Schneidzone und dem rotierenden Fraser fern. Selbst kurze
Unachtsamkeit kann zu schweren Verletzungen fiihren, einschlieRlich
tiefer Schnitte oder Amputationen. Verwenden Sie stets die Griffe des
Werkzeugs und halten Sie es fest, um die Kontrolle zu behalten und ¢
versehentlichen Kontakt mit der Schneidkante zu vermeiden.

Verwenden Sie die Frése nicht in schlecht beliifteten Bereichen
oder dort, wo leicht entflammbarer Staub, Gase oder Dampfe
vorhanden sein konnen. Der Motor der Frase kann Funken ¢
erzeugen, die leicht entflammbare Materialien entziinden und zu
Explosionen oder Branden fiihren kénnen. Sorgen Sie stets fiir
eine gute Beliiftung des Arbeitsplatzes, um die Ansammlung von
Staub und Rauch zu vermeiden.

Trennen Sie die Frase immer vom Netz, wenn sie nicht O
verwendet wird, bei Wartungsarbeiten oder beim Wechseln von
Zubehorteilen wie Frasern. Dies verhindert ein unbeabsichtigtes
Einschalten des Werkzeugs, das zu schweren Verletzungen

fiihren kann. Ein unerwarteter Start kann zum Kontrollverlust und
schweren Verletzungen fiihren, wenn der Fraser Korperteile
berlihrt oder sich in deren Nahe befindet.

Halten Sie den Arbeitsplatz sauber und frei von Abfallen,
einschlieBlich Spanen und Schnittresten. Verstopfte Bereiche O
kénnen Stolperfallen darstellen oder die Arbeit mit dem
Werkzeug behindern, was das Unfallrisiko erhéht. Spane und
andere Abfélle kdnnen auch die Sicht auf die Schneidzone
verdecken, was zu Fehlern und maéglichen Verletzungen fiihrt. 0

Riickschlag tritt auf, wenn die Frase plétzlich stoppt und sich in
Richtung des Bedieners zurilickschiebt. Um das Risiko eines
Riickschlags zu minimieren, filhren Sie den Fraser stets gegen die
Drehrichtung in das Werkstiick ein. Ein Rickschlag kann zu
schweren Verletzungen durch den plétzlichen StoR des Werkzeugs
oder des Werkstiicks fiihren. Ein fester Griff und die richtige
Vorschubrichtung sind entscheidende MafRnahmen zur Vermeidung
dieser Gefahr.

Bewahren Sie die Fréase nach Gebrauch an einem sicheren,
trockenen Ort auf, der fiir Kinder und unbefugte Personen 0
unzuganglich ist. Unsachgemale Lagerung kann zu unbefugter
Nutzung fiihren, die Verletzungen verursachen oder das Werkzeug
beschédigen kann. Zudem konnen Feuchtigkeit oder aggressive
Umgebungsbedingungen Korrosion oder Schaden an elektrischen
Komponenten des Werkzeugs verursachen, was dessen
Sicherheit und Leistung beeintréchtigt.

g) Reinigen und warten Sie das Werkzeug regelmafRig gemafn

Empfehlungen des Herstellers. Dazu gehort das Entfernen
von Staub und Schmutz aus den Liiftungséffnungen sowie
die ordnungsgemafRe Schmierung aller beweglichen Teile.

| Schlechte Wartung kann_ die Leistungsfahigkeit des

Werkzeugs verringern, zu Uberhitzung oder unerwartetem
Ausfall fihren und somit eine potenzielle Sicherheitsgefahr
wéhrend der Arbeit darstellen.

Behalten Sie stets lhre Umgebung und die Anwesenheit anderer
Personen wahrend der Arbeit mit dem Werkzeug im Auge. Stellen
Sie sicher, dass der Arbeitsbereich frei von Hindernissen ist und
sich unbeteiligte Personen in sicherer Entfernung aufhalten. Die
Nichtbeachtung dieser Anforderungen kann zu Unféllen fiihren,
insbesondere wenn das Werkzeug féllt oder unerwartet
zurlickschnellt.

Versuchen Sie niemals, das Werkzeug zu modifizieren.
Anderungen an der Konstruktion des Werkzeugs kdnnen dessen
Sicherheitsfunktionen beeintrachtigen, was das Risiko von
Verletzungen oder Schéden erhoht. Modifikationen kdnnen die
Herstellergarantie ungliltig machen und zu Fehlfunktionen oder
unsicherer Verwendung des Werkzeugs fiihren. Verwenden Sie
stets das vom Hersteller vorgesehene Werkzeug.

Stellen Sie vor dem Anschluss des Werkzeugs an das Stromnetz
sicher, dass es ausgeschaltet ist. Ein versehentliches
Einschalten wéhrend des Anschlusses kann zu schweren
Verletzungen filhren, insbesondere wenn sich das Werkzeug in
der Nahe lhres Korpers oder anderer Personen befindet. Ein
unbeabsichtigter Start kann auch das Werkstiick oder die
Umgebung beschéadigen.

Vermeiden Sie bei der Arbeit mit dem Werkzeug den Kontakt mit
geerdeten Oberflachen wie Rohren, Heizkorpem oder Geraten.
Dies verringert das Risiko eines elektrischen Schlages im Falle
eines versehentlichen Kurzschlusses.

Verwenden Sie das Werkzeug niemals unter feuchten
Bedingungen, um einen elektrischen Schlag oder Kurzschluss zu
vermeiden. Das Werkzeug sollte in trockener Umgebung
verwendet werden, und wenn es im Freien eingesetzt werden
muss, sind zusétzliche SicherheitsmalRnahmen zu treffen.

Fiihren Sie vor jeder Verwendung eine Funktionspriifung
durch, um sicherzustellen, dass alle Bedienelemente und
Sicherheitsfunktionen ordnungsgemal funktionieren. Dazu
gehort die  Uberpriifung des  Netzschalters, der
Geschwindigkeitsregelung und anderer Funktionen. Defekte
Bedienelemente kénnen zu Unféllen flihren, daher miissen
etwaige Probleme vor der Verwendung des Werkzeugs
behoben werden.

Halten Sie wahrend der Arbeit mit dem Werkzeug stets eine
stabile Haltung und Gleichgewicht. Ein Verlust des
Gleichgewichts oder der Kontrolle kann zu Unféllen oder
Riickschlag des Werkzeugs fiihren.

Uberpriifen Sie regelmaRig den Zustand der Stromversorgung.
Ersetzen Sie beschadigte Kabel sofort, um das Risiko eines
elektrischen Schlages, Brandes oder Kurzschlusses zu
vermeiden.

Achten Sie darauf, dass die Liftungséffnungen wahrend des
Betriebs nicht blockiert sind. Blockierte Luftungsoffnungen
konnen zur Uberhizung des Werkzeugs fiihren, was
Motorschaden oder Brande verursachen kann. Die regelméRige
Reinigung der Liiftungséffnungen ist wichtig, um die Kihlleistung
und Sicherheit zu gewéahrleisten.

Wenn das Werkzeug bei hoher Luftfeuchtigkeit oder im Freien
verwendet werden muss, stellen Sie sicher, dass es iber eine
Fehlerstrom-Schutzeinrichtung  (FI-Schutzschalter) mit einem
Nennstrom von nicht mehr als 30 mA angeschlossen ist, um
zuséatzlichen Schutz vor elektrischem Schlag zu bieten.

STROMVERSORGUNG

Das Werkzeug muss an ein Netz mit der auf dem Typenschild

angegebenen Spannung angeschlossen werden. Die Verwendung einer
0 Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch das Werkzeug sorgfaltig afiiédrigeren Spannung kann zu Uberlastung des Werkzeugs fiihren. Die
Beschadigungen oder Verschleil. Stellen Sie sicher, dass alletromart ist Wechselstrom, einphasig. Gemaf europdischen Normen
Schrauben festgezogen sind und das Netzkabel in einwandfreie%?”“gt das Werkzeug Uber einen doppelten Schutz gegen elektrischen

Zustand ist. Die Verwendung eines beschadigten Werkzeugs kal

chlag und kann daher an nicht geerdete Steckdosen angeschlossen

zu Fehlfunktionen filhren und das Unfallrisiko erhdhen. Da¥erden.

Ignorieren dieser Priifungen kann zu schweren Verletzungen durch

unerwarteten Ausfall des Werkzeugs oder Kontrollverlust fiihren. VERWENDUNG
Uberlasten Sie das Werkzeug nicht, indem Sie Aufgabem\CHTUNG!

ausfihren, fir die es nicht vorgesehen ist. Uberlastung kann

Motorschaden verursachen kann. Dies kann auch die Handhabu

erkzeug AUSGESCHALTET ist und das Kabel nicht am Netz

Zl . . . P
Uberhitzung des Werkzeugs flhren, was Brandgefahr odigellen Sie beim Anbringen und Abnehmen von Zubehér sicher, dass das

geschlossen ist.
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Montage oder Demontage des Frasers
1. Driicken Sie die Sperrtaste des Spannfutters (9) und drehen
Sie gleichzeitig das Spannfutter, bis es blockiert ist (die
Sperrtaste muss vollstandig gedriickt sein). Wenn der Fraser
bereits montiert ist, seien Sie besonders vorsichtig und drehen
Sie das Spannfutter nur mit dem mitgelieferten Schitssel.

2. Wenn das Futter blockiert ist, [6sen Sie die Spannmutter so,
dass der Fraser frei in die Spannzange eingefiihrt werden
kann. Wenn sich bereits ein Fraser im Futter befindet, ziehen
Sie ihn vorsichtig heraus, um Schnittverletzungen an scharfen
Kanten zu vermeiden und ein Herunterfallen zu verhindern.
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3. Setzen Sie den neuen Fréser in die Spannzange ein, ziehen Sie 1. Lésen Sie die Schrauben in der Nahe der Offnung an der Basis und
die Spannmutter fest und stellen Sie sicher, dass der Fréaser sicher  nehmen Sie diese ab.

befestigt ist. 2. Setzen Sie die Schablonenfiihrung auf die Basis und ziehen Sie die
Dieser Vorgang gewahrleistet eine sichere und korrekte Montage des Schrauben hinten fest.

Frasers und minimiert das Risiko von Schaden und Verletzungen. Verwendung des Werkzeugs mit der Schablone: Setzen Sie das Werkzeug
Wechsel der Spannzange die Schablone und bewegen Sie es so, dass der Kopierring sanft entlang ¢
Ihr Fréser wird mit zwei Spannzangen geliefert - fiir Fréser mit eindf@nte der Schablone gleitet, um eine prézise Aussparung zu gewahrieisten.
gu':c'hmessgr von 6 mm und 8 mm. Fiihren Sie zum Wechseln folgenfien\E|s: Die tatsichliche GroRe der Aussparung im Werkstiick

chritte aus: kann leicht von den Abmessungen der Schablone abweichen.

1. Driicken Sie die Sperrtaste des Spannfutters und drehen Sidiese Differenz entspricht dem Abstand (X) zwischen dem Fraser
gleichzeitig das Spannfutter bis zur vollstandigen Blockierung ( dem gufleren Rand des Kopierrings. Sie konnen diesen
Sperrtaste muss volistandig gedriickt sein). Wenn ein Frasétbstand (X) mit folgender Formel berechnen:
montiert ist, seien Sie besonders vorsichtig und drehen Sie dasbstand (X) = (AuRendurchmesser des Kopierrings - Durchmesser
Spannfutter nur mit dem mitgelieferten Schlissel. des Frasers) /2

2. Drehen Sie die Spannmutter vollstandig auf, um Zugang zur B X
Spannzange zu erhalten. Wenn sich ein Fraser in der ~ Montage oder Demontage der Fraserbasis

gpﬁnnzanlge befindet, nehmeg Sie ir:jnf vr?rsichstig hera(ljjs, urﬂ 1. Offnen Sie den Verriegelungshebel (11) der Trimmerbasis.
chnittverletzungen zu vermeiden, und fahren Sie erst danac 2. Setzen Sie das Werkzeug in die Fraserbasis ein, indem Sie die Nut

mit dem Wechsel der Spannzange fort. am Werkzeug mit dem Vorsprung an der Fraserbasis ausrichten.
3. Setzen Sie die gewiinschte Spannzange (6 mm oder 8 mm) ein. 3. Schliefen Sie den Verriegelungshebel.

4. Schrauben Sie die Spannmutter mit der eingesetzten Spannzange : : :
wieder fest. Vermeiden Sie ein Uberdrehen der Spannmutter ohne " Befes:tlgen §|e den SpanabTehmerlan'der abnehmbaren B.a5|s.
eingesetzten Fraser, da dies die Spannzange beschadigen kann. 5. Um die Basis zu entfernen, fiihren Sie die Montageprozedur in

umgekehrter Reihenfolge aus.
Verwendung des Parallelanschlags (optional) (Abbildung)

b,c) Verwendung der Fraserfiihrung (optional) (Abb.
5. Setzen Sie den Parallelanschlag auf den Anschlaghalter und
ziehen Sie die Fligelmutter fest. Die Fraserfilhrung ermdglicht das prazise Schneiden von gebogenen

6. Fihren Sie den Anschlaghalter in die Nuten der Fras- oder ~ Seiten, z. B. Mcbelholzfurnier, indem sie die Rolle entlang der
Eintauchbasis ein und ziehen Sie die Fixierschraube (7) fest. Seitenflache des Werkstiicks flhrt.

7. Losen Sie die Fligelmutter am Anschlag, um den Abstand zwischenl1. Montieren Sie die Fraserfiihrung: Lésen Sie die Spannschraube

Fraser und Anschlag einzustellen. (7), setzen Sie die Fraserfuhrung auf die Fraserbasis und ziehen
8. Sobald der gewiinschte Abstand erreicht ist, ziehen Sie die Sie dann die Spannschraube fest, um sie zu fixieren.
Fliigelmutter fest, um den Anschlag zu fixieren. 2. Justieren Sie die Filhrung: Losen Sie erneut die Spannschraube und

stellen Sie den Abstand zwischen Fraser und Fraserfiihrung durch
Drehen der Schraube ein. Ziehen Sie die Schraube fest, um die
Trimmerfihrung an der gewiinschten Position zu fixieren.

9. Bewegen Sie das Werkzeug entlang des Werkstiicks, sodass
der Anschlag biindig mit der Seitenkante ist. Wenn der Abstand
zwischen der Werkstlickseite und der Schnittstelle zu grof3 ist

oder die Seite nicht gerade ist, darf der Anschlag nicht verwendet 3. Frasoperation: Fiihren Sie das Werkzeug entlang des Werkstticks,
werden. In solchen Fallen driicken Sie ein gerades Brett an das sodass die Fiihrungsrolle an der Seite des Werkstlicks entlanglauft,
Werkstlick und verwenden Sie dieses als Fiihrung. Bewegen Sie um ein gleichmaBiges und glattes Frasen zu gewahrleisten.

den Fraser entsprechend den Anweisungen zur richtigen

Frasrichtung. Montage oder Demontage der schragen Basis

Offnen Sie den Verriegelungshebel der schragen Basis.

. . . . 1
Verwendung des Parallelanschlags fiir Kreisarbeiten (Abbildung 2a) 2. Setzen Sie das Werkzeug in die schrége Basis ein, indem Sie die

Zum Ausschneiden von Kreisen: Nut am Werkzeug mit dem Vorsprung an der schragen Basis
¢ Befolgen Sie die Montageanleitung fiir Kreisarbeiten. Die ausr_lchten. . X
Fihrung erméglicht das Ausschneiden von Kreisen mit einem 3. Schlieflen Sie den Verriegelungshebel.
Radius von 70 mm bis 221 mm. 4. Um die Basis zu entfernen, fihren Sie die Montageprozedur in
0 Fur Kreise mit einem Durchmesser von 121 mm bis 221 mm umgekehrter Reihenfolge aus.
mf)ntlernf,-n S'e_ de_n Anschlag wie in Abbildung 2a ge.zelgt. Verwendung des Werkzeugs mit der schragen Basis
O Fr Kreise mit einem Durchmesser von 70 mm bis 121 mm 1. Stellen Sie den Neigungswinkel ein: Lésen Sie die
montieren Sie den Anschlag am Halter, indem Sie ihn in die Fligelschrauben, stellen Sie das Werkzeug auf den
entgegengesetzte Richtung drehen (das Loch befindet sich gewiinschten Neigungswinkel ein und ziehen Sie die
naher am Fraser). Fliigelschrauben fest, um das Werkzeug sicher zu fixieren.

0 Stellen Sie den gewlinschten Durchmesser im entsprechenden 2 Montieren Sie die Fiihrung: Befestigen Sie ein gerades Brett
Bereich ein (indem Sie den Abstand vom Fraser zum Loch — sicheram Werkstiick, um es als Fiihrung fiir die schrige Basis zu

veréndern) und ziehen Sie die Fliigelmutter fest. verwenden.
HINWEIS: Mit dieser Fihrung kénnen keine Kreise mit einem 3. Arbeiten mit dem Werkzeug: Fiihren Sie das Werkzeug in die
Radius von 172 mm bis 186 mm ausgeschnitten werden. richtige Richtung, sodass die schrége Basis der Flihrung sanft

folgt und eine prazise Fasenentfernung gewahrleistet.
¢ Schlagen Sie einen Nagel mit einem Durchmesser von weniger als
6 mm in das mittlere Loch, um die gerade Fihrung im MittelpunMerwendung von Auflageplatten

des zu schneidenden Kreises zu fixieren. Um die Auflageplatten zwischen der schragen Basis und der Fraserbasis
¢ Drehen Sie das Werkzeug im Uhrzeigersinn um den Nagel, um zu wechseln, kdnnen Sie die Auflageplatte einfach von der schragen
den Kreis auszuschneiden. Basis abnehmen und an der Fraserbasis befestigen. Diese Flexibilitat

ermdglicht die Verwendung derselben Auflageplatte sowohl fir die
Diese Methode gewahrleistet préazise Kreisfrasungen innerhalb deshrage Basis als auch fiir die Standardbasis, je nach den Anforderungen

vorgegebenen Radius und bietet Vielseitigkeit bei Schneidaufgaben. lhres Projekts. Ebenso kénnen Sie die runde Auflageplatte der
Standardbasis des Trimmers nehmen und an der schrégen Basis fir
Verwendung des Kopierrings (optional) (Abbildungen 2d, e) verschiedene Zwecke befestigen. Diese Austauschbarkeit erhoht die

- : ) . Vielseitigkeit  |h Werkz d 6glicht hied
Der Kopierring ermdglicht wiederholte Ausschnitte anhand V°’99f9"'9¥@§n?i3u%t%nen rezsur gsuﬁ;gs un?:rschi:gri]gr?elrc Sc\lﬁgi?j- e ﬁ,?g

Schablonen. Frasaufgaben.
Fiir Frds- und Schragbasen
1. Entfernen Sie die Auflageplatte: Losen Sie die Schrauben an gljontage °der_ Demonta_ge der Emtauchbam_s !
Auflageplatte und nehmen Sie diese von der Basis des Trimmers ab. 1. Offnen Sie den Verriegelungshebel der Eintauchbasis.

2. Legen Sie den Kopierring auf die Auflageplatte und befestigen Sie die?- Setzen Sie das Werkzeug bis zum Anschlag in die Eintauchbasis
Auflageplatte wieder, indem Sie die Schrauben festziehen. ein, indem Sie die Nut am Werkzeug mit dem Vorsprung an der
Eintauchbasis ausrichten.

Fir die Eintauchbasis 3. Schlielen Sie den Verriegelungshebel.

PRO-CRAFT
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4. Um die Basis zu entfernen, fiihren Sie die Montageprozedur in
umgekehrter Reihenfolge aus.
Verwendung des Werkzeugs mit der Eintauchbasis
Halten Sie wahrend der Arbeit die Griffe stets mit beiden Handen, um
die Kontrolle zu behalten. Arbeiten Sie mit dem Werkzeug wie mit der
Standardfréserbasis.
Einschaltvorgang

Das Werkzeug ist mit einem Zweipositionenschalter (1) zur Steuerung
ausgestattet.

PRO-CRAFT
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Ein-/Ausschalten: Anschlagsstange nach unten,
1. Um das Werkzeug einzuschalten, stellen Sie den Schalter (1) auf wahrend Sie gleichzeitig die Vorschubtaste driicken, bis sie
die Position ,|. die Anschlagschraube beriihrt.
2. Um das Werkzeug auszuschalten, stellen Sie den Schalter (1) auf 6. Stellen Sie den Tiefenanzeiger ein: Schieben Sie den
die Position ,0%. Tiefenanzeiger so, dass er mit der ,0“ auf der Skala libereinstimmt.
- 7. Einstellung der Frastiefe: Um die Frastiefe einzustellen, ziehen Sie
Frasrichtung

die Anschlagsstange nach oben, wahrend Sie gleichzeitig die
Beim Arbeiten mit dem Fréser ist es wichtig, das Werkzeug in der  Vorschubtaste driicken.

richtigen Richtung beziiglich der Frasdrehung zu bewegen. 8. Feineinstellung der Schnitttiefe: Fiir eine prazise Einstellung drehen

1. Rechtsdrehung des Frasers (Standard): Der Fraser dreht sich imSi€ die Scheibe an der Anschlagsstange auf die Position 0"
Uhrzeigersinn (von oben betrachtet). In diesem Fall sollte dés Stellen Sie die Tiefe ein: Drehen Sie den Anschlagskopf, um die
Werkzeug gegen den Uhrzeigersinn entlang der Werkstiickkantegewiinschte Tiefe zu emeichen. Drehen Sie gegen den
bewegt werden, wenn Sie an der AuBenseite arbeiten. Dies wird Uhrzeigersinn, um die Tiefe zu vergréRem, und im Uhrzeigersinn,
Gegenlauf-Frésen genannt und sorgt fiir eine sicherere und umsie zu veringem.
kontrolliertere Arbeit, da der Fraser in das Material schneidet, ansiaitiehen Sie die Befestigungsmutter der Anschlagsstange fest.

es herauszureiGen. Sobald die Tiefe eingestellt ist, ziehen Sie die Befestigungsmutter
2. Bei der Innenbearbeitung (z. B. beim Frdsen eines inneren sicheran.
Konturs): Das Werkzeug sollte im Uhrzeigersinn gefiihrt werdef, gsen Sie den Arretierhebel: Lésen Sie den Arretierhebel, um die
um ein Gegenlauf-Frasen innerhalb des Werkstiicks zu Einstellung abzuschlieBen
gewahrleisten. ’

3. Bel der Arbeit mit der schragen Basis oder der Schablone: BewP FLEGE UND WARTUNG
?:gsg,aeshu‘,’,\;emuz;u%ins;etsstaghedIgoﬁngim%es;‘g;?selaIgggg%ﬁé&r Durchfiihnrung von Wartungsarbeiten stellen Sie stets sicher, dass
sicherzustelien. as Werkzeug ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

Reinigen Sie das Werkzeug nach jedem Gebrauch mit einem

uberen, trockenen Tuch, um Staub, Schmutz und Riicksténde zu
fernen. Achten Sie besonders auf die Liftungsoffnungen, um

Verstopfungen zu vermeiden, die zu Uberhitzung fiihren kénnen.

Uberpriifen Sie das Werkzeug regelmaBig auf Verschlei® oder
Beschadigungen, insbesondere bewegliche Teile wie Spannzange,
ISP Auflageplatten und Netzkabel. Ersetzen Sie verschlissene oder beschadigte
Geschwindigkeitsregelung Teile umgehend, um einen sicheren und effizienten Betrieb zu
Der Geschwindigkeitsregler (2) an lhrem Werkzeug ermdglicht dgewahrleisten.

Einstellung der Motordrehzahl in sechs Stufen im Bereich von 16.000 Bjgyien Sie vor jedem Gebrauch sicher, dass Spannzange und Fréser
35.000 Umdrehungen pro Minute (U/min). Diese stufenweise RegeluBg ber und fest montiert sind. Eine lose Fréserbefestigung kann

gibt Ihnen eine prazise Kontrolle tiber die Geschwindigkeit und erleichtgbrationen verursachen und das Werkzeug oder das Werkstiick
die Anpassung der Frasleistung an verschiedene Materialien u schadigen.

Schneidaufgaben. . L X

. e . Bewahren Sie das Werkzeug bei Nichtgebrauch an einem trockenen,
Um die Geschwindigkeit einzustellen, drehen Sie das Rad auf digyybfreien Ort auf. Verwenden Sie die mitgelieferte Tasche oder einen
gewiinschte Position. Niedrigere Einstellungen von 1 bis 3 eignen sigheziell dafiir vorgesehenen Aufbewahrungsort, um das Werkzeug vor
ideal fiir hartere Materialien oder wenn bei groben Arbeiten meBfysischen Schaden zu schiitzen.
Kontrolle erforderlich ist. Hohere Einstellungen von 4 bis 6 sind flr
Detailarbeiten und das Schneiden weicherer Materialien geeignet. Kohlebiirsten

Wichtig! Versuchen Sie nicht, die Geschwindigkeit auBerhalb des-pTynG!

angegebenen Bereichs von 1 bis 6 einzustellen. Der Versuch, den Reglel N o . S
tiber diese Einstellungen hinaus zu bewegen, kann zu Fehlfunktionétieses Elektrowerkzeug ist mit Kohlebiirsten ausgestattet, die eine
des Werkzeugs, Uberhitzung des Motors und potenziellen Schaden afiischeidende Rolle im Betrieb spielen. Diese Birsten miissen
Fraser filhren. Halten Sie den Regler stets innerhalb der angegebengggeimalig berprift und ausgetauscht werden, um einen effektiven

Wenn der Fraser in die falsche Richtung bewegt wird, kann dies
unkontrollierter Werkzeugbewegung, schlechterer Bearbeitungsquali
und erhohtem Verletzungsrisiko fiihren.

Wichtig: Gegenlauf-Frasen (Bewegung des Werkzeugs entgegen

der Frasdrehung) ist flir die meisten Operationen immer besser.

Stufen fiir eine sichere und effektive Nutzung. und sicheren Betrieb des Werkzeugs zu gewéhrleisten. Es wird
empfohlen, diese Wartung in einem spezialisierten Servicezentrum

Fristiefe durchfilhren zu lassen, da dort die notwendige Erfahrung und
- R Ausrlistung fiir den korrekten Austausch vorhanden sind. RegelmaRige
Frdsbasis Wartung der Kohlebiirsten verlangert die Lebensdauer des Werkzeugs

Sie kénnen die Schnitttiefe entsprechend Ihren Bediirfnissen einstellen. und erhalt seine optimale Leistung.
1. Offnen Sie den Arretierhebel (11) Um die Kohleblrsten zu uberpriifen oder zu wechseln, schrauben Sie
: : einfach die Burstenabdeckungen (4) auf beiden Seiten mit einem
2. Bewegen Sie die Werkzeugbasis nach oben oder unten, indem Sigachschraubendreher ab und schrauben Sie sie nach der Uberpriifung
die Einstellschraube (12) unter dem Hebel drehen, bis dieder dem Austausch der Biirsten wieder fest.

gewlnschte Tiefe erreicht ist. Fiir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb des Werkzeugs beachten
3. Arretieren Sie den Arretierhebel: Sobald die Tiefe eingestellt isgie, dass Reparaturen, Wartungen und Einstellungen nur in autorisierten

schlieBen Sie den Hebel fest. Falls eine zusatzlicheServicezentren mit Originalersatzteilen und Verbrauchsmaterialien

Anziehungskraft erforderlich ist, justieren Sie die Sechskantmuttdurchgefiihrt werden diirfen.

(10) am Hebel. Drehen Sie die Mutter im Uhrzeigersinn, um die

Spannung zu erhéhen, oder gegen den Uhrzeigersinn, um sie YMWELTSCHUTZ

verringern.
Wichtig: Vermeiden Sie eine tiberméRige Anziehung, da dies zu Im Sinne des Umweltschutzes miissen Elektrowerkzeuge, Akkus,
Beschadigungen des Werkzeugs fiihren kann. Stellen Sie jedoch Zubehor und Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung
sicher, dass der Hebel ordnungsgemal angezogen ist, um ein zugefiihrt werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus nicht in
Losen zu verhindern, was wéahrend der Arbeit zu Kontrollverlust den Hausmdill!
fithren kann.
Eintauchbasis Um die Umwelt zu schiitzen, missen gebrauchte Batterien,

insbesondere  Lithiumbatterien, ordnungsgemal entsorgt werden.
Entladen Sie die Batterie vollstandig wahrend des Betriebs mit dem
1. Stellen Sie die Frase auf eine ebene, stabile Oberfléche. Gerét, entnehmen Sie sie, und isolieren Sie die Kontakte mit
o . . . Isolierband, um Kurzschliisse zu vermeiden. Die Batterie darf nicht
2. E:\ehﬁ? S'E;] d'eb Basr; x’?’fﬂ ﬁnschlags, um die gewlinschte o esttnet oder zerlegt entsorgt werden. Entsorgen Sie sie an speziell
schiagschraube auszuwanien. dafiir vorgesehenen Sammelstellen.
3. Losen Sie die Mutter, die die Anschlagsstange befestigt. Driicken Sie
die Vorschubtaste und ziehen Sie die Anschlagsstange nach oben. Nur fiir EU-Linder:
4. Senken Sie das Werkzeug ab: Driicken Sie das Werkzeug, bis die GemdR der europischen Richtlinie 2012/19/EU
Fraserspitze die ebene Oberflache bertiihrt, und fixieren Sie das iber Elektro- und E?ektronik—AItger'ate

Werkzeug dann, indem Sie den Arretierhebel drehen. und den entsprechenden nationalen Rechtsvorschriften sowie geméan
5. Richten Sie die Anschlagsstange aus: Driicken Sie diger europdischen Richtlinie 2006/66/EG unterliegen defekte oder

PRO-CRAFT
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ausgediente Akkus und elektronische Gerdte der Sammlung mit

dem Ziel einer umweltgerechten Wiederverwertung.

Bei unsachgemaRer Entsorgung konnen Elektro- und Elektronik-
Altgerate aufgrund der moglichen Anwesenheit geféhrlicher Stoffe
schadliche Auswirkungen auf die Umwelt und die menschliche
Gesundheit haben.
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TRANSPORT

Fur  Lithium-lonen-Akkus  gelten Vorschriften fir den Transport
gefahrlicher Giiter. Akkus kénnen vom Benutzer mit dem Kraftfahrzeug
ohne zusétzliche Vorschriften transportiert werden. Beim Transport durch
Dritte (z. B. Flugzeug oder Spediteur) sind besondere Anforderungen an
Verpackung und Kennzeichnung zu beachten.

In diesem Fall ist bei der Vorbereitung der Sendung die
Beteiligung eines Gefahrgutexperten erforderlich.

Versenden Sie den Akku nur mit unbeschadigtem Gehé&use. Kleben
Sie offene Kontakte ab und verpacken Sie den Akku so, dass er sich
innerhalb der Verpackung nicht bewegen kann. Bitte beachten Sie
auch mégliche zusétzliche nationale Vorschriften.
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ENCEDECLARATIORF CONFORMITY

We, Vega Trade CompanyLimited,as the responsible
manufacturer declare Electric router

TMProcraftPOB980

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorizedepresentativeble to compilethe technicaldocumentation

CZ PROHLASEND SHODEES

My, VegaTradeCompanyLimited jakoztozodpovédny
vyrobce prohlaSujeme,ze Frézkahorni

TMProcraftPOB980

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2
Technick&dokumentacéylapodporenaVEGATRADECOMPANYLIMITED add.Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECHREPUBLIGVPORTEREGATOOLS r.0.

1C0:0759447MIC:CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel:+420778752534 E-mail:info@procraft.c2Web:www.procraft.cz

3 Autorizovanasobapovéfenachvalovanirrechnickelokumentace

SKVYHLASENIE ZHODEES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobcavyhlasujeme,ze Hornafrézka

TMProcraftPOB980

Su zo sériovej vyroby' a v sulade s tymito europskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujucimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2
Technickadokumentaciabola podporena:VEGA TRADE COMPANYLIMITED, add.

Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO

V CLR. E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovangastupcachopnypredlozitechnickaokumentaciu

PL DEKLARACJAGODNOSCWE

My, VegaTradeCompanyLimited jako odpowiedzialny
producenb$wiadczamye Frezarkalektryczna

TMProcraftPOB980

Sa produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastgpujgcymi dyrektywami
europejskimi, wyprodukowanagodniez nastgpujgcymnormamiub znormalizowanymi
dokumentam#

Dokumentacje techniczng dostarcza firiidEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room

212,2nd F., Building11, No. 898 LingsharRoad, ShanghaiPRC. WYPRODUKOWAN®
PRC. E-mail: vegatools@163.com

3y
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Hpowazniongrzedstawiciglosiadajgegostepdodokumentadiechnicznej

Gemal der technischen Beschreibung erfillt das Produkt alle anwendbaren Anforderungen

Wir, Vega Trade Company Limited, erkldren in eigener folgenden Richtlinien und harmonisierten Normen: 2

Verantwortung, dass die elektrische Oberfréase

TMProcraftPOB980

Technische Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse: Raum 212,
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